
Аннотация к рабочей программе 

дисциплины «Спецтехнологии в машиностроении» 

Цель дисциплины 

Целью преподавания дисциплины является обеспечение формирования 

основ знаний и умений у студентов в области новых методов обработки изделий в 

машиностроении и приборостроении и оборудования для данных видов 

обработки. 

Задачи дисциплины 

– ознакомление студентов с классификацией новых методов обработки 

деталей; 

– получение сведений об новых методах обработки деталей и 

используемом оборудовании; 

Планируемые результаты обучения по дисциплине 

 

Обучающиеся должны знать: 

− особенности новых методов обработки деталей; 

− характеристики современного оборудования для новых методов 

обработки деталей. 

уметь 

− самостоятельно разрабатывать технологический процесс обработки 

деталей с использованием новых методов обработки; 

− самостоятельно разрабатывать технологический процесс обработки 

деталей с использованием новых методов обработки; 

владеть 

− - навыками назначения режимов обработки деталей с использованием 

новых методов обработки деталей; 
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− - навыками эксплуатации и обслуживания оборудования новых 

технологий обработки деталей. 

Компетенции, формируемые в результате освоения дисциплины: 

− умение применять современные методы для разработки малоотходных, 

энергосберегающих и экологически чистых машиностроительных технологий, 

обеспечивающих безопасность жизнедеятельности людей и их защиту от 

возможных последствий аварий, катастроф и стихийных бедствий; умением 

применять способы рационального использования сырьевых, энергетических и 

других видов ресурсов в машиностроении (ОПК-4); 

− способностью обеспечивать техническое оснащение рабочих мест с 

размещением технологического оборудования; умением осваивать вводимое 

оборудование (ПК-13); 

− умением выбирать основные и вспомогательные материалы и способы 

реализации основных технологических процессов и применять прогрессивные 

методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий 

машиностроения (ПК-17). 

Разделы дисциплины 

1. Введение. Классификация новых методов обработки и видов обработки, 

основанной на концентрированных потоках энергии. 

2. Электроэрозионная обработка. Общая характеристика процесса. 

Электрическая эрозия. Электроэрозионные методы обработки. Электроискровая 

обработка, электроимпульсная обработка и электроконтактная обработка. 

3. Размерная электрохимическая обработка. Классификация 

электрохимических методов обработки. Электрохимические методы обработки. 

Анодно-механическая обработка. 

4. Ультразвуковая обработка материалов. Оборудование для 

ультразвуковой обработки.  

5. Лучевые методы обработки. Электронно-лучевая обработка - методы, 

оборудование, технологические возможности. Световая (лазерная) обработка. 



Виды лазеров, их технологические возможности. 

6. Плазменная обработка. Методы, оборудование, технологические 

возможности. 

7. Специальные методы обработки давлением. Электровзрывная 

обработка. Магнитоимпульсное формообразование. 

8. Магнитно-абразивная обработка. Разновидности магнитно - абразивной 

обработки. Скругление кромок и удаление заусенцев в рассверленных отверстиях. 

Очистка катаной проволоки от окалины. Очитка печатных плат. Измельчение 

материалов. 

9. Комбинированные методы обработки материалов. Электроэрозионно-

химическая обработка. Совместная ЭХО и УЗО. Технологические показатели 

10. Аддитивные методы обработки.  

 





 



 

















































 



 














































