
Аннотация 

«Эксплуатация и ремонт станочного оборудования» 

 

1.1 Цель дисциплины 

Целью преподавания дисциплины «Эксплуатация и ремонт станочного 

оборудования» является освоение студентами современных методов и средств 

определения эксплуатационных характеристик элементов машиностроительных 

производств, исследования с целью обоснования, разработки, реализации и контроля 

норм, правил и требований к эксплуатации и ремонту станочного оборудования. 

 

1.2 Задачи дисциплины 

1. Изучение системы мероприятий, включающих консервацию и упаковку, 

транспортирование и монтаж, контроль геометрической и технологической точности как 

отдельных узлов, так и в целом станка, а также обслуживание; 

2. Изучение мероприятий, необходимых для сохранения длительной и безопасной работы 

станка в соответствии с требованиями по обеспечению производительности, точности и 

качества обработки. 

 

У обучающихся формируются следующие индикаторы компетенций: 

ПК-1.1 Выполняет сбор исходных данных и подготовку технических заданий для 

проектных и опытно-конструкторских работ, изготовления средств механизации и средств 

автоматизации и механизации производственных процессов; 

ПК-1.2 Готовит технико-экономическое обоснование эффективности внедрения средств 

автоматизации и механизации производственных процессов с определением состава и 

размещения основного и вспомогательного оборудования; 

ПК-3.1 Выполняет анализ объектов и производственных процессов механосборочного 

производства и связей между ними; 

ПК-4.1 Осуществляет контроль за эксплуатацией и обслуживанием средств автоматизации 

и механизации производственных процессов. 

 

Разделы дисциплины. 

Эксплуатация и техническое обслуживание металлорежущих станков и станочных 

комплексов. 

Испытание и приемка станков. 

Показатели технического уровня станка. 

Оценка технического уровня станков. 

Техническое обслуживание и организация ремонта оборудования. 

Ремонтный цикл. 

Определение параметров ремонтного цикла. 

Влияние изменения технического уровня объектов на их стоимостные характеристики. 
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1 Цель и задачи дисциплины. Перечень планируемых результатов 

обучения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми результатами 

освоения основной профессиональной образовательной программы 

1.1 Цель дисциплины 

Целью преподавания дисциплины «Эксплуатация и ремонт станочного 

оборудования» является освоение студентами современных методов и 

средств определения эксплуатационных характеристик элементов машино- 

строительных производств, исследования с целью обоснования, разработки, 

реализации и контроля норм, правил и требований к эксплуатации и ремонту 

станочного оборудования. 

1.2 Задачи дисциплины 

1. Изучение системы мероприятий, включающих консервацию и упаковку, 

транспортирование и монтаж, контроль геометрической и технологической 

точности как отдельных узлов, так и в целом станка, а также обслуживание; 

2. Изучение мероприятий, необходимых для сохранения длительной и безо- 

пасной работы станка в соответствии с требованиями по обеспечению произ- 

водительности, точности и качества обработки. 

1.3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, 

соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной 

профессиональной образовательной программы 

Таблица 1.3 – Результаты обучения по дисциплине 
Планируемые результаты освоения 

основной профессиональной 

образовательной программы 

(компетенции, закрепленные 

за дисциплиной) 

Код 
и наименование 

индикатора 

достижения 

компетенции, 

закрепленного 

за дисциплиной 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индикато- 

рами достижения компе- 

тенций 

код 
компетенции 

наименование 
компетенции 

ПК-1 Способен   организо- 

вывать   внедрение 

средств  автоматиза- 

ции и механизации 

производственных 

процессов    механо- 

сборочного    произ- 

водства 

ПК-1.1 
Выполняет сбор ис- 

ходных данных  и 

подготовку техниче- 

ских заданий для 

проектных и опыт- 

но-конструкторских 

работ, изготовления 

средств механизции 

средств автоматиза- 

ции и механизации 

производственных 

процессов 

Знать: 
техническую документа- 

цию, сопровождающую 

жизненный цикл оборудо- 

вания 

Уметь: 

организовывать испытания 

и исследования и состав- 

лять техническую докумен- 

тацию 

Владеть: 

навыками 

организации и 

проведения 

испытания и 

исследования 

промышленного 
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Планируемые результаты освоения 

основной профессиональной 

образовательной программы 

(компетенции, закрепленные 

за дисциплиной) 

Код 

и наименование 

индикатора 

достижения 

компетенции, 

закрепленного 

за дисциплиной 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индикато- 

рами достижения компе- 

тенций 

код 
компетенции 

наименование 
компетенции 

   оборудования 

ПК-1.2 
Готовит   технико- 

экономическое 

обоснование эффек- 

тивности внедрения 

средств автоматиза- 

ции и механизации 

производственных 

процессов с опреде- 

лением  состава и 

размещения   основ- 

ного и   вспомо- 

гательного оборудо- 

вания 

Знать: прогрессивные на- 

правления развития техно- 

логии машиностроения и 

материального оснащения 

технологических процес- 

сов, системы управления 

станками и ПО 

Уметь: выбирать важней- 

шие параметры, опреде- 

ляющие уровень современ- 

ных технологий и оборудо- 

вания и прогрессивные на- 

правления развития с ис- 

пользованием достижений 

науки и техники 

Владеть: методами стати- 

стического анализа ТП и 

ТС, методами расчета эко- 

номических критериев оп- 
тимизации 

ПК-3 Способен анализиро- 

вать производствен- 

ные процессы меха- 

носборочного произ- 

водства с целью вы- 

явления этапов, под- 

лежащих автоматиза- 

ции и механизации 

ПК-3.1 
Выполняет анализ 

объектов и произ- 

водственных про- 

цессов механосбо- 

рочного производст- 

ва и связей между 

ними 

Знать: методы математиче- 

ского моделирования 

при проектировании и рас- 

чете прогрессивных ТС и 

их элементов 

Уметь: создавать цифровые 

модели, их описание и 

применять методы матема- 

тического моделирования 

при проектировании и рас- 

чете прогрессивных ТС и 

их элементов 

Владеть: методами матема- 

тического моделирования, 

ПО проектирования и рас- 

чета прогрессивных ТС и 

их элементов, методиками 

кинематического, силового 

расчета напряженно- 

динамического состояния 

(НДС) 

ПК-4 Способен осуществ- 
лять контроль за экс- 

ПК-4.1 
Осуществляет кон- 

Знать: методы контроля и 
испытаний изделий, проек- 
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Планируемые результаты освоения 

основной профессиональной 

образовательной программы 

(компетенции, закрепленные 

за дисциплиной) 

Код 

и наименование 

индикатора 

достижения 

компетенции, 

закрепленного 

за дисциплиной 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индикато- 

рами достижения компе- 

тенций 

код 
компетенции 

наименование 
компетенции 

 плуатацией средств 

автоматизации и ме- 

ханизации производ- 

ственных процессов 

механосборочного 

производства 

троль за эксплуата- 

цией и обслужива- 

нием средств авто- 

матизации и механи- 

зации производст- 

венных процессов 

тирования, автоматизации 

процессов машинострои- 

тельных предприятий, со- 

временные технологии, ме- 

тоды проектирования, ав- 

томатизации и управления 

производством, жизненным 

циклом продукции и ее ка- 

чеством. 

Уметь: выполнять контроль 

за испытанием готовых из- 

делий, внедрять современ- 

ные технологии, методы 

проектирования, автомати- 

зации и управления произ- 

водством, жизненным цик- 

лом продукции и ее качест- 

вом 

Владеть:  способностью 

применять   современные 

технологии, методы проек- 

тирования, автоматизации 

и управления производст- 

вом, жизненным циклом 
продукции и ее качеством. 

2 Указание места дисциплины в структуре основной профессио- 

нальной образовательной программы 

Дисциплина «Эксплуатация и ремонт станочного оборудования» вхо- 

дит в часть, формируемую участниками образовательных отношений основ- 

ной профессиональной образовательной программы – программы магистра- 

туры 15.04.01 Машиностроение, направленность (профиль, специализация) 

«Автоматизация механообрабатывающего и сварочного производства» 

Дисциплина изучается на 1 курсе в 1 семестре. 

3 Объем дисциплины в зачетных единицах с указанием количества 

академических или астрономических часов, выделенных на контактную 

работу обучающихся с преподавателем (по видам учебных занятий) и на 

самостоятельную работу обучающихся 

Общая трудоемкость (объем) дисциплины составляет 4 зачетные еди- 

ницы (з.е.), 144 академических час. 
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Таблица 3 – Объем дисциплины 

Виды учебной работы 
Всего, 
часов 

Общая трудоемкость дисциплины 144 

Контактная работа обучающихся с преподавателем по видам учебных 
занятий (всего) 

55,15 

в том числе:  

лекции 18 

лабораторные занятия 18 

практические занятия 18 

Самостоятельная работа обучающихся (всего) 61,85 

Контроль (подготовка к экзамену) 27 

Контактная работа по промежуточной аттестации (всего АттКР) 1,15 

в том числе:  

зачет - 

зачет с оценкой - 

курсовая работа (проект) - 

экзамен (включая консультацию перед экзаменом) 1,15 

 

4 Содержание дисциплины, структурированное по темам (разделам) 

с указанием отведенного на них количества академических часов и видов 

учебных занятий 

4.1 Содержание дисциплины 

Таблица 4.1.1 – Содержание дисциплины, структурированное по темам 

(разделам) 

 

№ 
п/п 

Раздел (тема) 
дисциплины 

Содержание 

1 2 3 
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1  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Эксплуатация и техни- 

ческое обслуживание 

металлорежущих 

станков и станочных 

комплексов 

ЭКСПЛУАТАЦИЯ СТАНКОВ. Эксплуатация станков пред- 

ставляет собой систему мероприятий, включающую консерва- 

цию и упаковку, транспортирование и монтаж, контроль гео- 

метрической и технологической точности как отдельных уз- 

лов, так и в целом станка, а также обслуживание. Основной 

задачей всех мероприятий является сохранение длительной и 

безопасной работы станка в соответствии с требованиями по 

обеспечению производительности, точности и качества обра- 

ботки. 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ. Для каждого станка, 

АЛ, ГПМ, ГАЛ и других систем имеется графическая и тек- 

стовая документация, в которой приводятся данные по уст- 

ройству, контролю, приемке, подготовке управляющих про- 

грамм, эксплуатации и ремонту. Основная часть такой доку- 

ментации называется паспортом. 

МОНТАЖ СТАНКОВ. Точность и долговечность работы ме- 

таллорежущих станков во многом зависит от их правильной 

установки. Металлорежущие станки, устанавливаемые в це- 

хах машиностроительных заводов, в основном относятся к 

группе средних и легких станков. Крупные станки весом более 

10 т, а также прецезионные станки устанавливают на специ- 

альных фундаментах. Назначение фундамента заключается в 

передаче нагрузки от веса станка и сил инерции во время его 

работы, ближайшему слою грунта, называемому основанием. 

Монтаж станка начинается с установки его на фундаменте в 

цехе, где он будет работать. 
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2 Испытание и при- 

емка станков 

Все испытания и исследования станков и станочных сис- 

тем условно можно разделить на три группы: 

 приемо-сдаточные испытания серийного оборудования; 

 испытания опытных образцов новых моделей; 

 лабораторные испытания и исследования станков, отдель- 

ных узлов и механизмов. 

Приемо-сдаточные испытания серийно выпускаемых 

станков являются завершающей частью процесса изготовле- 

ния станка; они имеют целью проверку соответствия станка 

техническим условиям и проверку работоспособности и пра- 

вильности взаимодействия всех механизмов и узлов станка. 

Испытания опытных образцов новых моделей станков яв- 

ляются завершающим этапом создания новой модели станка. 

На основании результатов испытаний решается вопрос о том, 

удовлетворяет ли вновь созданная конструкция станка требо- 

ваниям и условиям работы промышленности и является ли она 

более совершенной, чем конструкция ранее выпускаемых 

станков. 

Лабораторные испытания и исследования оборудования и 

отдельных механизмов производятся с различными целями. 

Это может быть получение экспериментальной информации 

для разработки расчетных моделей, проверка каких-либо тео- 

ретических положений, поиск путей повышения технико- 

экономических показателей, оценка новых технических реше- 

ний и многое другое. 

ГОСТы, устанавливающие показатели качества станков и ме- 

тоды испытания для их определения: 

ГОСТ 7599-82 «Станки металлообрабатывающие. Общие тех- 

нические условия». 

ГОСТ 7035-75 «Станки металлообрабатывающие и деревооб- 

рабатывающие. Общие условия испытания станков на жест- 

кость». 

ГОСТ 8-82Е «Станки металлообрабатывающие. Общие требо- 

вания к испытаниям станков на точность». 

ГОСТ 22267-76 «Станки металлообрабатывающие. Схемы и 

способы измерений геометрических параметров». 

ГОСТ 27843-88 «Станки металлообрабатывающие. Методы 

проверки точности позиционирования» 
и др. 
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3 Показатели технического 

уровня станка. 

Оценка технического 

уровня станков 

Основные принципы и порядок проведения оценки технического 

уровня продукции машиностроения определены ГОСТ 2.116 – 

84 «Карта технического уровня и качества продукции» отрас- 

левыми методиками. 

Технический уровень продукции машиностроения, в том числе 

станков, определяется как совокупность свойств конкретного 

изделия, включающих показатели функционального назначе- 

ния, общественно полезного эффекта, уровня всех видов за- 

трат, а также потребительских и экономических характеристик. 

Совокупность свойств, достаточно полно характеризующая то 

или иное изделие и пригодная для сравнительной оценки изде- 

лий одного функционального назначения, определена укруп- 

нено для групп однородной продукции государственными стан- 

дартами системы показателей качества продукции (СПКП). 

Оценка технического уровня станков, так же как и любой дру- 

гой продукции машиностроения, дана по ГОСТ 2.116—84 

«Карта технического уровня и качества продукции». 

Карту технического уровня и качества продукции (далее карта 

уровня) составляют на конкретную модель станка, разработка 

и постановка на производство которой осуществляется в соот- 

ветствии с ГОСТ 15.001—88 «Система разработки и поста- 

новки продукции на производство. Продукция производствен- 

но-технического назначения». 

Карту уровня (КУ) применяют для оценки технического уров- 

ня и качества станка при определении целесообразности раз- 

работки и (или) постановки его на производство, снятии с 

производства или эксплуатации и государственной регистра- 

ции. 

Оценка технического уровня станка состоит в отнесении его к 

одной из категорий продукции: 

П – продукция превосходит мировой уровень; 

С – продукция соответствует мировому уровню; 

У – продукция уступает мировому уровню. 
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4 Техническое 

обслуживание 

и организация ремонта 

оборудования 

Техническое обслуживание оборудования необходимо 

для предотвращения или сведения к минимуму его простоев, 

обеспечения его нормальной работоспособности в течение 

всего срока службы. 

В период технического обслуживания выполняются 

следующие мероприятия: снабжение оборудования 

заготовками, инструментами, оснасткой, маслами, СОЖ и 

другими необходимыми компонентами; загрузку заготовок 

в накопители, ежедневное смазывание, доливку СОЖ, 

уборку  стружки,  чистку  оборудования  и т.п.; 

своевременное выявление и предупреждение 

неисправностей; устранение простейших отказов путем 

замены или восстановления отказавших деталей или 

сборочных единиц. 

Все мероприятия по техническому обслуживанию 

станков подразделяются на плановые и неплановые. В свою 

очередь плановое обслуживание состоит из периодического 

и ежедневного осмотров. 

Плановый осмотр – это операция планового 

технического обслуживания, выполняемая с  целью 

проверки всех узлов оборудования и накопления 

информации об износе деталей и изменении характера их 

сопряжения, необходимой для подготовки предстоящих 

плановых  ремонтов.  Выполняется по заранее 

составленному плану, как правило, без разборки узлов, 

визуально или с помощью средств технической 

диагностики. При осмотре может проводиться устранение 

мелких неисправностей (зачистка забоин, задиров, царапин, 

заварка трещин и т.п.). 

Из мероприятий по ежедневному обслуживанию 

станков наиболее важными являются: ежедневный осмотр, 

поддержание чистоты и смазывание. 

Ежедневный осмотр – операция планового 

технического обслуживания, выполняемая с целью: 

выявления и фиксации изменений состояния отдельных 

наименее надежных деталей, сопряжений деталей 

оборудования и предотвращения их отказов, наблюдения за 

выполнением  правил технической эксплуатации, 

требований техники безопасности и предупреждения их 

нарушений. Выполняется в объеме, предусмотренном 

картой ПТО без остановки оборудования. По результатам 

осмотра могут устраняться неисправности. 

Ежедневное поддержание чистоты (оборудования и 

помещения) – операция планового технического 

обслуживания, выполняемая с целью предотвращения 

ускоренного изнашивания открытых рабочих поверхностей; 

защиты рабочего (оператора) от травмирования; повышение 

производительности труда; соблюдения требований 

промышленной эстетики. Выполняется, как правило, в 

конце каждой рабочей смены (при необходимости может 

проводиться несколько раз в смену). 

Ежедневное смазывание – операция планового 

технического обслуживания, осуществляемая с целью 

создания при запуске оборудования нормальных условий 

смазывания трущихся поверхностей взаимно 

перемещающихся деталей и поддержания таких условий на 
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5 Ремонтный цикл. 

Определение парамет- 

ров ремонтного цикла 

Ремонтный цикл – это повторяющаяся совокупность 

различных видов плановых ремонтов, выполняемых в опреде- 

ленной последовательности через установленные равные ко- 

личества часов оперативного времени. Работы оборудования, 

называемые межремонтными периодами. 

Ремонтный цикл завершается капитальным ремонтом и 

определяется структурой и продолжительностью цикла. 

Структура ремонтного цикла – это перечень ремонтов, 

входящих в состав, расположенных в последовательности их 

выполнения. Например, структура ремонтного цикла, со- 

стоящего из пяти текущих ремонтов и одного капительного, 

записывают в виде: КР – ТР – ТР – ТР – ТР – ТР – КР. 

Автоматические линии нуждаются в более частых про- 

филактических осмотрах, поэтому их количество в структуре 

ремонтного цикла удваивается. Для крупных станков, весом от 

10 до 100 т. рекомендуются еще более частые профилактиче- 

ские воздействия, предупреждающие преждевременный выход 

оборудования из строя. Количество осмотров для них равно 

27. 

Трудоемкость и степень сложности ремонта станков, ко- 

торые зависят от конструктивных (компоновка, кинематиче- 

ская схема, устройство, вес и т.д.) и технологических (точно- 

стные параметры, ремонтопригодность) особенностей, оцени- 

вается категорией сложности ремонта. 

Чем сложнее станок, тем выше категория сложности ре- 

монта. 

За эталон принят токарно-винторезный станок 16К20 с 

высотой центров 200 мм и межцентровым расстоянием 1000 

мм. Ему присвоена 11-я категория сложности. 

Номер категории сложности ремонта равен числу единиц 

ремонтной сложности, которые характеризуют объем работ 

при капительном ремонте. Одна единица ремонтной сложно- 

сти для механической части станков составляет 35 часов, из 

которых 23 часа выделяется на слесарные работы, 10 часов – 

станочные работы и 2 часа – прочие (сварочные, малярные и 

т.п.). Единица ремонтной сложности составляет 15 часов (11 

часов – электрослесарные работы, 2 часа – станочные, 2 часа – 

прочие). 
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5 Влияние изменения 

технического уровня 

объектов 

на их стоимостные ха- 

рактеристики 

Виды износа 

Применительно к вопросам оценки износ означает потерю стои- 

мости объекта в процессе его эксплуатации или длительного хране- 

ния, научно-технического прогресса и экономической ситуации в 

целом. 

Классификация износов может быть проведена по критерию тех- 

нической возможности и экономической целесообразности их 

устранения и по причинам, их вызывающим. С точки зрения воз- 

можности устранения различают: 

неустранимый износ, т. е. износ, который невозможно устранить 

из-за конструктивных особенностей машин и оборудования или не- 

целесообразно устранять по экономическим соображениям, так как 

расходы на устранение превышают прирост полезности и стоимо- 

сти соответствующего объекта; 

устранимый износ, который возможно осуществить технически и 

целесообразно экономически. 

На современном уровне развития науки и техники превалируют 

экономические причины отнесения износа к неустранимому, так 

как технически практически при любой стадии износа возможно 

поддерживать работоспособное состояние машины. 

Влияние износа на стоимость машин и оборудования 

В общем случае износ машин и оборудования в целом может 

быть определен как снижение потребительских свойств в зависи- 

мости от наработки. Для некоторых видов машин накоплена значи- 

тельная статистика по износу и построены соответствующие зави- 

симости, позволяющие оценить износ как функцию наработки. Од- 

нако для большинства видов статистика не накоплена или недос- 

тупна для оценщиков, и для определения величины физического 

износа пользуются методами, классификация которых приведена 

ниже: 

а) экспертные: 

• метод эффективного возраста; 

• метод экспертизы состояния; 

б) экономико-статистические: 

• метод снижения доходности; 

• метод стадии ремонтного цикла; 

в) экспериментально-аналитические: 

• метод снижения потребительских свойств; 

• метод поэлементного расчета; 

• прямой метод. 
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Таблица 4.1.2 – Содержание дисциплины и его методическое обеспечение 

 
№ 
п/п 

 
Раздел (тема) 
дисциплины 

Виды деятель- 
ности Учебно- 

методические 
материалы 

Формы теку- 
щего контроля 
успеваемости 
(по неделям 
семестра) 

 

Компетенции 
лек. 
час 

№ 
лаб. 

№ 
пр. 

1 2 3 4 5 6 7 8 

1 
Эксплуатация и техни- 

ческое обслуживание 

металлорежущих 

станков и станочных 
комплексов 

4 
 

2 

3 

 

 

 

 

У-1-3 

МУ-6 

МУ-7 

С 1-3 

Т1 
ПК-1.1 

2 
Испытание и приемка 

станков 2 
 

1 

 

 

 

У1-3 
МУ-2 

 

Устный опрос 

1-6 

С 1-5 

Т3 

ПК-1.2 

 

 

3 

Показатели технического 

уровня станка. 

Определение точности 

и стабильности техно- 

логического процесса 

и точности настройки 

оборудования 

 

 

2 

  

 

 

3 

 

 

У1-3 

МУ-5 

 

 

Устный опрос 

7-27 

 

 

 

ПК-1.2 

ПК-3.1 

4 
Техническое обслужи- 
вание и организация 

ремонта оборудования 

2  
 

1 
У1-3 

МУ-1 

Т4 

Р 
ПК-4.1 

5 
Ремонтный цикл. 
Определение парамет- 

ров ремонтного цикла 

4 4 

5 

 

4 
У 1-3 

МУ-8-10 

Устный опрос 

28-38 

С 6-12 

Т 5 

ПК-3.1 

 

6 

Влияние изменения 

технического уровня 

объектов 

на их стоимостные ха- 

рактеристики 

 

4 

 

 

 

 

 

2 

 

МУ-3-4 

Устный опрос 

39-52 

С 13-17 

Т2 

 

ПК-4.1 

Т – тестирование, С – собеседование, Р – защита (проверка) рефератов 

4.2 Лабораторные работы и (или) практические занятия 

4.2.1 Лабораторные работы 

Таблица 4.2.1 – Лабораторные работы 
№ Наименование лабораторной работы Объем, час. 

1 2 3 

1 Расчет физического износа технологического оборудования 
различными методами 

2 

2 Бережливое производство. Время такта и время цикла. Расчет 
ОЕЕ 

4 

3 Расчет общей эффективности оборудования для производствен- 
ного участка (ОЕЕ) 

4 

4 Определение характеристик наплавленного слоя при 
автоматизированной электродуговой наплавке 

4 

5 Свариваемость сталей 
4 

Итого 18 
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Таблица 4.2.2 – Практические занятия 

№ Наименование практического (семинарского)занятия 
Объем, 

час. 

1 
Выбор и расчет фундамента для установки станочного оборудования 4 

2 
 Влияние изменения технического уровня объектов на их стоимостные 

характеристики 

4 

3 
Статистический анализ погрешностей механической обработки 

методом больших выборок 

4 

4 Определение параметров ремонтного цикла 6 

ИТОГО 18 

4.3 Самостоятельная работа студентов (СРС) 

Тaблицa 4.3 – Сaмостоятельнaя рaботa студентов 

№ 
раздела (те- 

мы) 

Наименование раздела (темы) дисципли- 

ны 

Срок вы- 

полнения 

Время, затрачи- 

ваемое на вы- 

полнение СРС, 
час 

1 2 3 4 

1. Основные понятия и определения 2 неделя 2 

2. Статистические методы диагностики со- 
стояния объекта 

6 неделя 4 

3. Категория ремонтной сложности станка 8 неделя 8 

4. Технологический процесс ремонта и вос- 
становления изношенных деталей 

12 неделя 16 

5. Расчет ремонтных размеров детали 14 неделя 8 

6. Расчет температуры нагрева (охлажде- 
ния) деталей при сборке механизма 

16 неделя 8 

7. Сравнение прочности деталей с ремонт- 
ными и номинальными размерами 

17 неделя 8 

8. Управление безопасностью жизнедея- 
тельности 

18 неделя 7,85 

Итого 61,85 

 

5 Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятель- 

ной работы обучающихся по дисциплине 

Студенты могут при самостоятельном изучении отдельных тем и во- 

просов дисциплин пользоваться учебно-наглядными пособиями, учебным 

оборудованием и методическими разработками кафедры в рабочее время, ус- 

тановленное Правилами внутреннего распорядка работников. 

Учебно-методическое обеспечение для самостоятельной работы обу- 

чающихся по данной дисциплине организуется: 

библиотекой университета: 

 библиотечный фонд укомплектован учебной, методической, науч- 

ной, периодической, справочной и художественной литературой в соответст- 

вии с УП и данной РПД; 

 имеется доступ к основным информационным образовательным ре- 

сурсам, информационной базе данных, в том числе библиографической, воз- 

можность выхода в Интернет. 

кафедрой: 

 путем обеспечения доступности всего необходимого учебно- 
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методического и справочного материала; 

 путем предоставления сведений о наличии учебно-методической 

литературы, современных программных средств. 

 путем разработки: 

– методических рекомендаций, пособий по организации самостоятель- 

ной работы студентов; 

– тем рефератов; 

– вопросов к зачету; 

–методических указаний к выполнению лабораторных работ и т.д. 

типографией университета: 

– помощь авторам в подготовке и издании научной, учебной и методи- 

ческой литературы; 

–удовлетворение потребности в тиражировании научной, учебной и 

методической литературы. 

6 Образовательные технологии. Практическая подготовка обу- 

чающихся 

Реализация компетентностного подхода предусматривает широкое ис- 

пользование в образовательном процессе активных и интерактивных форм 

проведения занятий в сочетании с внеаудиторной работой с целью формиро- 

вания профессиональных компетенций обучающихся. 

Таблица 6.1 – Интерактивные образовательные технологии, используе- 

мые при проведении аудиторных занятий 

 

№ 
Наименование раздела (темы лекции, 
практического или лабораторного занятия) 

Используемые интерактивные 
образовательные технологии 

Объем, 
час. 

1 2 3 4 

1 Лабораторная работа «Определение точ- 

ности и стабильности технологического 

процесса и точности настройки оборудо- 
вания» 

Расчет с использованием про- 

граммы EXCEL 

10 

2 Лабораторная работа «Расчет общей эф- 

фективности оборудования – ОЕЕ» 

Презентация 

Расчет с использованием про- 

граммы EXCEL 

8 

3 Практическая работа «Определение па- 

раметров ремонтного цикла» 

Презентация 
Расчет с использованием про- 
граммы EXCEL 

8 

Итого: 26 

Практическая подготовка обучающихся при реализации дисциплины 

осуществляется путем проведения практических и лабораторных занятий, 

предусматривающих участие обучающихся в выполнении отдельных элемен- 

тов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью и направ- 

ленных на формирование, закрепление, развитие практических навыков и 

компетенций по направленности (профилю, специализации) программы ба- 

калавриата (специалитета). Практическая подготовка включает в себя отдель- 

ные занятия лекционного типа, которые предусматривают передачу учебной 

информации обучающимся, необходимой для последующего выполнения ра- 

бот, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 
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Практическая подготовка обучающихся при реализации дисциплины 

организуется в подразделениях университета. 

Практическая подготовка обучающихся проводится в соответствии с 

положением П 02.181. 

7 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной атте- 

стации обучающихся по дисциплине 

7.1 Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в 

процессе освоения основной профессиональной образовательной про- 

граммы 

Таблица 7.1 – Этапы формирования компетенций 
 

Код и наименование компетенции Этапы* формирования компетенций 

и дисциплины (модули)и практики, при изучении/ прохожде- 

нии которых формируется данная компетенция 

начальный основной завершающий 

1 2 3 4 

ПК-1.1 
Выполняет сбор исходных дан- 

ных и подготовку технических 

заданий для проектных и опыт- 

но-конструкторских работ, из- 

готовления средств механизции 

средств автоматизации и меха- 

низации    производственных 

процессов 

Системный анализ в маши- 

ностроительном производст- 

ве 

Организация и управле- 

ние машиностроитель- 

ным производством 

ПК-1.2 

Готовит технико- 

экономическое обоснование 

эффективности внедрения 

средств автоматизации и меха- 

низации производственных 

процессов с определением со- 

става и размещения основного 

и вспомогательного оборудо- 

вания 

Основы научных исследований, организация и планиро- 

вание эксперимента 

Организация и управление машиностроительным про- 

изводством 

 

Производственная научно-исследовательская работа 

ПК-3.1 
Выполняет анализ объектов и 

производственных процессов 

механосборочного производст- 

ва и связей между ними 

Компьютерные 

технологии в ма- 

шиностроении 

Математическая 

статистика в ма- 

шиностроении 

Новые конструкционные материа- 

лы 

Материально-техническое обеспе- 

чение машиностроительного про- 

изводства 

ПК-4.1 

Осуществляет контроль за экс- 

плуатацией и обслуживанием 

средств автоматизации и меха- 

низации производственных 

процессов 

Технология машиностроения 
Безопасность промышленного производства 

Производственная технологическая (проектно- 

технологическая) практика 

*Этапы для РПД всех форм обучения определяются по учебному плану очной формы обу- 

чения следующим образом: 

 

Этап Учебный план очной формы обучения/ 
семестр изучения дисциплины 
Бакалавриат Специалитет Магистратура 
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Начальный 1-3 семестры 1-3 семестры 1 семестр 

Основной 4-6 семестры 4-6 семестры 2 семестр 

Завершающий 7-8 семестры 7-10 семестры 3-4 семестр 

** Если при заполнении таблицы обнаруживается, что один или два этапа не обеспечены 

дисциплинами, практиками, НИР, необходимо: 

- при наличии дисциплин, изучающихся в разных семестрах, – распределить их по 

этапам в зависимости от № семестра изучения (начальный этап соответствует более ран- 

нему семестру, основной и завершающий – более поздним семестрам); 

- при наличии дисциплин, изучающихся в одном семестре, – все дисциплины ука- 

зать для всех этапов. 

 

7.2 Описание показателей и критериев оценивания компетенций на 

различных этапах их формирования, описание шкал оценивания 
Таблица 7.2 – Показатели и критерии оценивания компетенций, шкала оценивания 

Код 

компетен- 

ции/ этап 

(указыва- 

ется на- 

звание 

этапа из 

п.7.1) 

Показатели 

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные 

за дисципли- 

ной) 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый 

уровень 

(«удовлетвори- 

тельно) 

Продвинутый 

уровень 

(хорошо») 

Высокий уровень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 
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ПК-1 
начальный, 

основной 

ПК-1.1 
Выполняет 

сбор исходных 

данных и под- 

готовку техни- 

ческих заданий 

для проектных 

и опытно- 

конструктор- 

ских работ, из- 

готовления 

средств меха- 

низции средств 

автоматизации 

и механизации 

производст- 

венных про- 

цессов 

 

 

 

 

 

ПК-1.2 

Готовит техни- 

ко- 

экономическое 

обоснование 

эффективности 

внедрения 

средств авто- 

матизации и 

механизации 

Знать: основ- 

ную техническую 

документацию, 

сопровождающую 

жизненный  цикл 

оборудования 

Уметь: орга- 

низовывать испы- 

тания 

Владеть (или Имет 

опыт деятельности) 

навыками 

организации 

испытания 

 

 

 

 

 

 

 

 

Знать: направле- 

ния развития тех- 

нологии машино- 

строения и мате- 

риального осна- 

щения технологи- 

ческих процессов 

Уметь: выби- 

рать важнейшие 

параметры, опре- 

Знать: техни- 

ческую докумен- 

тацию, сопровож- 

дающую жизнен- 

ный цикл обору- 

дования 

Уметь: орга- 

низовывать испы- 

тания и исследо- 

вания 

Владеть  (или И 

опыт деятельно 

навыками 

организации и 

проведения 

испытания 

 

 

 

 

 

 

Знать: прогрес- 

сивные направле- 

ния развития тех- 

нологии машино- 

строения и мате- 

риального осна- 

щения технологи- 

ческих процессов 

Уметь: выби- 

рать важнейшие 

Знать: 

техническую  до- 

кументацию,  со- 

провождающую 

жизненный цикл 

оборудования 

Уметь: 

организовывать 

испытания и ис- 

следования и со- 

ставлять техниче- 

скую документа- 

цию 

Владеть: 

навыками 

организации и 

проведения 

испытания и 

исследования 

промышленного 

оборудования 

 

Знать: прогрес- 

сивные направле- 

ния развития тех- 

нологии машино- 

строения и мате- 

риального осна- 

щения технологи- 

ческих процессов, 

системы управле- 

ния  станками  и 
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Код 

компетен- 

ции/ этап 

(указыва- 

ется на- 

звание 

этапа из 

п.7.1) 

Показатели 

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные 

за дисципли- 

ной) 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый 

уровень 

(«удовлетвори- 

тельно) 

Продвинутый 

уровень 

(хорошо») 

Высокий уровень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 

 производст- 

венных про- 

цессов с опре- 

делением со- 

става и разме- 

щения основ- 

ного и вспомо- 

гательного 

оборудования 

деляющие уро- 

вень современных 

технологий и 

оборудования 

Владеть (или 

Иметь опыт дея- 

тельности): ос- 

новными метода- 

ми статистиче- 

ского анализа ТП 

параметры, опре- 

деляющие уро- 

вень современных 

технологий и 

оборудования и 

прогрессивные 

направления раз- 

вития 

Владеть (или 

Иметь опыт дея- 

тельности): мето- 

дами статистиче- 

ского анализа ТП 

и ТС 

ПО 
Уметь: выбирать 

важнейшие пара- 

метры,   опреде- 

ляющие  уровень 

современных тех- 

нологий и обору- 

дования  и про- 

грессивные  на- 

правления разви- 

тия с использова- 

нием достижений 

науки и техники 

Владеть: методами 

тистического анали 

ТП и ТС, методами 

расчета экономичес 
критериев оптимиз 

ПК-3 
начальный, 

основной, 

завершаю- 

щий 

ПК-3.1 

Наименование 
Знать: основные 

методы матема- 

тического моде- 

лирования 

Уметь: создавать 

цифровые модели 

Владеть (или 

Иметь опыт дея- 

тельности): ос- 

новными метода- 

ми математиче- 

ского моделиро- 

вания 

Знать: методы 

математического 

моделирования 

при проектирова- 

нии и расчете 

прогрессивных 

ТС 

Уметь: создавать 

цифровые моде- 

ли, их описание 

Владеть (или 

Иметь опыт дея- 

тельности): мето- 

дами математиче- 

ского моделиро- 

вания, ПО проек- 

тирования и рас- 

чета прогрессив- 

ных ТС и их эле- 

ментов 

Знать: методы ма- 

тематического 

моделирования 

при проектирова- 

нии и расчете 

прогрессивных 

ТС и их элемен- 

тов 

Уметь: создавать 

цифровые моде- 

ли, их описание и 

применять мето- 

ды математиче- 

ского моделиро- 

вания 

при проектирова- 

нии и расчете 

прогрессивных 

ТС и их элемен- 

тов 

Владеть: метода- 
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Код 

компетен- 

ции/ этап 

(указыва- 

ется на- 

звание 

этапа из 

п.7.1) 

Показатели 

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные 

за дисципли- 

ной) 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый 

уровень 

(«удовлетвори- 

тельно) 

Продвинутый 

уровень 

(хорошо») 

Высокий уровень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 

    ми математиче- 

ского   моделиро- 

вания, ПО проек- 

тирования и рас- 

чета  прогрессив- 

ных ТС и их эле- 

ментов,   методи- 

ками кинематиче- 

ского,    силового 

расчета    напря- 

женно- 

динамического 
состояния (НДС) 

ПК-4 
основной, 

завершаю- 

щий 

ПК-4.1 
Осуществляет 

контроль за 

эксплуатацией 

и обслужива- 

нием средств 

автоматизации 

и механизации 

производст- 

венных про- 

цессов 

Знать: методы 

контроля и испы- 

таний изделий 

Уметь: выполнять 

контроль за испы- 

танием готовых 

изделий 

Владеть: способ- 

ностью приме- 

нять современные 

технологии 

Знать: методы 

контроля и испы- 

таний изделий, 

проектирования, 

автоматизации 

процессов маши- 

ностроительных 

предприятий 

выполнять кон- 

троль за испыта- 

нием готовых из- 

делий, внедрять 

современные тех- 

нологии, методы 

проектирования, 

автоматизации и 

управления про- 

изводством 

Владеть: способ- 

ностью приме- 

нять современные 

технологии, ме- 

тоды проектиро- 

вания, автомати- 

зации и управле- 
ния производст- 

Знать:  методы 

контроля и испы- 

таний изделий, 

проектирования, 

автоматизации 

процессов маши- 

ностроительных 

предприятий, со- 

временные техно- 

логии,  методы 

проектирования, 

автоматизации  и 

управления  про- 

изводством, жиз- 

ненным  циклом 

продукции  и ее 

качеством. 

Уметь: выполнять 

контроль за ис- 

пытанием гото- 

вых изделий, вне- 

дрять современ- 

ные технологии, 

методы проекти- 

рования, автома- 

тизации и управ- 
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Код 

компетен- 

ции/ этап 

(указыва- 

ется на- 

звание 

этапа из 

п.7.1) 

Показатели 

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные 

за дисципли- 

ной) 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый 

уровень 

(«удовлетвори- 

тельно) 

Продвинутый 

уровень 

(хорошо») 

Высокий уровень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 

   вом ления производ- 

ством, жизнен- 

ным циклом про- 

дукции и ее каче- 

ством 

Владеть: способ- 

ностью приме- 

нять современные 

технологии, ме- 

тоды проектиро- 

вания, автомати- 

зации и управле- 

ния производст- 

вом, жизненным 

циклом продук- 

ции и ее качест- 
вом. 

7.3 Типовые контрольные задания или иные материалы, необхо- 

димые для оценки знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, 

характеризующих этапы формирования компетенций в процессе освое- 

ния основной профессиональной образовательной программы 

Таблица 7.3 - Паспорт комплекта оценочных средств для текущего кон- 

троля успеваемости 

 

№ 

п/ 

п 

 

Раздел (тема) 

дисциплины 

Код кон- 

тролируе- 

мой компе- 

тенции (или 

ее части) 

Технология 

формирова- 

ния 

Оценочные 

средства 

Описание 

шкал 

оценива- 

ния наименование 
№№ 

зада- 
ний 

1 2 3 4 5 6 7 

1 Эксплуатация 

и техническое 

обслуживание 

металлоре- 

жущих 

станков и 

станочных 

комплексов 

ПК-1.1 

 

Лекция, СРС 
лабораторная 

работа №2 

лабораторная 

работа №3 

С 

Т1 

Задача 2, 3  

1-3 
 
П.1.3 
 
 

Согласно 

табл.7.2 
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№ 

п/ 

п 

 

Раздел (тема) 

дисциплины 

Код кон- 

тролируе- 

мой компе- 

тенции (или 

ее части) 

Технология 

формирова- 

ния 

Оценочные 

средства 

Описание 

шкал 

оценива- 

ния наименование 
№№ 
зада- 
ний 

1 2 3 4 5 6 7 

2 Испытание и 
приемка стан- 

ков 

ПК-1.2 
Лекция, СРС 
лабораторная 
работа №1 

С 

Устный опрос 

Т3 

1-5 
1-6 
П.1.4 

Согласно 

табл.7.2 

3 Показатели 

технического 

уровня станка. 

 Определение 

точности и 

стабильности 

техно- 

логического 

процесса и 

точности 

настройки 

оборудования 

 

 

ПК-1.2 

ПК-3.1 

Лекция, СРС,  

практ.работа 

№3 

Устный опрос 

 

7-27 Согласно 

табл.7.2 

4 Техническое 

обслуживание 

и организация 

ремонта  

оборудования 

ПК-4.1 
Лекция, СРС 
практ.работа 

№1 

Т4 

Р 

Задача 1 

П. 1.4 
П.1.5 
П.1.3 

Согласно 

табл.7.2 

5 Ремонтный 

цикл. 

Определение 

параметров 

ремонтного 

цикла 

ПК-3.1 
Лекция, СРС, 

лабораторная 

работа №4 

практ.работа 

№4 

Устный опрос 

С 

Т5 

28-38 
6-12 
П.1.4 

Согласно 

табл.7.2 

6 Влияние из- 

менения тех- 

нического 

уровня объек- 

тов 

на их стоимо- 

стные харак- 

теристики 

 

ПК-4.1 

Лекция, СРС, 

практ.работа 

№2 

Устный опрос 

С 

Т2 

БТЗ 

39-52-
13-17 
П.1.4 

Согласно 

табл.7.2 

БТЗ – банк вопросов и заданий в тестовой форме. 

Примеры типовых контрольных заданий для проведения 

текущего контроля успеваемости 
1) Вопросы для текущего контроля 

1. Как осуществляется транспортировка станков? 

2. Какие особенности необходимо учитывать при установке металлорежущих станков? 

3. Перечислите и поясните виды испытаний и приемки станков. 

4. В чем сущность планово-предупредительного ремонта металлорежущих станков? 

5. Какие методы статистических испытаний применяют при оценке точности и 

стабильности механической обработки? 

6. Виды износа оцениваемых объектов в машиностроении. 

2) Определение износа 

Определение износа по стадии ремонтного цикла металлорежущий станок средних размеров 
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прошел один капитальный ремонт и после этого отработал в основном производстве 20 

мес.оэффициент сменности составляет 1,5; коэффициент внутрисменного использования — 0,6; 

длительность ремонтного цикла — 16 800 ч. Исходя из опыта эксплуатации аналогичных ма- 

шин, можно принять, что к концу цикла потребительские свойства снижаются примерно в 2 

раза по сравнению с началом цикла, проведение ремонта повысит потребительские свойства 

примерно на 20% их первоначального уровня. С учетом принятых обозначений условия могут 

быть записаны в следующем виде. 

Дано: Тр = 16 800 ч; М= 20 мес; Ксм= 1,5; Кв.и= 0,6; Kр = 0,5; 
ΔПС = 0,2; принимаем Тс= 8 ч; Д = 22 дня. 

Определить Фи. 

Пример расчета: 

Посколькув начальный момент ПС0 = 1, то формуле 

dПС=(ПС0  КрПС0  ПС)/Tp 

dПС=(1 0,5 1 0,2)/16800  42 106 ч. 

Наработку после ремонта определяем по зависимости: 

t=M  Д  Ксм  Квм Tс 

t  20  22 1,5 0,6 8  3168 
После проведения первого капитального ремонта потребительские свойства станка 

ПС0 =(1 0,5  0,2)/ПС0  0,7ПС0 , 

а после наработки t: ПСt  0,7ПС0  tdПС 

ПСt =0,7ПС0  3168 42 106ПС0  0,567ПС0 

Отсюда по формуле: 

Ф = 
ПС0  ПСt 

,
 

и ПС0 
где ПС 0 — значение потребительских свойств в начале ремонтного цикла; 

t— наработка после капитального ремонта; 
М — число месяцев, отработанных после капитального ремонта; 

Д — число рабочих дней в месяце; 

Ксм— коэффициент сменности; 

Кв.и — коэффициент внутрисменного использования; 

Тс— продолжительность смены. 

Ф = 
ПС0  0,567ПСt  0,433  0,43 

и ПС0 
Экспериментально-аналитические методы требуют проведения испытаний оцениваемого 

оборудования и наличия технико-экономической и технологической документации по 

оцениваемому объекту. 

3) Определение параметров ремонтного цикла 

1. Определить основныепараметрыремонтного цикла. 

2. Спроектировать структуру ремонтного цикла. 
№ 

варианта 
Периодичность 

выполнения 
ремонтов 

ТР:СР:КР, мес. 

Коэффициент 
сложности 

Нормы простоя 
оборудования на 
одну условную 

единицу ремонто- 
сложности (сутки) 

Нормативная 
трудоемкость 
ремонта обо- 
рудования, 

чел. час. 

Коэффициент 
суточного ис- 
пользования 

оборудования 
Ксут 

qтр qср qкр Ф усл Ф э 
усл 

1 1,5: 6: 18 10 0,24 0,51 1,01 40 15 0,35 
2 4:12: 48 10 0,23 0,52 1,00 30 12 0,40 
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3 3:12: 36 12 0,21 0.50 0,96 40 10 0,60 
4 3:18: 36 8 0,21 0,52 1,01 40 15 0,50 
5 4: 24: 48 10 0,20 0,52 1,01 35 10 0,66 

Темы рефератов 

1. Приемо-сдаточные испытания серийного оборудования 

2 Испытания опытных образцов новых моделей 

3 Лабораторные испытания и исследования станков, отдельных узлов и механизмов. 

4 на соответствие техническим условиям. 

5 Испытание станка на холостом ходу 

6 Испытание станка на холостом ходу 

7 Испытание станка в работе под нагрузкой 

8 Проверка станка на геометрическую точность 

9 Испытание станка на жесткость 

10 Испытание станка на виброустойчивость 

11 Испытания и приемку автоматической линии 

12 Испытания промышленных станков с ЧПУ 

13. Контроль и управление состоянием инструмента многооперационного станка 

14. Актуальность проблемы диагностирования состояния режущего инструмента на 

станках с ЧПУ 

Полностью оценочные материалы и оценочные средства для проведе- 

ния текущего контроля успеваемости представлены в УММ по дисциплине. 

Типовые задания для проведения промежуточной 

аттестации обучающихся 

Промежуточная аттестация по дисциплине проводится в форме 

экзамена. Экзамен проводится в виде бланкового и компьютерного 

тестирования. 

Для тестирования используются контрольно-измерительные 

материалы (КИМ) – вопросы и задания в тестовой форме, составляющие 

банк тестовых заданий (БТЗ) по дисциплине, утвержденный в 

установленном в университе- те порядке. 

Проверяемыми на промежуточной аттестации элементами содержания 

являются темы дисциплины, указанные в разделе 4 настоящей программы. 

Все темы дисциплины отражены в КИМ в равных долях (%). БТЗ включает 

в себя не менее 100 заданий и постоянно пополняется. БТЗ хранится на 

бумаж- ном носителе в составе УММ и электронном виде в ЭИОС 

университета. 

Для проверки знаний используются вопросы и задания в различных 

формах: 

 закрытой (с выбором одного или нескольких правильных ответов), 

 открытой (необходимо вписать правильный ответ), 

 на установление правильной последовательности, 

 на установление соответствия. 

Результаты практической подготовки (умения, навыки (или опыт дея- 

тельности) и компетенции) проверяются с помощью компетентностно- 

ориентированных задач (ситуационных, производственных или кейсового 
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характера) и различного вида конструкторов. 

Все задачи являются многоходовыми. Некоторые задачи, 

проверяющие уровень сформированности компетенций, являются 

многовариантными. Часть умений, навыков и компетенций прямо не 

отражена в формулировках задач, но они могут быть проявлены 

обучающимися при их решении. 

В каждый вариант КИМ включаются задания по каждому проверяемо- 

му элементу содержания во всех перечисленных выше формах и разного 

уровня сложности. Такой формат КИМ позволяет объективно определить 

ка- 

чество освоения обучающимися основных элементов содержания 

дисципли- ны и уровень сформированности компетенций. 

Примеры типовых заданий для проведения 

промежуточной аттестации обучающихся 
1. Что такое штучная производительность металлообрабатывающего станка? 

□ количество продукции в единицу времени 

□ время, затраченное на изготовление одной детали 

□ количество продукции в единицу времени при безотказной непрерывной работе 

2. В каких единицах измеряется штучная производительность металлообрабатывающего 

станка? 

□ шт./мин. 

□ мин. 

□ шт. 

3. Ремонтный цикл (РЦ) – это 

□ наработка объекта от начала эксплуатации до возникновения первого отказа 

□ интервалы времени, в течение которых выполняются в любой последовательности все 

установленные виды ремонта 

□ интервал времени между двумя любыми выполняемыми видами ремонта 

4. Периодичность ремонта t — это 

□ интервал времени между двумя любыми выполняемыми видами ремонта 

□ интервал времени или наработка между двумя последовательно выполняемыми 

видами ремонта, установленными ПТЭ 
□ наработка между двумя последовательно выполняемыми видами ремонта 

5. Структура ремонтного цикла РЦ определяется 

□ числом ремонтов 

□ видами ремонта 

□ числом ремонтов, видами ремонта и порядком их чередования 

1. Коэффициент использования станка ηи, показывает 
□ отношение времени работы к времени простоев оборудования 

□ долю времени работы оборудования в общем фонде времени 

□ отношение времени простоев оборудования к времени работы 

2. Формула для определения коэффициента использования станка 

□ η = 

Т р 

Т р 

+ ΣТп 

, где Тр, Тп – время работы и простоев соответственно 

□ 
т.и 

Т 

= Т + ΣТ 

,  где ΣТс – время собственного простоя машины η 
с 
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3. Надежность станочного оборудования характеризуется 
□ безотказностью 

□ безотказностью, долговечностью, ремонтопригодностью 

□ долговечностью, ремонтопригодностью 

 

Задание в открытой форме: 

1. Ресурс изделия - это 

2. По скорости их протекания процессы, действующие на машину подразделяют на 

3. Быстропротекающие процессы – это 

4. Медленно протекающие процессы – это 

5. Область состояний при прогнозировании запаса надежности станка – это 

6. Область работоспособности при прогнозировании запаса надежности станка – это 

7. Безотказность характеризуется – 

8. Экономические показатели надежности 

9. В соответствии с ГОСТ 27.002-89 установлены ремонты: 

10.ГОСТ 27.002-89 предусматривает для технологического оборудования либо два, либо три вида 

ремонта в различных сочетаниях. Например: 

11.Каким видом ремонта заканчивается ремонтный цикл? 

12.В результате проведения наиболее сложного вида ремонта оборудования уста- навливается – 

13.Что характеризует понятие "надежность"? 

14.Наработка между отказами – это 

 

Компетентностно-ориентированная задача: 
Станок массой 800 кг имеет площадь опоры 2 м2. Определите давление станка на 

фундамент: 

m = 800 кг. 

g = 9,8 м/с^2. 

S = 2 м^2. 

P - ? 

 . 

Полностью оценочные материалы и оценочные средства для проведе- 

ния промежуточной аттестации обучающихся представлены в УММ по дис- 

циплине. 

 

7.4 Методические материалы, определяющие процедуры оценива- 

ния знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характери- 

зующих этапы формирования компетенций 

Процедуры оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта дея- 

тельности, характеризующих этапы формирования компетенций, регулиру- 

ются следующими нормативными актами университета: 

 положение П 02.016 «О балльно-рейтинговой системе оценивания 

результатов обучения по дисциплинам (модулям) и практикам при освоении 

обучающимися образовательных программ»; 

 методические указания, используемые в образовательном процессе, 

указанные в списке литературы. 

Для текущего контроля успеваемости по дисциплине в рамках дейст- 

https://ru.wikisource.org/wiki/%D0%93%D0%9E%D0%A1%D0%A2_27.002%E2%80%9489
https://ru.wikisource.org/wiki/%D0%93%D0%9E%D0%A1%D0%A2_27.002%E2%80%9489
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вующей в университете балльно-рейтинговой системы применяется следую- 

щий порядок начисления баллов: 

Таблица 7.4 – Порядок начисления баллов в рамках БРС 
Форма контроля Минимальный балл Максимальный балл 

балл примечание балл примечание 

1 2 3 4 5 

Лабораторная работа № 1 
Расчет физического 
износа технологического 
оборудования различными 
методами 

2 Выполнил, 
но «не защитил» 

4 Выполнил 
и «защитил» 

Лабораторная работа № 2 
Бережливое производство. 
Время такта и время цикла. 
Расчет ОЕЕ 

2 Выполнил, 
но «не защитил» 

4 Выполнил 
и «защитил» 

Лабораторная работа № 3  
Расчет общей эффективности 
оборудования для 
производственного участка 
(ОЕЕ) 

2 Выполнил, 
но «не защитил» 

4 Выполнил 
и «защитил» 

Лабораторная работа № 4 
 Определение характеристик 
наплавленного слоя при 
автоматизированной 
электродуговой наплавке 

2  4  

Лабораторная работа № 5 
Свариваемость сталей 

2  4  

Практическая работа № 1 
Выбор и 
расчет фундамента для 
установки станочного 
оборудования 

2 Выполнил, 
но «не защитил» 

4 Выполнил 
и «защитил» 

Практическая работа №2 
Влияние изменения 
технического уровня объектов 
на их стоимостные 
характеристики 

2  4  

Практическая работа №3 
Статистический анализ 
погрешностей механической 
обработки методом больших 
выборок 

2  4  

Практическая работа №4 
Определение параметров 
ремонтного цикла 

2  4  

СРС 6  12  

Итого 24  48  

Посещаемость 0  16  

Зачет 0  36  

Итого 24  100  

Для промежуточной аттестации обучающихся, проводимой в виде 

тестирования, используется следующая методика оценивания знаний, уме- 

ний, навыков и (или) опыта деятельности. В каждом варианте КИМ –16 зада- 

ний (15 вопросов и одна задача). 
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Каждый верный ответ оценивается следующим образом: 

 задание в закрытой форме –2балла, 

 задание в открытой форме – 2 балла, 

 задание на установление правильной последовательности – 2 балла, 

 задание на установление соответствия – 2 балла, 

 решение компетентностно-ориентированной задачи – 6 баллов. 

Максимальное количество баллов за тестирование –36 баллов. 

 

8 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необ- 

ходимой для освоения дисциплины 

8.1 Основная учебная литература 
1. Оборудование машиностроительных предприятий : учебное пособие / А. Г. 

Схиртладзе [и др.]. - Старый Оскол: ТНТ, 2012. - 168 с. 

8.2 Дополнительная учебная литература 
2. Технологическое оборудование машиностроительных производств [Текст]: 

учебное пособие / А. Г. Схиртладзе, Т. Н. Иванова, В. П. Борискин. - 2-е изд., перераб. и 

доп. - Старый Оскол: ТНТ, 2009. - 708 с. 

3. Диагностика и надежность автоматизированных систем [Текст]: учебник / 
под ред. Б. М. Бржозовского. - 3-е изд., перераб. и доп. - Старый Оскол: ТНТ, 2011. - 352 

с. 

8.3 Перечень методических указаний 
1. Выбор и расчет фундамента для установки станочного оборудования: 

методические рекомендации по выполнению практической работы для студентов 

направления Машиностроение / Юго-Зап. гос. ун-т; сост.: Е. И. Яцун, Д. А. Зубков. - 

Электрон. текстовые дан. (1 165 КБ). - Курск : ЮЗГУ, 2023. - 12 с. 

2. Расчет физического износа технологического оборудования различными 

методами: [Электронный ресурс] : методические указания к выполнению практической 

работы № 5 по дисциплине «Методы оценки технического уровня машиностроения» для 

студентов направления 15.03.05 (151900.62) Конструкторско-технологическое 

обеспечение машиностроительных производств (очной и заочной формы обучения)/ 

Юго-Зап. гос. ун-т ; сост. О. С. Зубкова. - Электрон. текстовые дан. (386 КБ). - Курск : 

ЮЗГУ, 2016. - 22 с. 

3. Влияние изменения технического уровня объектов на их стоимостные 

характеристики: методические указания по выполнению практической и 

самостоятельной работы для студентов направления15.04.05 Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств / Юго-Зап. гос. ун-т; 

сост. Е. И. Яцун. - Электрон. текстовые дан. (704 КБ). - Курск: ЮЗГУ, 2017. - 47 с. 

4.  Отчет об оценке рыночной стоимости оборудования: методические указания 

для студентов направления подготовки «Машиностроение» / Юго-Зап. гос. ун-т; сост. Е. 

И. Яцун. - Курск: ЮЗГУ, 2019. - 16 с.  

5. Статистический анализ погрешностей механической обработки методом 

больших выборок: [Электронный ресурс]: методические указания к выполнению 

практической работы студентов направления подготовки 15.04.05 и аспирантов 

направления подготовки 15.06.01 / Юго-Зап. гос. ун-т; сост. Е. И. Яцун. - Электрон. 

текстовые дан. (1695 КБ). - Курск: ЮЗГУ, 2017. - 25 с. 

6. Бережливое производство. Время такта и время цикла. Расчет ОЕЕ: 

методические рекомендации по выполнению практической работы для студентов 

направления 15.04.05 / Юго-Зап. гос. ун-т ; сост. Е. И. Яцун. - Электрон. текстовые дан. 

(1092 КБ). - Курск : ЮЗГУ, 2021. - 20 с. 

7. Эффективность станочного оборудования [Электронный ресурс]: методические 

указания для самостоятельной работы и практических занятий для студентов направле- 

ния 15.04.05 Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных произ- 

водств / Юго-Зап. гос. ун-т; сост. Е. И. Яцун. - Электрон. текстовые дан. (1 185 КБ). - 
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Курск: ЮЗГУ, 2017. - 37 с. 

8. Определение параметров ремонтного цикла [Электронный ресурс]: 

методические указания по выполнению курсового проекта для студентов 
направления15.04.05 Конструкторско-технологическое обеспечение 

машиностроительных производств / Юго-Зап. гос. ун-т; сост.: Е. И. Яцун, Р. Е. 

Абашкин. - Курск : ЮЗГУ, 2017. - 34 с. 

9. Определение характеристик наплавленного слоя при автоматизированной 
электродуговой наплавке: методические указания для студентов направления 

подготовки 15.03.01; 15.04.01 Машиностроение / Юго-Зап. гос. ун-т; сост. Е.И.Яцун. – 

Курск, 2021. – 14 с. 

10. Свариваемость сталей: методические указания по выполнению лабораторной 

работы для студентов направления подготовки 15.03.01; 15.04.01 Машиностроение / 

Юго-Зап. гос. ун-т; сост. Е. И. Яцун. - Курск: ЮЗГУ, 2021. - 14 с. 

 

8.3Другие учебно-методические материалы 

1. http://stanoks.comПортал станочников 

2. ozenka-biznesa.narod.ru/Main/bsn_72.htm Электронный учебный комплекс 
 

9 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети 

«Интернет», необходимых для освоения дисциплины 
1. Электронная библиотека ЮЗГУ http://www.lib.swsu.ru/ 
2. Информационная система «Единое окно доступа к образовательным ресурсам» 

http://window.edu.ru/library 

3. Электронно-библиотечная система «Университетская библиотека online» 

http://www.biblioclub.ru 

4. http://www.consultant.ru – Официальный сайт компании 

«Консультант Плюс». 

10 Методические указания для обучающихся по освоению дисцип- 

лины 

Основными видами аудиторной работы студента при изучении дисцип- 

лины «Эксплуатация и ремонт станочного оборудования» являются лекции, 

практические и лабораторные занятия. Студент не имеет права пропускать 

занятия без уважительных причин. 

На лекциях излагаются и разъясняются основные понятия темы, свя- 

занные с ней теоретические и практические проблемы, даются рекомендации 

для самостоятельной работы. В ходе лекции студент должен внимательно 

слушать и конспектировать материал. 

Изучение наиболее важных тем или разделов дисциплины завершают 

практические и лабораторные занятия, которые обеспечивают контроль под- 

готовленности студента; закрепление учебного материала; приобретение 

опыта устных публичных выступлений, ведения дискуссии, в том числе ар- 

гументации и защиты выдвигаемых положений и тезисов. 

Лабораторному/практическому занятию предшествует самостоятельная 

работа студента, связанная с освоением материала, полученного на лекциях, 

http://stanoks.com/
http://www.lib.swsu.ru/
http://window.edu.ru/library
http://www.biblioclub.ru/
http://www.consultant.ru/
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и материалов, изложенных в учебниках и учебных пособиях, а также литера- 

туре, рекомендованной преподавателем. 

По согласованию с преподавателем или по его заданию студенты гото- 

вят рефераты по отдельным темам дисциплины, выступают на занятиях с 

докладами. Основу докладов составляет, как правило, содержание подготов- 

ленных студентами рефератов. 

Качество учебной работы студентов преподаватель оценивает по ре- 

зультатам тестирования, собеседования, защиты отчетов по лабораторным 

работам, а также по результатам докладов. 

Преподаватель уже на первых занятиях объясняет студентам, какие 

формы обучения следует использовать при самостоятельном изучении дис- 

циплины «Эксплуатация и ремонт станочного оборудования»: конспектиро- 

вание учебной литературы и лекции, составление словарей понятий и терми- 

нов и т. п. 

В процессе обучения преподаватели используют активные формы ра- 

боты со студентами: чтение лекций, привлечение студентов к творческому 

процессу на лекциях, отработку студентами пропущенных лекций, участие в 

групповых и индивидуальных консультациях (собеседовании). Эти формы 

способствуют выработке у студентов умения работать с учебником и литера- 

турой. Изучение литературы составляет значительную часть самостоятель- 

ной работы студента. Это большой труд, требующий усилий и желания сту- 

дента. В самом начале работы над книгой важно определить цель и направ- 

ление этой работы. Прочитанное следует закрепить в памяти. Одним из 

приемов закрепления освоенного материала является конспектирование, без 

которого немыслима серьезная работа над литературой. Систематическое 

конспектирование помогает научиться правильно, кратко и четко излагать 

своими словами прочитанный материал. 

Самостоятельную работу следует начинать с первых занятий. От заня- 

тия к занятию нужно регулярно прочитывать конспект лекций, знакомиться с 

соответствующими разделами учебника, читать и конспектировать литерату- 

ру по каждой теме дисциплины. Самостоятельная работа дает студентам воз- 

можность равномерно распределить нагрузку, способствует более глубокому 

и качественному освоению учебного материала. В случае необходимости 

студенты обращаются за консультацией к преподавателю по вопросам дис- 

циплины «Безопасность жизнедеятельности» с целью освоения и закрепле- 

ния компетенций. 

Основная цель самостоятельной работы студента при изучении дисци- 

плины «Эксплуатация и ремонт станочного оборудования» - закрепить тео- 

ретические знания, полученные в процессе лекционных занятий, а также 

сформировать практические навыки самостоятельного анализа особенностей 

дисциплины. 

11 Перечень информационных технологий, используемых при 

осуществлении образовательного процесса по дисциплине, включая пе- 
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речень программного обеспечения и информационных справочных сис- 

тем (при необходимости) 

Libreoffice операционная система Windows 

Антивирус Касперского (или ESETNOD) 

12 Описание материально-технической базы, необходимой для 

осуществления образовательного процесса по дисциплине 

Учебная аудитория для проведения занятий лекционного типа и лабо- 

ратории кафедры машиностроительных технологий и оборудования, осна- 

щенные учебной мебелью: столы, стулья для обучающихся; стол, стул для 

преподавателя; доска; 

Для осуществления практической подготовки обучающихся при реали- 

зации дисциплины используются оборудование и технические средства обу- 

чения кафедры машиностроительных технологий и оборудования 

1. Компьютеры 10 шт. аудитория с выходом в Internet. 

2. Мультимедийный проектор. 

3. Фрезерный станок с ЧПУ Wabeco CC-F1410LF. 

4. Токарный станок с ЧПУ Wabeco D6000-C. 

5. Токарно-винторезный станок мод.16Б16А. 

6. Горизонтально-фрезерный станок мод.6Н81Г. 

 

13 Особенности реализации дисциплины для инвалидов и лиц с ог- 

раниченными возможностями здоровья 

При обучении лиц с ограниченными возможностями здоровья учиты- 

ваются их индивидуальные психофизические особенности. Обучение инва- 

лидов осуществляется также в соответствии с индивидуальной программой 

реабилитации инвалида (при наличии). 

Для лиц с нарушением слуха возможно предоставление учебной инфор- 

мации в визуальной форме (краткий конспект лекций; тексты заданий, напе- 

чатанные увеличенным шрифтом), на аудиторных занятиях допускается при- 

сутствие ассистента, а также сурдопереводчиков и тифлосурдопереводчиков. 

Текущий контроль успеваемости осуществляется в письменной форме: обу- 

чающийся письменно отвечает на вопросы, письменно выполняет практиче- 

ские задания. Доклад (реферат) также может быть представлен в письменной 

форме, при этом требования к содержанию остаются теми же, а требования к 

качеству изложения материала (понятность, качество речи, взаимодействие с 

аудиторией и т. д.) заменяются на соответствующие требования, предъявляе- 

мые к письменным работам (качество оформления текста и списка литерату- 

ры, грамотность, наличие иллюстрационных материалов и т.д.). Промежу- 

точная аттестация для лиц с нарушениями слуха проводится в письменной 

форме, при этом используются общие критерии оценивания. При необходи- 

мости время подготовки к ответу может быть увеличено. 

Для лиц с нарушением зрения допускается аудиальное предоставление 

информации, а также использование на аудиторных занятиях звукозаписы- 
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вающих устройств (диктофонов и т.д.). Допускается присутствие на занятиях 

ассистента (помощника), оказывающего обучающимся необходимую техни- 

ческую помощь. Текущий контроль успеваемости осуществляется в устной 

форме. При проведении промежуточной аттестации для лиц с нарушением 

зрения тестирование может быть заменено на устное собеседование по во- 

просам. 

Для лиц с ограниченными возможностями здоровья, имеющих наруше- 

ния опорно-двигательного аппарата, на аудиторных занятиях, а также при 

проведении процедур текущего контроля успеваемости и промежуточной ат- 

тестации могут быть предоставлены необходимые технические средства 

(персональный компьютер, ноутбук или другой гаджет); допускается присут- 

ствие ассистента (ассистентов), оказывающего обучающимся необходимую 

техническую помощь (занять рабочее место, передвигаться по аудитории, 

прочитать задание, оформить ответ, общаться с преподавателем). 
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1 Цель и задачи дисциплины. Перечень планируемых результатов обучения 

по дисциплине, соотнесенных с планируемыми результатами освоения ос- 

новной профессиональной образовательной программы 

1.1 Цель дисциплины 

Целью преподавания дисциплины «Эксплуатация и ремонт станочного обо- 

рудования» является освоение студентами современных методов и средств опре- 

деления эксплуатационных характеристик элементов машиностроительных про- 

изводств, исследования с целью обоснования, разработки, реализации и кон- 

троля норм, правил и требований к эксплуатации и ремонту станочного обору- 

дования. 

1.2 Задачи дисциплины 

1. Изучение системы мероприятий, включающих консервацию и упаковку, 

транспортирование и монтаж, контроль геометрической и технологической точ- 

ности как отдельных узлов, так и в целом станка, а также обслуживание; 

2. Изучение мероприятий, необходимых для сохранения длительной и безопас- 

ной работы станка в соответствии с требованиями по обеспечению производи- 

тельности, точности и качества обработки. 

1.3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, 

соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной 

профессиональной образовательной программы 

Таблица 1.3 – Результаты обучения по дисциплине 
Планируемые результаты освоения 

основной профессиональной 

образовательной программы 
(компетенции, закрепленные 

за дисциплиной) 

Код 

и наименование 

индикатора 

достижения 

компетенции, 

закрепленного 

за дисциплиной 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индикато- 

рами достижения компе- 

тенций 

код 
компетенции 

наименование 
компетенции 

ПК-1 Способен   организо- 

вывать   внедрение 

средств  автоматиза- 

ции и механизации 

производственных 

процессов    механо- 

сборочного    произ- 

водства 

ПК-1.1 
Выполняет сбор ис- 

ходных данных  и 

подготовку техниче- 

ских заданий для 

проектных и опыт- 

но-конструкторских 

работ, изготовления 

средств механизции 

средств автоматиза- 

ции и механизации 

производственных 

процессов 

Знать: 
техническую документа- 

цию, сопровождающую 

жизненный цикл оборудо- 

вания 

Уметь: 
организовывать испытания 

и исследования и состав- 

лять техническую докумен- 

тацию 

Владеть: 

навыками 

организации и 

проведения 

испытания и 

исследования 

промышленного 
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Планируемые результаты освоения 

основной профессиональной 

образовательной программы 
(компетенции, закрепленные 

за дисциплиной) 

Код 

и наименование 

индикатора 

достижения 

компетенции, 

закрепленного 

за дисциплиной 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индикато- 

рами достижения компе- 

тенций 

код 
компетенции 

наименование 
компетенции 

   оборудования 

ПК-1.2 

Готовит   технико- 

экономическое 

обоснование эффек- 

тивности внедрения 

средств автоматиза- 

ции и механизации 

производственных 

процессов с опреде- 

лением  состава и 

размещения   основ- 

ного и   вспомо- 

гательного оборудо- 

вания 

Знать: прогрессивные 

направления развития тех- 

нологии машиностроения и 

материального оснащения 

технологических процес- 

сов, системы управления 

станками и ПО 

Уметь: выбирать важней- 

шие параметры, определя- 

ющие уровень современ- 

ных технологий и оборудо- 

вания и прогрессивные 

направления развития с ис- 

пользованием достижений 

науки и техники 

Владеть: методами стати- 

стического анализа ТП и 

ТС, методами расчета эко- 

номических критериев оп- 

тимизации 

ПК-3 Способен анализиро- 

вать производствен- 

ные процессы меха- 

носборочного произ- 

водства с целью вы- 

явления этапов, под- 

лежащих автоматиза- 

ции и механизации 

ПК-3.1 
Выполняет анализ 

объектов и произ- 

водственных про- 

цессов механосбо- 

рочного производ- 

ства и связей между 

ними 

Знать: методы математиче- 

ского моделирования 

при проектировании и рас- 

чете прогрессивных ТС и 

их элементов 

Уметь: создавать цифровые 

модели, их описание и 

применять методы матема- 

тического моделирования 

при проектировании и рас- 

чете прогрессивных ТС и 

их элементов 

Владеть: методами матема- 

тического моделирования, 

ПО проектирования и рас- 

чета прогрессивных ТС и 

их элементов, методиками 

кинематического, силового 

расчета напряженно- 

динамического состояния 
(НДС) 

ПК-4 Способен осуществ- 
лять контроль за экс- 

ПК-4.1 
Осуществляет кон- 

Знать: методы контроля и 
испытаний изделий, проек- 



5 
 

 

Планируемые результаты освоения 

основной профессиональной 

образовательной программы 
(компетенции, закрепленные 

за дисциплиной) 

Код 

и наименование 

индикатора 

достижения 

компетенции, 

закрепленного 

за дисциплиной 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индикато- 

рами достижения компе- 

тенций 

код 
компетенции 

наименование 
компетенции 

 плуатацией средств 

автоматизации и ме- 

ханизации производ- 

ственных процессов 

механосборочного 

производства 

троль за эксплуата- 

цией и обслужива- 

нием средств авто- 

матизации и механи- 

зации производ- 

ственных процессов 

тирования, автоматизации 

процессов машинострои- 

тельных предприятий, со- 

временные технологии, ме- 

тоды проектирования, ав- 

томатизации и управления 

производством, жизненным 

циклом продукции и ее ка- 

чеством. 

Уметь: выполнять контроль 

за испытанием готовых из- 

делий, внедрять современ- 

ные технологии, методы 

проектирования, автомати- 

зации и управления произ- 

водством, жизненным цик- 

лом продукции и ее каче- 

ством 

Владеть: способностью 

применять современные 

технологии, методы проек- 

тирования, автоматизации 

и  управления  производ- 

ством, жизненным циклом 

продукции и ее качеством. 

2 Указание места дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы 

Дисциплина «Эксплуатация и ремонт станочного оборудования» входит в 

часть, формируемую участниками образовательных отношений основной про- 

фессиональной образовательной программы – программы магистратуры 15.04.01 

Машиностроение, направленность (профиль, специализация) «Автоматизация 

механообрабатывающего и сварочного производства» 

Дисциплина изучается на 1 курсе в 1 семестре. 
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3 Объем дисциплины в зачетных единицах с указанием количества ака- 

демических или астрономических часов, выделенных на контактную работу 

обучающихся с преподавателем (по видам учебных занятий) и на самостоя- 

тельную работу обучающихся 

Общая трудоемкость (объем) дисциплины составляет 4 зачетные единицы 

(з.е.), 144 академических час. 

Таблица 3 – Объем дисциплины 

Виды учебной работы 
Всего, 
часов 

Общая трудоемкость дисциплины 144 

Контактная работа обучающихся с преподавателем по видам учебных 
занятий (всего) 

18,12 

в том числе:  

лекции 6 

лабораторные занятия 4 

практические занятия 8 

Самостоятельная работа обучающихся (всего) 116,88 

Контроль (подготовка к экзамену) 9 

Контактная работа по промежуточной аттестации (всего АттКР) 0,12 

в том числе:  

зачет - 

зачет с оценкой - 

курсовая работа (проект) - 

экзамен (включая консультацию перед экзаменом) 1,12 

 

4 Содержание дисциплины, структурированное по темам (разделам) с 

указанием отведенного на них количества академических часов и видов учеб- 

ных занятий 

4.1 Содержание дисциплины 

Таблица 4.1.1 – Содержание дисциплины, структурированное по темам (раз- 

делам) 

 

№ 
п/п 

Раздел (тема) 
дисциплины 

Содержание 

1 2 3 



7 
 

 

1  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Эксплуатация и техни- 

ческое обслуживание 

металлорежущих 

станков и станочных 

комплексов 

ЭКСПЛУАТАЦИЯ СТАНКОВ. Эксплуатация станков пред- 

ставляет собой систему мероприятий, включающую консерва- 

цию и упаковку, транспортирование и монтаж, контроль гео- 

метрической и технологической точности как отдельных уз- 

лов, так и в целом станка, а также обслуживание. Основной 

задачей всех мероприятий является сохранение длительной и 

безопасной работы станка в соответствии с требованиями по 

обеспечению производительности, точности и качества обра- 

ботки. 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ. Для каждого станка, 

АЛ, ГПМ, ГАЛ и других систем имеется графическая и тек- 

стовая документация, в которой приводятся данные по 

устройству, контролю, приемке, подготовке управляющих 

программ, эксплуатации и ремонту. Основная часть такой до- 

кументации называется паспортом. 

МОНТАЖ СТАНКОВ. Точность и долговечность работы ме- 

таллорежущих станков во многом зависит от их правильной 

установки. Металлорежущие станки, устанавливаемые в це- 

хах машиностроительных заводов, в основном относятся к 

группе средних и легких станков. Крупные станки весом более 

10 т, а также прецезионные станки устанавливают на специ- 

альных фундаментах. Назначение фундамента заключается в 

передаче нагрузки от веса станка и сил инерции во время его 

работы, ближайшему слою грунта, называемому основанием. 

Монтаж станка начинается с установки его на фундаменте в 

цехе, где он будет работать. 
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2 Испытание и при- 

емка станков 

Все испытания и исследования станков и станочных си- 

стем условно можно разделить на три группы: 

 приемо-сдаточные испытания серийного оборудования; 

 испытания опытных образцов новых моделей; 

 лабораторные испытания и исследования станков, отдель- 

ных узлов и механизмов. 

Приемо-сдаточные испытания серийно выпускаемых 

станков являются завершающей частью процесса изготовле- 

ния станка; они имеют целью проверку соответствия станка 

техническим условиям и проверку работоспособности и пра- 

вильности взаимодействия всех механизмов и узлов станка. 

Испытания опытных образцов новых моделей станков яв- 

ляются завершающим этапом создания новой модели станка. 

На основании результатов испытаний решается вопрос о том, 

удовлетворяет ли вновь созданная конструкция станка требо- 

ваниям и условиям работы промышленности и является ли она 

более совершенной, чем конструкция ранее выпускаемых 

станков. 

Лабораторные испытания и исследования оборудования и 

отдельных механизмов производятся с различными целями. 

Это может быть получение экспериментальной информации 

для разработки расчетных моделей, проверка каких-либо тео- 

ретических положений, поиск путей повышения технико- 

экономических показателей, оценка новых технических реше- 

ний и многое другое. 

ГОСТы, устанавливающие показатели качества станков и ме- 

тоды испытания для их определения: 

ГОСТ 7599-82 «Станки металлообрабатывающие. Общие тех- 

нические условия». 

ГОСТ 7035-75 «Станки металлообрабатывающие и деревооб- 

рабатывающие. Общие условия испытания станков на жест- 

кость». 

ГОСТ 8-82Е «Станки металлообрабатывающие. Общие требо- 

вания к испытаниям станков на точность». 

ГОСТ 22267-76 «Станки металлообрабатывающие. Схемы и 

способы измерений геометрических параметров». 

ГОСТ 27843-88 «Станки металлообрабатывающие. Методы 

проверки точности позиционирования» 

и др. 
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3 Показатели технического 

уровня станка. 

Оценка технического 

уровня станков 

Основные принципы и порядок проведения оценки технического 

уровня продукции машиностроения определены ГОСТ 2.116 – 

84 «Карта технического уровня и качества продукции» отрас- 

левыми методиками. 

Технический уровень продукции машиностроения, в том числе 

станков, определяется как совокупность свойств конкретного 

изделия, включающих показатели функционального назначе- 

ния, общественно полезного эффекта, уровня всех видов за- 

трат, а также потребительских и экономических характеристик 

Совокупность свойств, достаточно полно характеризующая то 

или иное изделие и пригодная для сравнительной оценки изде- 

лий одного функционального назначения, определена укруп- 

нено для групп однородной продукции государственными стан- 

дартами системы показателей качества продукции (СПКП). 

Оценка технического уровня станков, так же как и любой дру- 

гой продукции машиностроения, дана по ГОСТ 2.116—84 

«Карта технического уровня и качества продукции». 

Карту технического уровня и качества продукции (далее карта 

уровня) составляют на конкретную модель станка, разработка 

и постановка на производство которой осуществляется в соот- 

ветствии с ГОСТ 15.001—88 «Система разработки и поста- 

новки продукции на производство. Продукция производствен- 

но-технического назначения». 

Карту уровня (КУ) применяют для оценки технического уров- 

ня и качества станка при определении целесообразности раз- 

работки и (или) постановки его на производство, снятии с 

производства или эксплуатации и государственной регистра- 

ции. 

Оценка технического уровня станка состоит в отнесении его к 

одной из категорий продукции: 

П – продукция превосходит мировой уровень; 

С – продукция соответствует мировому уровню; 

У – продукция уступает мировому уровню. 
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4 Техническое обслужи- 

вание 

и организация ремонта 

оборудования 

Техническое обслуживание оборудования необходимо 

для предотвращения или сведения к минимуму его простоев, 

обеспечения его нормальной работоспособности в течение 

всего срока службы. 

В период технического обслуживания выполняются 

следующие мероприятия: снабжение оборудования 

заготовками, инструментами, оснасткой, маслами, СОЖ и 

другими необходимыми компонентами; загрузку заготовок 

в накопители, ежедневное смазывание, доливку СОЖ, 

уборку  стружки,  чистку  оборудования  и т.п.; 

своевременное выявление и предупреждение 

неисправностей; устранение простейших отказов путем 

замены или восстановления отказавших деталей или 

сборочных единиц. 

Все мероприятия по техническому обслуживанию 

станков подразделяются на плановые и неплановые. В свою 

очередь плановое обслуживание состоит из периодического 

и ежедневного осмотров. 

Плановый осмотр – это операция планового 

технического обслуживания, выполняемая с  целью 

проверки всех узлов оборудования и накопления 

информации об износе деталей и изменении характера их 

сопряжения, необходимой для подготовки предстоящих 

плановых  ремонтов.  Выполняется по заранее 

составленному плану, как правило, без разборки узлов, 

визуально или с помощью средств технической 

диагностики. При осмотре может проводиться устранение 

мелких неисправностей (зачистка забоин, задиров, царапин, 

заварка трещин и т.п.). 

Из мероприятий по ежедневному обслуживанию 

станков наиболее важными являются: ежедневный осмотр, 

поддержание чистоты и смазывание. 

Ежедневный осмотр – операция планового 

технического обслуживания, выполняемая с целью: 

выявления и фиксации изменений состояния отдельных 

наименее надежных деталей, сопряжений деталей 

оборудования и предотвращения их отказов, наблюдения за 

выполнением  правил технической эксплуатации, 

требований техники безопасности и предупреждения их 

нарушений. Выполняется в объеме, предусмотренном 

картой ПТО без остановки оборудования. По результатам 

осмотра могут устраняться неисправности. 

Ежедневное поддержание чистоты (оборудования и 

помещения) – операция планового технического 

обслуживания, выполняемая с целью предотвращения 

ускоренного изнашивания открытых рабочих поверхностей; 

защиты рабочего (оператора) от травмирования; повышение 

производительности труда; соблюдения требований 

промышленной эстетики. Выполняется, как правило, в 

конце каждой рабочей смены (при необходимости может 

проводиться несколько раз в смену). 

Ежедневное смазывание – операция планового 

технического обслуживания, осуществляемая с целью 

создания при запуске оборудования нормальных условий 

смазывания трущихся поверхностей взаимно 

перемещающихся деталей и поддержания таких условий на 
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5 Ремонтный цикл. 

Определение парамет- 

ров ремонтного цикла 

Ремонтный цикл – это повторяющаяся совокупность 

различных видов плановых ремонтов, выполняемых в опреде- 

ленной последовательности через установленные равные ко- 

личества часов оперативного времени. Работы оборудования, 

называемые межремонтными периодами. 

Ремонтный цикл завершается капитальным ремонтом и 

определяется структурой и продолжительностью цикла. 

Структура ремонтного цикла – это перечень ремонтов, 

входящих в состав, расположенных в последовательности их 

выполнения. Например, структура ремонтного цикла, состо- 

ящего из пяти текущих ремонтов и одного капительного, за- 

писывают в виде: КР – ТР – ТР – ТР – ТР – ТР – КР. 

Автоматические линии нуждаются в более частых про- 

филактических осмотрах, поэтому их количество в структуре 

ремонтного цикла удваивается. Для крупных станков, весом от 

10 до 100 т. рекомендуются еще более частые профилактиче- 

ские воздействия, предупреждающие преждевременный выход 

оборудования из строя. Количество осмотров для них равно 

27. 

Трудоемкость и степень сложности ремонта станков, ко- 

торые зависят от конструктивных (компоновка, кинематиче- 

ская схема, устройство, вес и т.д.) и технологических (точ- 

ностные параметры, ремонтопригодность) особенностей, оце- 

нивается категорией сложности ремонта. 

Чем сложнее станок, тем выше категория сложности ре- 

монта. 

За эталон принят токарно-винторезный станок 16К20 с 

высотой центров 200 мм и межцентровым расстоянием 1000 

мм. Ему присвоена 11-я категория сложности. 

Номер категории сложности ремонта равен числу единиц 

ремонтной сложности, которые характеризуют объем работ 

при капительном ремонте. Одна единица ремонтной сложно- 

сти для механической части станков составляет 35 часов, из 

которых 23 часа выделяется на слесарные работы, 10 часов – 

станочные работы и 2 часа – прочие (сварочные, малярные и 

т.п.). Единица ремонтной сложности составляет 15 часов (11 

часов – электрослесарные работы, 2 часа – станочные, 2 часа – 

прочие). 
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5 Влияние изменения 

технического уровня 

объектов 

на их стоимостные ха- 

рактеристики 

Виды износа 

Применительно к вопросам оценки износ означает потерю стои- 

мости объекта впроцессе его эксплуатации или длительного хране- 

ния, научно-технического прогресса и экономической ситуации в 

целом. 

Классификация износов может быть проведена по критерию тех- 

нической возможности и экономической целесообразности их 

устранения и по причинам, их вызывающим. С точки зрения воз- 

можности устранения различают: 

неустранимый износ, т. е. износ, который невозможно устранить 

из-за конструктивных особенностей машин и оборудования или не- 

целесообразно устранять по экономическим соображениям, так как 

расходы на устранение превышают прирост полезности и стоимо- 

сти соответствующего объекта; 

устранимый износ, который возможно осуществить технически и 

целесообразно экономически. 

На современном уровне развития науки и техники превалируют 

экономические причины отнесения износа к неустранимому, так 

как технически практически при любой стадии износа возможно 

поддерживатьработоспособное состояние машины. 

Влияние износа на стоимость машин и оборудования 

В общем случае износ машин и оборудования в целом может 

быть определен как снижение потребительских свойств в зависи- 

мости от наработки. Для некоторых видов машин накоплена значи- 

тельная статистика по износу и построены соответствующие зави- 

симости, позволяющие оценить износ как функцию наработки. Од- 

нако для большинства видов статистика не накоплена или недо- 

ступна для оценщиков, и для определения величины физического 

износа пользуются методами, классификация которых приведена 

ниже: 

а) экспертные: 

• метод эффективного возраста; 

• метод экспертизы состояния; 

б) экономико-статистические: 

• метод снижения доходности; 

• метод стадии ремонтного цикла; 

в) экспериментально-аналитические: 

• метод снижения потребительских свойств; 

• метод поэлементного расчета; 
• прямой метод. 

 

Таблица 4.1.2 – Содержание дисциплины и его методическое обеспечение 

 
№ 
п/п 

 
Раздел (тема) 
дисциплины 

Виды деятель- 
ности Учебно- 

методические 
материалы 

Формы теку- 
щего контроля 
успеваемости 
(по неделям 
семестра) 

 

Компетенции 
лек. 
час 

№ 
лаб. 

№ 
пр. 

1 2 3 4 5 6 7 8 

1 
Эксплуатация и техни- 
ческое обслуживание 
металлорежущих 

4 
  

У-1-3, 

МУ-1, 4 
Т 

ПК-1.1 
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 станков и станочных 
комплексов 

      

2 
Испытание и приемка 

станков 2 
  У1-3 

Т ПК-1.2 

 

 

3 

Показатели технического 

уровня станка. 

Определение точности и 

стабильности техноло- 

гического процесса и 

точности настройки 

оборудования 

 

 

2 

 

 

1 

  

 

У1-3 

МУ-6 

 

 

Т 

 

 

ПК-1.2 

ПК-3.1 

4 
Техническое обслужи- 
вание и организация ре- 

монта оборудования 

2 2,3 
 

У1-3 

МУ-2 

Т ОПК-10, 

ПК-17 

5 
Ремонтный цикл. 
Определение парамет- 
ров ремонтного цикла 

4 4 
 

У 1-3 

МУ-2 

Т 

Р 
ПК-3.1 

 

6 

Влияние изменения 

технического уровня 

объектов 

на их стоимостные ха- 

рактеристики 

 

4 

  
 

МУ-3 

 

Т 
 

ПК-4.1 

Т – тестирование, Р – защита (проверка) рефератов 

4.2 Лабораторные работы и (или) практические занятия 

4.2.1 Лабораторные работы 

Таблица 4.2.1 – Лабораторные работы 
№ Наименование лабораторной работы Объем, час. 

1 2 3 

1 Расчет физического износа технологического оборудования 
различными методами 

1 

2 Бережливое производство. Время такта и время цикла. Расчет 
ОЕЕ 

1 

3 Расчет общей эффективности оборудования для производствен- 
ного участка (ОЕЕ) 

1 

4 Определение характеристик наплавленного слоя при 
автоматизированной электродуговой наплавке 

0,5 

5 Свариваемость сталей 
0,5 

Итого 4 

Таблица 4.2.2 – Практические занятия 

№ Наименование практического (семинарского)занятия 
Объем, 

час. 

1 
Выбор и расчет фундамента для установки станочного оборудования 2 

2 
 Влияние изменения технического уровня объектов на их стоимостные 

характеристики 

2 

3 
Статистический анализ погрешностей механической обработки 

методом больших выборок 

2 

4 Определение параметров ремонтного цикла 2 

ИТОГО 8 
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4.3 Самостоятельная работа студентов (СРС) 

Тaблицa 4.3 – Сaмостоятельнaя рaботa студентов 

№ 
раздела (те- 

мы) 

Наименование раздела (темы) дисципли- 

ны 

Срок вы- 

полнения 

Время, затрачи- 

ваемое на вы- 

полнение СРС, 
час 

1 2 3 4 
 

1. Основные понятия и определения 2 неделя 15 

2. Статистические методы диагностики со- 
стояния объекта 

6 неделя 15 

3. Категория ремонтной сложности станка 8 неделя 15 

4. Технологический процесс ремонта и вос- 
становления изношенных деталей 

12 неделя 20 

5. Расчет ремонтных размеров детали 14 неделя 15 

6. Расчет температуры нагрева (охлажде- 
ния) деталей при сборке механизма 

16 неделя 15 

7. Сравнение прочности деталей с ремонт- 
ными и номинальными размерами 

17 неделя 15 

8. Управление безопасностью жизнедея- 
тельности 

18 неделя 6,88 

Итого 116,88 

 

5 Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной 

работы обучающихся по дисциплине 

Студенты могут при самостоятельном изучении отдельных тем и вопросов 

дисциплин пользоваться учебно-наглядными пособиями, учебным оборудовани- 

ем и методическими разработками кафедры в рабочее время, установленное 

Правилами внутреннего распорядка работников. 

Учебно-методическое обеспечение для самостоятельной работы обучаю- 

щихся по данной дисциплине организуется: 

библиотекой университета: 

 библиотечный фонд укомплектован учебной, методической, научной, 

периодической, справочной и художественной литературой в соответствии с УП и 

данной РПД; 

 имеется доступ к основным информационным образовательным ресур- 

сам, информационной базе данных, в том числе библиографической, возмож- 

ность выхода в Интернет. 

кафедрой: 

 путем обеспечения доступности всего необходимого учебно- 

методического и справочного материала; 

 путем предоставления сведений о наличии учебно-методической лите- 

ратуры, современных программных средств. 

 путем разработки: 

– методических рекомендаций, пособий по организации самостоятельной 

работы студентов; 

– тем рефератов; 

– вопросов к зачету; 

–методических указаний к выполнению лабораторных работ и т.д. 

типографией университета: 
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– помощь авторам в подготовке и издании научной, учебной и методиче- 

ской литературы; 

–удовлетворение потребности в тиражировании научной, учебной и мето- 

дической литературы. 

6 Образовательные технологии. Практическая подготовка обучаю- 

щихся 

Реализация компетентностного подхода предусматривает широкое исполь- 

зование в образовательном процессе активных и интерактивных форм проведе- 

ния занятий в сочетании с внеаудиторной работой с целью формирования про- 

фессиональных компетенций обучающихся. 

Таблица 6.1 – Интерактивные образовательные технологии, используемые 

при проведении аудиторных занятий 

 

№ 
Наименование раздела (темы лекции, 
практического или лабораторного занятия) 

Используемые интерактивные 
образовательные технологии 

Объем, 
час. 

1 2 3 4 

1 Лабораторная работа «Определение точ- 

ности и стабильности технологического 

процесса и точности настройки оборудо- 
вания» 

Расчет с использованием про- 

граммы EXCEL 

0,5 

2 Лабораторная работа «Расчет общей эф- 

фективности оборудования – ОЕЕ» 

Презентация 

Расчет с использованием про- 

граммы EXCEL 

0,5 

3 Практическая работа «Определение па- 

раметров ремонтного цикла» 

Презентация 

Расчет с использованием про- 

граммы EXCEL 

1 

Итого: 2 

Практическая подготовка обучающихся при реализации дисциплины 

осуществляется путем проведения практических и лабораторных занятий, 

предусматривающих участие обучающихся в выполнении отдельных элементов 

работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью и направленных 

на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций 

по направленности (профилю, специализации) программы бакалавриата (специ- 

алитета). Практическая подготовка включает в себя отдельные занятия лекцион- 

ного типа, которые предусматривают передачу учебной информации обучаю- 

щимся, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей 

профессиональной деятельностью. 

Практическая подготовка обучающихся при реализации дисциплины ор- 

ганизуется в подразделениях университета. 

Практическая подготовка обучающихся проводится в соответствии с по- 

ложением П 02.181. 

7 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттеста- 

ции обучающихся по дисциплине 

7.1 Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в 

процессе освоения основной профессиональной образовательной програм- 

мы 
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Таблица 7.1 – Этапы формирования компетенций 
 

Код и наименование компетенции Этапы* формирования компетенций 

и дисциплины (модули)и практики, при изучении/ прохожде- 
нии которых формируется данная компетенция 

начальный основной завершающий 

1 2 3 4 

ПК-1.1 
Выполняет сбор исходных данных 

и подготовку технических заданий 

для проектных и опытно- 

конструкторских работ, изготов- 

ления средств механизции средств 

автоматизации  и  механизации 

производственных процессов 

Системный анализ в машино- 

строительном производстве 

Организация и управле- 

ние машиностроитель- 

ным производством 

ПК-1.2 
Готовит технико-экономическое 

обоснование эффективности внед- 

рения средств автоматизации и 

механизации производственных 

процессов с определением состава 

и размещения основного и вспо- 

могательного оборудования 

Основы научных исследований, организация и планиро- 

вание эксперимента 

Организация и управление машиностроительным произ- 

водством 

 

Производственная научно-исследовательская работа 

ПК-3.1 
Выполняет анализ объектов и 

производственных процессов ме- 

ханосборочного производства и 

связей между ними 

Компьютерные 

технологии в ма- 

шиностроении 

Математическая 

статистика в ма- 
шиностроении 

Новые конструкционные материалы 

Материально-техническое обеспе- 

чение машиностроительного произ- 

водства 

ПК-4.1 

Осуществляет контроль за эксплу- 

атацией и обслуживанием средств 

автоматизации и механизации 

производственных процессов 

Технология машиностроения 
Безопасность промышленного производства 

Производственная технологическая (проектно- 

технологическая) практика 

*Этапы для РПД всех форм обучения определяются по учебному плану очной формы обучения 

следующим образом: 

 

Этап Учебный план очной формы обучения/ 

семестр изучения дисциплины 
Бакалавриат Специалитет Магистратура 

Начальный 1-3 семестры 1-3 семестры 1 семестр 

Основной 4-6 семестры 4-6 семестры 2 семестр 

Завершающий 7-8 семестры 7-10 семестры 3-4 семестр 

** Если при заполнении таблицы обнаруживается, что один или два этапа не обеспечены 

дисциплинами, практиками, НИР, необходимо: 

- при наличии дисциплин, изучающихся в разных семестрах, – распределить их по эта- 

пам в зависимости от № семестра изучения (начальный этап соответствует более раннему се- 

местру, основной и завершающий – более поздним семестрам); 

- при наличии дисциплин, изучающихся в одном семестре, – все дисциплины указать 

для всех этапов. 
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7.2 Описание показателей и критериев оценивания компетенций на 

различных этапах их формирования, описание шкал оценивания 
Таблица 7.2 – Показатели и критерии оценивания компетенций, шкала оценивания 

Код 

компетен- 

ции/ этап 

(указыва- 

ется назва- 

ние этапа 

из п.7.1) 

Показатели 

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные за 

дисциплиной) 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый 

уровень 

(«удовлетвори- 

тельно) 

Продвинутый уро- 

вень 

(хорошо») 

Высокий уровень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 

ПК-1 
начальный, 

основной 

ПК-1.1 
Выполняет сбор 

исходных дан- 

ных и подго- 

товку техниче- 

ских заданий 

для проектных 

и опытно- 

конструктор- 

ских работ, из- 

готовления 

средств меха- 

низции средств 

автоматизации 

и механизации 

производствен- 

ных процессов 

 

 

 

 

 

ПК-1.2 
Готовит техни- 

ко- 

экономическое 

обоснование 

эффективности 

внедрения 

средств автома- 

тизации и меха- 

низации произ- 

водственных 

процессов с 

определением 

состава и раз- 
мещения ос- 

Знать: основ- 

ную техническую 

документацию, 

сопровождающую 

жизненный  цикл 

оборудования 

Уметь: органи- 

зовывать испыта- 

ния 

Владеть (или Иметь 

опыт деятельности): 

навыками 

организации 

испытания 

 

 

 

 

 

 

 

 

Знать: направле- 

ния развития тех- 

нологии машино- 

строения и мате- 

риального осна- 

щения технологи- 

ческих процессов 

Уметь: выби- 

рать важнейшие 

параметры, опре- 

деляющие уровень 
современных тех- 

нологий и обору- 

дования 

Знать: техниче- 

скую документа- 

цию, сопровожда- 

ющую жизненный 

цикл оборудова- 

ния 

Уметь: органи- 

зовывать испыта- 

ния и исследова- 

ния 

Владеть  (или И 

опыт деятельно 

навыками 

организации и 

проведения 

испытания 

 

 

 

 

 

 

Знать: прогрессив- 

ные направления 

развития техноло- 

гии машинострое- 

ния и материаль- 

ного оснащения 

технологических 

процессов 

Уметь: выби- 

рать важнейшие 
параметры, опре- 

деляющие уровень 

современных тех- 

нологий и обору- 

Знать: 

техническую   до- 

кументацию,   со- 

провождающую 

жизненный  цикл 

оборудования 

Уметь: 

организовывать 

испытания и  ис- 

следования и со- 

ставлять техниче- 

скую документа- 

цию 

Владеть: 

навыками 

организации и 

проведения 

испытания и 

исследования 

промышленного 

оборудования 

 

Знать: прогрессив- 

ные направления 

развития техноло- 

гии машинострое- 

ния и материаль- 

ного   оснащения 

технологических 

процессов, систе- 

мы  управления 

станками и ПО 

Уметь:   выбирать 

важнейшие  пара- 

метры, определя- 
ющие уровень со- 
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Код 

компетен- 

ции/ этап 

(указыва- 

ется назва- 

ние этапа 

из п.7.1) 

Показатели 

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные за 

дисциплиной) 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый 

уровень 

(«удовлетвори- 

тельно) 

Продвинутый уро- 

вень 

(хорошо») 

Высокий уровень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 

 новного и 

вспомо- 

гательного обо- 

рудования 

Владеть (или 

Иметь опыт дея- 

тельности): основ- 

ными методами 

статистического 

анализа ТП 

дования и про- 

грессивные 

направления раз- 

вития 

Владеть (или 

Иметь опыт дея- 

тельности): мето- 

дами статистиче- 

ского анализа ТП и 

ТС 

временных техно- 

логий и оборудо- 

вания и прогрес- 

сивные направле- 

ния развития с ис- 

пользованием до- 

стижений науки и 

техники 

Владеть: методами с 
тистического анализ 

ТП и ТС, методами 

чета экономических 

критериев оптимиза 

ПК-3 
начальный, 

основной, 

завершаю- 

щий 

ПК-3.1 

Наименование 
Знать: основные 

методы математи- 

ческого моделиро- 

вания 

Уметь: создавать 

цифровые модели 

Владеть (или 

Иметь опыт дея- 

тельности): основ- 

ными методами 

математического 

моделирования 

Знать: методы 

математического 

моделирования 

при проектирова- 

нии и расчете про- 

грессивных ТС 

Уметь: создавать 

цифровые модели, 

их описание 

Владеть (или 

Иметь опыт дея- 

тельности): мето- 

дами математиче- 

ского моделирова- 

ния, ПО проекти- 

рования и расчета 

прогрессивных ТС 

и их элементов 

Знать: методы ма- 

тематического мо- 

делирования 

при  проектирова- 

нии и расчете про- 

грессивных ТС и 

их элементов 

Уметь: создавать 

цифровые модели, 

их описание и 

применять методы 

математического 

моделирования 

при  проектирова- 

нии и расчете про- 

грессивных ТС и 

их элементов 

Владеть: методами 

математического 

моделирования, 

ПО  проектирова- 

ния и расчета про- 

грессивных ТС и 

их элементов, ме- 

тодиками кинема- 

тического,  сило- 
вого расчета 
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Код 

компетен- 

ции/ этап 

(указыва- 

ется назва- 

ние этапа 

из п.7.1) 

Показатели 

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные за 

дисциплиной) 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый 

уровень 

(«удовлетвори- 

тельно) 

Продвинутый уро- 

вень 

(хорошо») 

Высокий уровень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 

    напряженно- 
динамического со- 

стояния (НДС) 

ПК-4 
основной, 

завершаю- 

щий 

ПК-4.1 
Осуществляет 

контроль за 

эксплуатацией 

и обслуживани- 

ем средств ав- 

томатизации и 

механизации 

производствен- 

ных процессов 

Знать: методы 

контроля и испы- 

таний изделий 

Уметь: выполнять 

контроль за испы- 

танием готовых 

изделий 

Владеть: способ- 

ностью применять 

современные тех- 

нологии 

Знать: методы 

контроля и испы- 

таний изделий, 

проектирования, 

автоматизации 

процессов маши- 

ностроительных 

предприятий 

выполнять кон- 

троль за испыта- 

нием готовых из- 

делий, внедрять 

современные тех- 

нологии, методы 

проектирования, 

автоматизации и 

управления произ- 

водством 

Владеть: способ- 

ностью применять 

современные тех- 

нологии, методы 

проектирования, 

автоматизации и 

управления произ- 

водством 

Знать:  методы 

контроля и испы- 

таний изделий, 

проектирования, 

автоматизации 

процессов   маши- 

ностроительных 

предприятий, со- 

временные  техно- 

логии,  методы 

проектирования, 

автоматизации  и 

управления произ- 

водством, жизнен- 

ным циклом про- 

дукции и ее каче- 

ством. 

Уметь: выполнять 

контроль за испы- 

танием готовых 

изделий, внедрять 

современные тех- 

нологии,  методы 

проектирования, 

автоматизации  и 

управления произ- 

водством, жизнен- 

ным циклом про- 

дукции и ее каче- 

ством 

Владеть: способ- 

ностью применять 

современные тех- 

нологии,  методы 

проектирования, 

автоматизации  и 

управления произ- 
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Код 

компетен- 

ции/ этап 

(указыва- 

ется назва- 

ние этапа 

из п.7.1) 

Показатели 

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные за 

дисциплиной) 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый 

уровень 

(«удовлетвори- 

тельно) 

Продвинутый уро- 

вень 

(хорошо») 

Высокий уровень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 

    водством, жизнен- 

ным циклом про- 

дукции и ее каче- 

ством. 

 

7.3 Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые 

для оценки знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характе- 

ризующих этапы формирования компетенций в процессе освоения основной 

профессиональной образовательной программы 

Таблица 7.3 - Паспорт комплекта оценочных средств для текущего кон- 

троля успеваемости 

 

№ 

п/ 

п 

 

Раздел (тема) 

дисциплины 

Код кон- 

тролируе- 

мой компе- 

тенции (или 

ее части) 

Технология 

формирова- 

ния 

Оценочные 

средства 

Описание 

шкал 

оценива- 

ния наименование 
№№ 
зада- 
ний 

1 2 3 4 5 6 7 

1 Эксплуатация 

и техническое 

обслуживание 

металлоре- 

жущих 

станков и 

станочных 

комплексов 

ПК-1.1 

 
Лекция, СРС 
лабораторная 

работа №2 

лабораторная 

работа №3 

С 

Т1 

Задача 2, 3  

1-3 
 
П.1.3 
 
 

Согласно 

табл.7.2 
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№ 

п/ 

п 

 

Раздел (тема) 

дисциплины 

Код кон- 

тролируе- 

мой компе- 

тенции (или 

ее части) 

Технология 

формирова- 

ния 

Оценочные 

средства 

Описание 

шкал 

оценива- 

ния наименование 
№№ 
зада- 
ний 

1 2 3 4 5 6 7 

2 Испытание и 
приемка стан- 

ков 

ПК-1.2 
Лекция, СРС 
лабораторная 
работа №1 

С 

Устный опрос 

Т3 

1-5 
1-6 
П.1.4 

Согласно 

табл.7.2 

3 Показатели 

технического 

уровня станка. 

 Определение 

точности и 

стабильности 

техно- 

логического 

процесса и 

точности 

настройки 

оборудования 

 

 

ПК-1.2 

ПК-3.1 

Лекция, СРС,  

практ.работа 

№3 

Устный опрос 

 

7-27 Согласно 

табл.7.2 

4 Техническое 

обслуживание 

и организация 

ремонта  

оборудования 

ПК-4.1 
Лекция, СРС 
практ.работа 

№1 

Т4 

Р 

Задача 1 

П. 1.4 
П.1.5 
П.1.3 

Согласно 

табл.7.2 

5 Ремонтный 

цикл. 

Определение 

параметров 

ремонтного 

цикла 

ПК-3.1 
Лекция, СРС, 

лабораторная 

работа №4 

практ.работа 

№4 

Устный опрос 

С 

Т5 

28-38 
6-12 
П.1.4 

Согласно 

табл.7.2 

6 Влияние из- 

менения тех- 

нического 

уровня объек- 

тов 

на их стоимо- 

стные харак- 

теристики 

 

ПК-4.1 

Лекция, СРС, 

практ.работа 

№2 

Устный опрос 

С 

Т2 

БТЗ 

39-52-
13-17 
П.1.4 

Согласно 

табл.7.2 

БТЗ – банк вопросов и заданий в тестовой форме. 

Примеры типовых контрольных заданий для проведения 

текущего контроля успеваемости 
4) Вопросы для текущего контроля 

1. Как осуществляется транспортировка станков? 

2. Какие особенности необходимо учитывать при установке металлорежущих станков? 

3. Перечислите и поясните виды испытаний и приемки станков. 

4. В чем сущность планово-предупредительного ремонта металлорежущих станков? 

5. Какие методы статистических испытаний применяют при оценке точности и 

стабильности механической обработки? 

6. Виды износа оцениваемых объектов в машиностроении. 

5) Определение износа 

Определение износа по стадии ремонтного цикла металлорежущий станок средних размеров 
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прошел один капитальный ремонт и после этого отработал в основном производстве 20 

мес.оэффициент сменности составляет 1,5; коэффициент внутрисменного использования — 0,6; 

длительность ремонтного цикла — 16 800 ч. Исходя из опыта эксплуатации аналогичных ма- 

шин, можно принять, что к концу цикла потребительские свойства снижаются примерно в 2 

раза по сравнению с началом цикла, проведение ремонта повысит потребительские свойства 

примерно на 20% их первоначального уровня. С учетом принятых обозначений условия могут 

быть записаны в следующем виде. 

Дано: Тр = 16 800 ч; М= 20 мес; Ксм= 1,5; Кв.и= 0,6; Kр = 0,5; 
ΔПС = 0,2; принимаем Тс= 8 ч; Д = 22 дня. 

Определить Фи. 

Пример расчета: 

Посколькув начальный момент ПС0 = 1, то формуле 

dПС=(ПС0  КрПС0  ПС)/Tp 

dПС=(1 0,5 1 0,2)/16800  42 106 ч. 

Наработку после ремонта определяем по зависимости: 

t=M  Д  Ксм  Квм Tс 

t  20  22 1,5 0,6 8  3168 
После проведения первого капитального ремонта потребительские свойства станка 

ПС0 =(1 0,5  0,2)/ПС0  0,7ПС0 , 

а после наработки t: ПСt  0,7ПС0  tdПС 

ПСt =0,7ПС0  3168 42 106ПС0  0,567ПС0 

Отсюда по формуле: 

Ф = 
ПС0  ПСt 

,
 

и ПС0 
где ПС 0 — значение потребительских свойств в начале ремонтного цикла; 

t— наработка после капитального ремонта; 
М — число месяцев, отработанных после капитального ремонта; 

Д — число рабочих дней в месяце; 

Ксм— коэффициент сменности; 

Кв.и — коэффициент внутрисменного использования; 

Тс— продолжительность смены. 

Ф = 
ПС0  0,567ПСt  0,433  0,43 

и ПС0 
Экспериментально-аналитические методы требуют проведения испытаний оцениваемого 

оборудования и наличия технико-экономической и технологической документации по 

оцениваемому объекту. 

6) Определение параметров ремонтного цикла 

3. Определить основныепараметрыремонтного цикла. 

4. Спроектировать структуру ремонтного цикла. 
№ 

варианта 
Периодичность 

выполнения 
ремонтов 

ТР:СР:КР, мес. 

Коэффициент 
сложности 

Нормы простоя 
оборудования на 
одну условную 

единицу ремонто- 
сложности (сутки) 

Нормативная 
трудоемкость 
ремонта обо- 
рудования, 

чел. час. 

Коэффициент 
суточного ис- 
пользования 

оборудования 
Ксут 

qтр qср qкр Ф усл Ф э 
усл 

1 1,5: 6: 18 10 0,24 0,51 1,01 40 15 0,35 
2 4:12: 48 10 0,23 0,52 1,00 30 12 0,40 
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3 3:12: 36 12 0,21 0.50 0,96 40 10 0,60 
4 3:18: 36 8 0,21 0,52 1,01 40 15 0,50 
5 4: 24: 48 10 0,20 0,52 1,01 35 10 0,66 

Темы рефератов 

1. Приемо-сдаточные испытания серийного оборудования 

13 Испытания опытных образцов новых моделей 

14 Лабораторные испытания и исследования станков, отдельных узлов и механизмов. 

15 на соответствие техническим условиям. 

16 Испытание станка на холостом ходу 

17 Испытание станка на холостом ходу 

18 Испытание станка в работе под нагрузкой 

19 Проверка станка на геометрическую точность 

20 Испытание станка на жесткость 

21 Испытание станка на виброустойчивость 

22 Испытания и приемку автоматической линии 

23 Испытания промышленных станков с ЧПУ 

15. Контроль и управление состоянием инструмента многооперационного станка 

16. Актуальность проблемы диагностирования состояния режущего инструмента на 

станках с ЧПУ 

Полностью оценочные материалы и оценочные средства для проведе- 

ния текущего контроля успеваемости представлены в УММ по дисциплине. 

Типовые задания для проведения промежуточной 

аттестации обучающихся 

Промежуточная аттестация по дисциплине проводится в форме 

экзамена. Экзамен проводится в виде бланкового и компьютерного 

тестирования. 

Для тестирования используются контрольно-измерительные 

материалы (КИМ) – вопросы и задания в тестовой форме, составляющие 

банк тестовых заданий (БТЗ) по дисциплине, утвержденный в 

установленном в университе- те порядке. 

Проверяемыми на промежуточной аттестации элементами содержания 

являются темы дисциплины, указанные в разделе 4 настоящей программы. 

Все темы дисциплины отражены в КИМ в равных долях (%). БТЗ включает 

в себя не менее 100 заданий и постоянно пополняется. БТЗ хранится на 

бумаж- ном носителе в составе УММ и электронном виде в ЭИОС 

университета. 

Для проверки знаний используются вопросы и задания в различных 

формах: 

 закрытой (с выбором одного или нескольких правильных ответов), 

 открытой (необходимо вписать правильный ответ), 

 на установление правильной последовательности, 

 на установление соответствия. 

Результаты практической подготовки (умения, навыки (или опыт дея- 

тельности) и компетенции) проверяются с помощью компетентностно- 

ориентированных задач (ситуационных, производственных или кейсового 
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и 

р 

р 

характера) и различного вида конструкторов. 

Все задачи являются многоходовыми. Некоторые задачи, 

проверяющие уровень сформированности компетенций, являются 

многовариантными. Часть умений, навыков и компетенций прямо не 

отражена в формулировках задач, но они могут быть проявлены 

обучающимися при их решении. 

В каждый вариант КИМ включаются задания по каждому проверяемо- 

му элементу содержания во всех перечисленных выше формах и разного 

уровня сложности. Такой формат КИМ позволяет объективно определить 

ка- 

чество освоения обучающимися основных элементов содержания 

дисципли- ны и уровень сформированности компетенций. 

Примеры типовых заданий для проведения 

промежуточной аттестации обучающихся 
6. Что такое штучная производительность металлообрабатывающего станка? 

□ количество продукции в единицу времени 

□ время, затраченное на изготовление одной детали 

□ количество продукции в единицу времени при безотказной непрерывной работе 

7. В каких единицах измеряется штучная производительность металлообрабатывающего 

станка? 

□ шт./мин. 

□ мин. 

□ шт. 

8. Ремонтный цикл (РЦ) – это 

□ наработка объекта от начала эксплуатации до возникновения первого отказа 

□ интервалы времени, в течение которых выполняются в любой последовательности все 

установленные виды ремонта 

□ интервал времени между двумя любыми выполняемыми видами ремонта 

9. Периодичность ремонта t — это 

□ интервал времени между двумя любыми выполняемыми видами ремонта 

□ интервал времени или наработка между двумя последовательно выполняемыми 

видами ремонта, установленными ПТЭ 
□ наработка между двумя последовательно выполняемыми видами ремонта 

10. Структура ремонтного цикла РЦ определяется 

□ числом ремонтов 

□ видами ремонта 

□ числом ремонтов, видами ремонта и порядком их чередования 

4. Коэффициент использования станка ηи, показывает 
□ отношение времени работы к времени простоев оборудования 

□ долю времени работы оборудования в общем фонде времени 

□ отношение времени простоев оборудования к времени работы 

5. Формула для определения коэффициента использования станка 

□ η = 

Т р 

Т р 

+ ΣТп 

, где Тр, Тп – время работы и простоев соответственно 

□ 
т.и 

Т 

= Т + ΣТ 

,  где ΣТс – время собственного простоя машины η 
с 
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6. Надежность станочного оборудования характеризуется 
□ безотказностью 

□ безотказностью, долговечностью, ремонтопригодностью 

□ долговечностью, ремонтопригодностью 

 

Задание в открытой форме: 

1. Ресурс изделия - это 

2. По скорости их протекания процессы, действующие на машину подразделяют на 

3. Быстропротекающие процессы – это 

4. Медленно протекающие процессы – это 

5. Область состояний при прогнозировании запаса надежности станка – это 

6. Область работоспособности при прогнозировании запаса надежности станка – это 

7. Безотказность характеризуется – 

8. Экономические показатели надежности 

9. В соответствии с ГОСТ 27.002-89 установлены ремонты: 

10.ГОСТ 27.002-89 предусматривает для технологического оборудования либо два, либо три вида 

ремонта в различных сочетаниях. Например: 

11.Каким видом ремонта заканчивается ремонтный цикл? 

12.В результате проведения наиболее сложного вида ремонта оборудования уста- навливается – 

13.Что характеризует понятие "надежность"? 

14.Наработка между отказами – это 

 

Компетентностно-ориентированная задача: 
Станок массой 800 кг имеет площадь опоры 2 м2. Определите давление станка на 

фундамент: 

m = 800 кг. 

g = 9,8 м/с^2. 

S = 2 м^2. 

P - ? 

 . 

Полностью оценочные материалы и оценочные средства для проведе- 

ния промежуточной аттестации обучающихся представлены в УММ по дис- 

циплине. 

 

14.1 Методические материалы, определяющие процедуры оценива- 

ния знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характери- 

зующих этапы формирования компетенций 

Процедуры оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта дея- 

тельности, характеризующих этапы формирования компетенций, регулиру- 

ются следующими нормативными актами университета: 

 положение П 02.016 «О балльно-рейтинговой системе оценивания 

результатов обучения по дисциплинам (модулям) и практикам при освоении 

обучающимися образовательных программ»; 

 методические указания, используемые в образовательном процессе, 

указанные в списке литературы. 

Для текущего контроля успеваемости по дисциплине в рамках дейст- 

https://ru.wikisource.org/wiki/%D0%93%D0%9E%D0%A1%D0%A2_27.002%E2%80%9489
https://ru.wikisource.org/wiki/%D0%93%D0%9E%D0%A1%D0%A2_27.002%E2%80%9489
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вующей в университете балльно-рейтинговой системы применяется следую- 

щий порядок начисления баллов: 

Таблица 7.4 – Порядок начисления баллов в рамках БРС 
Форма контроля Минимальный балл Максимальный балл 

балл примечание балл примечание 

1 2 3 4 5 

Лабораторная работа № 1 
Расчет физического 
износа технологического 
оборудования различными 
методами 

2 Выполнил, 
но «не защитил» 

4 Выполнил 
и «защитил» 

Лабораторная работа № 2 
Бережливое производство. 
Время такта и время цикла. 
Расчет ОЕЕ 

2 Выполнил, 
но «не защитил» 

4 Выполнил 
и «защитил» 

Лабораторная работа № 3  
Расчет общей эффективности 
оборудования для 
производственного участка 
(ОЕЕ) 

2 Выполнил, 
но «не защитил» 

4 Выполнил 
и «защитил» 

Лабораторная работа № 4 
 Определение характеристик 
наплавленного слоя при 
автоматизированной 
электродуговой наплавке 

2 Выполнил, 
но «не защитил» 

4 Выполнил, 
но «не защитил» 

Лабораторная работа № 5 
Свариваемость сталей 

2 Выполнил, 
но «не защитил» 

4 Выполнил, 
но «не защитил» 

Практическая работа № 1 
Выбор и 
расчет фундамента для 
установки станочного 
оборудования 

2 Выполнил, 
но «не защитил» 

4 Выполнил, 
но «не защитил» 

Практическая работа №2 
Влияние изменения 
технического уровня объектов 
на их стоимостные 
характеристики 

2 Выполнил, 
но «не защитил» 

4 Выполнил, 
но «не защитил» 

Практическая работа №3 
Статистический анализ 
погрешностей механической 
обработки методом больших 
выборок 

2 Выполнил, 
но «не защитил» 

4 Выполнил, 
но «не защитил» 

Практическая работа №4 
Определение параметров 
ремонтного цикла 

2 Выполнил, 
но «не защитил» 

4 Выполнил, 
но «не защитил» 

СРС 6  12  

Итого 24  48  

Посещаемость 0  16  

Зачет 0  36  

Итого 24  100  

Для промежуточной аттестации обучающихся, проводимой в виде 

тестирования, используется следующая методика оценивания знаний, уме- 

ний, навыков и (или) опыта деятельности. В каждом варианте КИМ –16 зада- 

ний (15 вопросов и одна задача). 
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Каждый верный ответ оценивается следующим образом: 

 задание в закрытой форме –2балла, 

 задание в открытой форме – 2 балла, 

 задание на установление правильной последовательности – 2 балла, 

 задание на установление соответствия – 2 балла, 

 решение компетентностно-ориентированной задачи – 6 баллов. 

Максимальное количество баллов за тестирование –36 баллов. 

 

15 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, 

необ- ходимой для освоения дисциплины 

15.1 Основная учебная литература 
4. Оборудование машиностроительных предприятий : учебное пособие / А. Г. 

Схиртладзе [и др.]. - Старый Оскол: ТНТ, 2012. - 168 с. 

15.2 Дополнительная учебная литература 
5. Технологическое оборудование машиностроительных производств [Текст]: 

учебное пособие / А. Г. Схиртладзе, Т. Н. Иванова, В. П. Борискин. - 2-е изд., перераб. и 

доп. - Старый Оскол: ТНТ, 2009. - 708 с. 

6. Диагностика и надежность автоматизированных систем [Текст]: учебник / 
под ред. Б. М. Бржозовского. - 3-е изд., перераб. и доп. - Старый Оскол: ТНТ, 2011. - 352 

с. 

8.3 Перечень методических указаний 
1. Выбор и расчет фундамента для установки станочного оборудования: 

методические рекомендации по выполнению практической работы для студентов 

направления Машиностроение / Юго-Зап. гос. ун-т; сост.: Е. И. Яцун, Д. А. Зубков. - 

Электрон. текстовые дан. (1 165 КБ). - Курск : ЮЗГУ, 2023. - 12 с. 

2.   Расчет физического износа технологического оборудования различными 

методами: [Электронный ресурс] : методические указания к выполнению практической 

работы № 5 по дисциплине «Методы оценки технического уровня машиностроения» для 

студентов направления 15.03.05 (151900.62) Конструкторско-технологическое обеспечение 

машиностроительных производств (очной и заочной формы обучения)/ Юго-Зап. гос. ун-т ; 

сост. О. С. Зубкова. - Электрон. текстовые дан. (386 КБ). - Курск : ЮЗГУ, 2016. - 22 с. 

3. Влияние изменения технического уровня объектов на их стоимостные 

характеристики: методические указания по выполнению практической и самостоятельной 

работы для студентов направления15.04.05 Конструкторско-технологическое обеспечение 

машиностроительных производств / Юго-Зап. гос. ун-т; сост. Е. И. Яцун. - Электрон. 

текстовые дан. (704 КБ). - Курск: ЮЗГУ, 2017. - 47 с. 

4. Отчет об оценке рыночной стоимости оборудования: методические указания 

для студентов направления подготовки «Машиностроение» / Юго-Зап. гос. ун-т; сост. Е. И. 

Яцун. - Курск: ЮЗГУ, 2019. - 16 с.  

5. Статистический анализ погрешностей механической обработки методом 

больших выборок: [Электронный ресурс]: методические указания к выполнению 

практической работы студентов направления подготовки 15.04.05 и аспирантов направления 

подготовки 15.06.01 / Юго-Зап. гос. ун-т; сост. Е. И. Яцун. - Электрон. текстовые дан. (1695 

КБ). - Курск: ЮЗГУ, 2017. - 25 с. 

6. Бережливое производство. Время такта и время цикла. Расчет ОЕЕ: 

методические рекомендации по выполнению практической работы для студентов 

направления 15.04.05 / Юго-Зап. гос. ун-т ; сост. Е. И. Яцун. - Электрон. текстовые дан. 

(1092 КБ). - Курск : ЮЗГУ, 2021. - 20 с. 

7. Эффективность станочного оборудования [Электронный ресурс]: методические 

указания для самостоятельной работы и практических занятий для студентов направле- ния 

15.04.05 Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных произ- водств 

/ Юго-Зап. гос. ун-т; сост. Е. И. Яцун. - Электрон. текстовые дан. (1 185 КБ). - Курск: ЮЗГУ, 
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2017. - 37 с. 

8. Определение параметров ремонтного цикла [Электронный ресурс]: 
методические указания по выполнению курсового проекта для студентов 

направления15.04.05 Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных 

производств / Юго-Зап. гос. ун-т; сост.: Е. И. Яцун, Р. Е. Абашкин. - Курск : ЮЗГУ, 2017. - 

34 с. 

9. Определение характеристик наплавленного слоя при автоматизированной 

электродуговой наплавке: методические указания для студентов направления подготовки 

15.03.01; 15.04.01 Машиностроение / Юго-Зап. гос. ун-т; сост. Е.И.Яцун. – Курск, 2021. – 

14 с. 

10. Свариваемость сталей: методические указания по выполнению лабораторной 

работы для студентов направления подготовки 15.03.01; 15.04.01 Машиностроение / Юго-

Зап. гос. ун-т; сост. Е. И. Яцун. - Курск: ЮЗГУ, 2021. - 14 с. 

 

8.3Другие учебно-методические материалы 

http://stanoks.comПортал станочников 

ozenka-biznesa.narod.ru/Main/bsn_72.htm Электронный учебный комплекс 

 

9 Перечень  ресурсов информационно-телекоммуникационной сети 

«Интернет», необходимых для освоения дисциплины 
1. Электронная библиотека ЮЗГУ http://www.lib.swsu.ru/ 
2. Информационная система «Единое окно доступа к образовательным ресурсам» 

http://window.edu.ru/library 

3. Электронно-библиотечная система «Университетская библиотека online» 

http://www.biblioclub.ru 

4. http://www.consultant.ru – Официальный сайт компании «Консультант 

Плюс». 

10          Методические указания для обучающихся по освоению дисципли- 

ны 

Основными видами аудиторной работы студента при изучении 

дисципли- 

ны «Эксплуатация и ремонт станочного оборудования» являются лекции, 

прак- тические и лабораторные занятия. Студент не имеет права пропускать 

занятия без уважительных причин. 

На лекциях излагаются и разъясняются основные понятия темы, 

связанные с ней теоретические и практические проблемы, даются 

рекомендации для само- стоятельной работы. В ходе лекции студент должен 

внимательно слушать и кон- спектировать материал. 

Изучение наиболее важных тем или разделов дисциплины завершают 

практические и лабораторные занятия, которые обеспечивают контроль 

подго- товленности студента; закрепление учебного материала; приобретение 

опыта устных публичных выступлений, ведения дискуссии, в том числе 

аргументации и защиты выдвигаемых положений и тезисов. 

http://stanoks.com/
http://www.lib.swsu.ru/
http://window.edu.ru/library
http://www.biblioclub.ru/
http://www.consultant.ru/
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Лабораторному/практическому занятию предшествует самостоятельная 

работа студента, связанная с освоением материала, полученного на лекциях, и 

материалов, изложенных в учебниках и учебных пособиях, а также 

литературе, рекомендованной преподавателем. 

По согласованию с преподавателем или по его заданию студенты 

готовят рефераты по отдельным темам дисциплины, выступают на занятиях с 

докладами. Основу докладов составляет, как правило, содержание 

подготовленных студен- тами рефератов. 

Качество учебной работы студентов преподаватель оценивает по 

результа- там тестирования, собеседования, защиты отчетов по лабораторным 

работам, а также по результатам докладов. 

Преподаватель уже на первых занятиях объясняет студентам, какие 

формы обучения следует использовать при самостоятельном изучении 

дисциплины 

«Эксплуатация и ремонт станочного оборудования»: конспектирование 

учебной литературы и лекции, составление словарей понятий и терминов и т. 

п. 

В процессе обучения преподаватели используют активные формы 

работы со студентами: чтение лекций, привлечение студентов к творческому 

процессу на лекциях, отработку студентами пропущенных лекций, участие в 

групповых и индивидуальных консультациях (собеседовании). Эти формы 

способствуют вы- работке у студентов умения работать с учебником и 

литературой. Изучение ли- тературы составляет значительную часть 

самостоятельной работы студента. Это большой труд, требующий усилий и 

желания студента. В самом начале работы над книгой важно определить цель 

и направление этой работы. Прочитанное следует закрепить в памяти. Одним 

из приемов закрепления освоенного матери- ала является конспектирование, 

без которого немыслима серьезная работа над литературой. Систематическое 

конспектирование помогает научиться правиль- но, кратко и четко излагать 

своими словами прочитанный материал. 

Самостоятельную работу следует начинать с первых занятий. От 

занятия к занятию нужно регулярно прочитывать конспект лекций, 

знакомиться с соответ- ствующими разделами учебника, читать и 

конспектировать литературу по каж- дой теме дисциплины. Самостоятельная 

работа дает студентам возможность равномерно распределить нагрузку, 

способствует более глубокому и качествен- ному освоению учебного 

материала. В случае необходимости студенты обраща- ются за консультацией 

к преподавателю по вопросам дисциплины «Безопасность 

жизнедеятельности» с целью освоения и закрепления компетенций. 

Основная цель самостоятельной работы студента при изучении 

дисципли- ны «Эксплуатация и ремонт станочного оборудования» - закрепить 

теоретиче- ские знания, полученные в процессе лекционных занятий, а также 

сформировать практические навыки самостоятельного анализа особенностей 

дисциплины. 
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11 Перечень информационных технологий, используемых при осу- 

ществлении образовательного процесса по дисциплине, включая 

перечень программного обеспечения и информационных справочных 

систем (при необходимости) 

Libreoffice операционная система Windows 

Антивирус Касперского (или ESETNOD) 

12 Описание материально-технической базы, необходимой для осу- 

ществления образовательного процесса по дисциплине 

Учебная аудитория для проведения занятий лекционного типа и лаборато- 
рии кафедры машиностроительных технологий и оборудования, оснащенные 

учебной мебелью: столы, стулья для обучающихся; стол, стул для преподавате- 

ля; доска; 

Для осуществления практической подготовки обучающихся при реализа- 

ции дисциплины используются оборудование и технические средства обучения 

кафедры машиностроительных технологий и оборудования 

1. Компьютеры 10 шт. аудитория с выходом в Internet. 

2. Мультимедийный проектор. 

3. Фрезерный станок с ЧПУ Wabeco CC-F1410LF. 

4. Токарный станок с ЧПУ Wabeco D6000-C. 

5. Токарно-винторезный станок мод.16Б16А. 

6. Горизонтально-фрезерный станок мод.6Н81Г. 

 

13 Особенности реализации дисциплины для инвалидов и лиц с 

огра- ниченными возможностями здоровья 

При обучении лиц с ограниченными возможностями здоровья учитывают- 

ся их индивидуальные психофизические особенности. Обучение инвалидов осу- 

ществляется также в соответствии с индивидуальной программой реабилитации 

инвалида (при наличии). 

Для лиц с нарушением слуха возможно предоставление учебной информа- 

ции в визуальной форме (краткий конспект лекций; тексты заданий, напечатан- 

ные увеличенным шрифтом), на аудиторных занятиях допускается присутствие 

ассистента, а также сурдопереводчиков и тифлосурдопереводчиков. Текущий 

контроль успеваемости осуществляется в письменной форме: обучающийся 

письменно отвечает на вопросы, письменно выполняет практические задания. 

Доклад (реферат) также может быть представлен в письменной форме, при этом 

требования к содержанию остаются теми же, а требования к качеству изложения 

материала (понятность, качество речи, взаимодействие с аудиторией и т. д.) за- 

меняются на соответствующие требования, предъявляемые к письменным рабо- 

там (качество оформления текста и списка литературы, грамотность, наличие 

иллюстрационных материалов и т.д.). Промежуточная аттестация для лиц с 

нарушениями слуха проводится в письменной форме, при этом используются 

общие критерии оценивания. При необходимости время подготовки к ответу 

может быть увеличено. 

Для лиц с нарушением зрения допускается аудиальное предоставление ин- 

формации, а также использование на аудиторных занятиях звукозаписывающих 

устройств (диктофонов и т.д.). Допускается присутствие на занятиях ассистента 

(помощника), оказывающего обучающимся необходимую техническую помощь. 

Текущий контроль успеваемости осуществляется в устной форме. При проведе- 
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нии промежуточной аттестации для лиц с нарушением зрения тестирование мо- 

жет быть заменено на устное собеседование по вопросам. 

Для лиц с ограниченными возможностями здоровья, имеющих нарушения 

опорно-двигательного аппарата, на аудиторных занятиях, а также при проведе- 

нии процедур текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации 

могут быть предоставлены необходимые технические средства (персональный 

компьютер, ноутбук или другой гаджет); допускается присутствие ассистента 

(ассистентов), оказывающего обучающимся необходимую техническую помощь 

(занять рабочее место, передвигаться по аудитории, прочитать задание, офор- 

мить ответ, общаться с преподавателем). 
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14 Лист дополнений и изменений, внесенных в рабочую 

программу дисциплины 
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