
Аннотация к рабочей программе дисциплины 

Проектирование машиностроительных производств 

 

1.1 Цель  дисциплины 

Целью преподавания дисциплины «Проектирование машиностроительных 

производств является общеинженерная подготовка в области технологии 

машиностроения.Научить студентов методу проектирования производственных участков и 

цехов различных типов производств машиностроительной отрасли, предназначенных для 

реализации производственных процессов изготовления изделий требуемого качества в 

установленном количестве при надлежащем уровне эффективности и выполнения всех 

требований по охране труда и экологии. 
 

1.2  Задачи  дисциплины 

– формирование системного представления о производственном процессе изготовления 

изделий машиностроения на базе знаний структуры производства в целом и структуры 

отдельных подразделений,  об особенностях подхода к разработке проектов 

производственных участков и цехов для поточного и непоточного производств,  методе 

проектирования машиностроительных производств на уровне участка и цеха; 

– освоение основных принципов и положений общего подхода к оценке технико-

экономической эффективности проекта конкурентоспособных машиностроительных 

производств. 

 

1.3 Планируемые результаты обучения по дисциплине, соотнесенные с 

планируемыми результатами освоения образовательной программы  

Обучающиеся должны знать: 

- метод и порядок проектирования машиностроительных производств; 

- основы проектно-конструкторской деятельности: 

- основы разработки проектов изделий машиностроения с учетом механических, 

технологических, конструкторских, эксплуатационных, эстетических, экономических и 

управленческих параметров; 

- основы организационно-управленческой деятельности; 

- основы научно-исследовательской деятельности; 

- основы сервисно-эксплуатационной деятельности. 
Индикаторы компетенций, формируемые в результате освоения 

дисциплины 

УК-8.1  Анализирует факторы вредного влияния на жизнедеятельность элементов 

среды обитания (технических средств, технологических процессов, материалов, зданий и 

сооружений, природных и социальных явлений 

ОПК-1.2 Применяет общеинженерные знания в профессиональной деятельности 

ОПК-1.3 Применяет методы математического анализа и моделирования в 

профессиональной деятельности – 

ОПК-3.1 Осуществляет профессиональную деятельность с учетом экономических 

ограничений на всех этапах жизненного уровня 

ОПК-5.1 Использует нормативно-техническую документацию, связанную с 

профессиональной деятельностью 

ОПК-6.2 Использует техническую и справочную литературу, нормативные 

документы 
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ОПК-8.1 Выполняет анализ затрат на обеспечение деятельности производственных 

подразделений в машиностроении 

ОПК-9.1 Разрабатывает новое технологическое оборудование для машино-

строительных производств 

ОПК-12.3 Осуществляет контроль соблюдения технологической дисциплины при 

изготовлении изделий машиностроения 

Разделы дисциплины 

1. Роль и значение дисциплины в образовательном процессе. методологические 

принципы разработки проекта машиностроительного производства. общие понятия и порядок 

проектирования. 

2. Производственная программа выпуска изделий. виды (типы) и формы 

организации производства. определение потребного количества оборудования 

3. Организация инструментального хозяйства. проектирование и организация 

подсистемы изготовления и ремонта инструмента. 

метрологическое обеспечение производственных участков. назначение и структура 

системы контроля качества  

изделий. 

4. Компоновочно-планировочное решение производственной системы. расчѐт 

производственных площадей цеха в целом. 

5. Транспортное обслуживание цехов. построение схемы материальных потоков. 

6.Техническое обслуживание цехов. назначение и структура системы технического 

обслуживания. 

7. Организация энергетического хозяйства машиностроительного производства 

8. Проектирование системы управления и подготовки производства. подготовки 

производства. 





 
  



1 Цель и задачи дисциплины. Перечень планируемых результатов обу-

чения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми  результатами освоения 

основной профессиональной образовательной программы  

 

1.1 Цель дисциплины 

Цель преподавания дисциплины - научить студентов методам выбора и рас-

чета режущих инструментов для осуществления заданного технологического про-

цесса изготовления изделий.  
 

1.2 Задачи дисциплины 

Задачи изучения дисциплины - являются формирование у студентов систем-

ного представления о разнообразии типов режущих инструментов, научить их 

правильному выбору типа инструментов для реализации технологического про-

цесса изготовления конкретной детали, с учетом его особенностей, привитие 

навыков расчета основных конструктивных элементов режущих инструментов и 

их последующего проектирования, в том числе с использованием систем автома-

тизированного проектирования.  
  

 

1.3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соот-

несенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональ-

ной образовательной программы 

 

Таблица 1.3 – Результаты обучения по дисциплине 

 
Планируемые результаты освоения 

основной профессиональной  

образовательной программы  

(компетенции, закрепленные 

 за дисциплиной) 

Код  

и наименование 

 индикатора  

достижения 

 компетенции,  

закрепленного 

 за дисциплиной 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индикатора-

ми достижения компетенций 

 

код  

компетенции 

наименование 

 компетенции 

УК-8 

 

Способен создавать и 

поддерживать в по-

вседневной жизни и в 

профессиональной 

деятельности без-

опасные условия 

жизнедеятельности 

для сохранения при-

родной среды, обес-

печения устойчивого 

развития общества, в 

том числе при угрозе 

и возникновении 

чрезвычайных ситуа-

ций и военных кон-

фликтов УК 

 

 

УК-8.1  Анализирует 

факторы вредного влия-

ния на жизнедеятель-

ность элементов среды 

обитания (технических 

средств, технологиче-

ских процессов, матери-

алов, зданий и сооруже-

ний, природных и соци-

альных явлений 

Знать:  факторы вредного 

влияния на жизнедеятель-

ность элементов среды оби-

тания (технических средств, 

технологических процессов, 

материалов, зданий и соору-

жений, природных и соци-

альных явлений 

Уметь: Анализировать фак-

торы вредного влияния на 

жизнедеятельность элементов 

среды обитания (технических 

средств, технологических 

процессов, материалов, зда-

ний и сооружений, природ-

ных и социальных явлений 

Владеть :  Способностью 

создавать и поддерживать в 



повседневной жизни и в про-

фессиональной деятельности 

безопасные условия жизнеде-

ятельности для сохранения 

природной среды 

ОПК-1 ОПК-1 Способен 

применять есте-

ственнонаучные и 

общеинженерные 

знания, методы ма-

тематического анали-

за и моделирования в 

профессиональной 

деятельности 

ОПК-1.2 Применяет об-

щеинженерные знания в 

профессиональной дея-

тельности 
 

Знать: методику  примене-

ния естественнонаучных и 

общеинженерных знаний  в 

профессиональной деятельности 
Уметь: применять общеинже-
нерные знания в профессио-
нальной деятельности 

Владеть (или Иметь опыт 

деятельности):   навыками  

применения общеинженерных 

знаний в профессиональной де-

ятельности 
   

ОПК-1.3 Применяет ме-

тоды математического 

анализа и моделирова-

ния в профессиональной 

деятельности – 

 

Знать: методику  примене-

ния математического анализа 

и моделирования в професси-

ональной деятельности  

Уметь:   применять есте-

ственнонаучные и общеин-

женерные знания, методы ма-

тематического анализа и мо-

делирования в профессио-

нальной деятельности; 

Владеть (или Иметь опыт 

деятельности): навыками 

применять методы математи-

ческого анализа и моделиро-

вания в профессиональной 

деятельности 

   

ОПК-3 ОПК-3 Способен 

осуществлять про-

фессиональную дея-

тельность с учетом 

экономических, эко-

логических и соци-

альных ограничений 

на всех этапах жиз-

ненного уровня 

 

 

ОПК-3.1 Осуществляет 

профессиональную дея-

тельность с учетом эко-

номических ограничений 

на всех этапах жизнен-

ного уровня 

 

 

 

 

Знать: способы  осуществ-

лять профессиональную дея-

тельность с учетом экономи-

ческих, экологических и со-

циальных ограничений на 

всех этапах жизненного 

уровня 

Уметь:   осуществлять про-

фессиональную деятельность 

с учетом экономических, 

экологических и социальных 

ограничений на всех этапах 

жизненного уровня 

Владеть (или Иметь опыт 

деятельности):  навыками   

осуществлять профессио-

нальную деятельность с уче-

том экономических, экологи-

ческих и социальных ограни-

чений на всех этапах жизнен-



ного уровня 

ОПК-5 ОПК-5 Способен ра-

ботать с нормативно-

технической доку-

ментацией, связанной 

с профессиональной 

деятельностью, с 

учетом стандартов, 

норм и правил;  

 

 

 

ОПК-5.1 Использует 

нормативно-

техническую документа-

цию, связанную с про-

фессиональной деятель-

ностью 

Знать: методику  использо-

вания нормативно-

технической документации, 

связанную с профессиональ-

ной деятельностью 

Уметь:  использовать норма-

тивно-техническую докумен-

тацию, связанную с профес-

сиональной деятельностью 

Владеть (или Иметь опыт 

деятельности):  навыками 

работы  с нормативно-

технической документацией, 

связанной с профессиональ-

ной деятельностью 

 

ПК-6 ОПК-6 Способен ре-

шать стандартные 

задачи профессио-

нальной деятельно-

сти на основе инфор-

мационной и библио-

графической культу-

ры с применением 

информационно-

коммуникационных 

технологий; 

ОПК-6.2 Использует 

техническую и справоч-

ную литературу, норма-

тивные документы 

Знать:  способы решения 

стандартных задач професси-

ональной деятельности на 

основе информационной и 

библиографической культуры 

с применением информаци-

онно-коммуникационных 

технологий 

Уметь: использовать техни-

ческую и справочную лите-

ратуру, нормативные доку-

менты 

Владеть :  методикой ис-

пользования технической и 

справочной литературой, 

нормативными документами 

ОПК-8  
 

 

Способен проводить 

анализ затрат на 

обеспечение деятель-

ности производ-

ственных подразде-

лений в машиностро-

ении 

 

ОПК-8.1 Выполняет 

анализ затрат на обеспе-

чение деятельности про-

изводственных подраз-

делений в машинострое-

нии 

Знать:  затраты на обеспече-

ние деятельности производ-

ственных подразделений в 

машиностроении 

Уметь: проводить анализ 

затрат на обеспечение дея-

тельности производственных 

подразделений в машино-

строении 

Владеть : навыками  выпол-

нять анализ затрат на обеспе-

чение деятельности произ-

водственных подразделений в 

машиностроении 

 

ОПК-9 Способен внедрять и 

осваивать новое тех-

нологическое обору-

дование 

ОПК-9.1 Разрабатывает 

новое технологическое 

оборудование для маши-

но-строительных произ-

водств 

Знать:  новое технологиче-

ское оборудование для ма-

шино-строительных произ-

водств 

Уметь:  внедрять, осваивать 

и разрабатывать новое техно-



 

 

 

логическое оборудование 

Владеть :  навыками внедре-

ния и освоения нового техно-

логического оборудования 

 

ОПК-12 Способен обеспечи-

вать технологичность 

изделий и процессов 

их изготовления, 

уметь контролиро-

вать соблюдение тех-

нологической дисци-

плины при изготов-

лении изделий ма-

шиностроения 

ОПК-12.3 Осуществляет 

контроль соблюдения 

технологической дисци-

плины при изготовлении 

изделий машинострое-

ния 

Знать:  технологичность из-

делий и процессов их изго-

товления, средства и методы 

контроля соблюдения техно-

логической дисциплины при 

изготовлении изделий маши-

ностроения   

Уметь:  уметь контролиро-

вать соблюдение технологи-

ческой дисциплины при изго-

товлении изделий машино-

строения 

Владеть :  методикой и 

навыками контроля соблюде-

ния технологической дисци-

плины при изготовлении из-

делий машиностроения 

 

 



2 Указание места дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы  

 

Дисциплина «» входит в обязательную часть блока 1 «Дисциплины (моду-

ли») основной профессиональной образовательной программы – программы бака-

лавриата (специалитета, магистратуры) 15.03.01 Машиностроение, Технология, 

оборудование и автоматизация машиностроительных производств. Дисциплина 

изучается на 4 курсе в 8 семестре. 
 

3 Объем дисциплины в зачетных единицах с указанием количества акаде-

мических или астрономических часов, выделенных на контактную работу обу-

чающихся с преподавателем (по видам учебных занятий) и на самостоятельную 

работу обучающихся 

 

Общая трудоемкость (объем) дисциплины составляет 8 зачетных единиц 

(з.е.),  288 академических часов. 

 

Таблица 3 – Объем дисциплины 

Таблица 3 – Объем дисциплины 

Виды учебной работы 
Всего,  

часов 

Общая трудоемкость дисциплины 144 

Контактная работа обучающихся с преподавателем по видам учебных за-

нятий (всего) 

28 

в том числе:  

лекции  14 

лабораторные занятия Не предусмотре-

ны 

практические занятия 14 

Самостоятельная работа обучающихся (всего) 87,85 

Контроль (подготовка к экзамену) 27 

Контактная работа по промежуточной аттестации (всего АттКР) 1,15 

в том числе:  

зачет не предусмотрен 

зачет с оценкой не предусмотрен 

курсовая работа (проект) не предусмотрена 

экзамен (включая консультацию перед экзаменом) 1,15 

 

 



4 Содержание дисциплины, структурированное по темам (разделам) с ука-

занием отведенного на них количества академических часов и видов учебных 

занятий 

4.1 Содержание дисциплины 

 

Таблица 4.1.1 – Содержание дисциплины, структурированное по темам (разде-

лам)  

 
№ 

п/п 
Раздел (тема) дисциплины Содержание 

1 2 3 

 

1 

 

ЛЕКЦИЯ 1. РОЛЬ И ЗНА-

ЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ В 

ОБРАЗОВАТЕЛЬНОМ 

ПРОЦЕССЕ. МЕТОДОЛО-

ГИЧЕСКИЕ ПРИНЦИПЫ 

РАЗРАБОТКИ ПРОЕКТА 

МАШИНОСТРОИТЕЛЬНО-

ГО ПРОИЗВОДСТВА. ОБ-

ЩИЕ ПОНЯТИЯ И ПОРЯ-

ДОК ПРОЕКТИРОВАНИЯ.  

История развития научной дисциплины «Проектирование 

машиностроительных цехов и заводов».Основные понятия 

о производственном процессе.  Общие вопросы проекти-

рования машиностроительных производств. Производ-

ственное деление завода. Основные задачи проектирова-

ния.  Предпроектные работы. Технико-экономическое 

обоснование (ТЭО). Аванпроект. Заявка на создание про-

изводственной системы.   Техническое задание на проек-

тирование. Рабочий проект (проект) и рабочая документа-

ция. Исходные данные для проектирования цеха. После-

довательность проектирования цеха 

2 ЛЕКЦИЯ 2. ПРОИЗВОД-

СТВЕННАЯ ПРОГРАММА 

ВЫПУСКА ИЗДЕЛИЙ. 

ВИДЫ (ТИПЫ) И ФОРМЫ 

ОРГАНИЗАЦИИ ПРОИЗ-

ВОДСТВА. ОПРЕДЕЛЕ-

НИЕ ПОТРЕБНОГО КО-

ЛИЧЕСТВА ОБОРУДО-

ВАНИЯ. 

Производственная программа выпуска изделий. Виды (ти-

пы) производства: единичное, серийное, массовое. Формы 

организации производства. Определение потребного ко-

личества оборудования в серийном производстве, для по-

точно-массового и поточно-серийного (переменно-

поточного) производства, по технико-экономическим по-

казателям (укрупненным способом). Определение состава 

и числа работающих.  

3 

 

ЛЕКЦИЯ 3. ОРГАНИЗА-

ЦИЯ ИНСТРУМЕНТАЛЬ-

НОГО ХОЗЯЙСТВА. ПРО-

ЕКТИРОВАНИЕ И ОРГА-

НИЗАЦИЯ ПОДСИСТЕМЫ 

ИЗГОТОВЛЕНИЯ И РЕ-

МОНТА ИНСТРУМЕНТА. 

МЕТРОЛОГИЧЕСКОЕ 

ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗ-

ВОДСТВЕННЫХ УЧАСТ-

КОВ. НАЗНАЧЕНИЕ И 

СТРУКТУРА СИСТЕМЫ 

КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА  

ИЗДЕЛИЙ. 

Организация инструментального хозяйства. Проектирова-

ние подсистемы изготовления и ремонта инструмента. 

Основные задачи инструментального хозяйства. Планиро-

вание потребности и производства инструмента. Органи-

зация системы инструментообеспечения.  Организация 

ЦИС. Организация ИРК и порядок выдачи инструмента на 

рабочие места.  

Основные технико-организационные направления автомати-

зации контрольных операций. Основные этапы технологиче-

ского процесса контроля качества изделий. Проектирование 

контрольных, испытательных и контрольно-поверочных 

пунктов. Основные положения по размещению их в цехе.  

  Планировочные решения подразделений системы контроля 

качества изделий.  

 ЛЕКЦИЯ 4. КОМПОНО-

ВОЧНО-ПЛАНИРОВОЧ- 

НОЕ РЕШЕНИЕ ПРОИЗ-

ВОДСТВЕННОЙ 

Выбор сетки колонн и высоты здания. Расчѐт геометриче-

ских размеров цеха и производственных участков. Методика 

разработки компоновочных и планировочных решений про-

изводственной системы. 



 Продолжение табл. 4.1.1 

1 2 3 

4  СИСТЕМЫ. РАСЧЁТ 

ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ 

ПЛОЩАДЕЙ ЦЕХА В 

ЦЕЛОМ. 

Построение схем размещения оборудования в произ-

водственных подразделениях. Основные требования к 

планировке участков и компоновке цехов. Предвари-

тельное планировочное решение цеха. 

5 ЛЕКЦИЯ 5. ТРАНС-

ПОРТНОЕ ОБСЛУЖИ-

ВАНИЕ ЦЕХОВ. ПО-

СТРОЕНИЕ СХЕМЫ 

МАТЕРИАЛЬНЫХ ПО-

ТОКОВ. 

Классификация транспортных систем. Области ис-

пользования различных типов транспортных средств. 

 Технологический процесс транспортирования как ос-

нова для выбора типа, количества и основных пара-

метров транспортных средств в поточном и непоточ-

ном автоматизированном сборочном и механическом 

производствах. 

6 ЛЕКЦИЯ 6. ТЕХНИЧЕ-

СКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 

ЦЕХОВ. НАЗНАЧЕНИЕ И 

СТРУКТУРА СИСТЕМЫ 

ТЕХНИЧЕСКОГО ОБ-

СЛУЖИВАНИЯ. 

Проектирование подсистемы: удаления и переработки 

стружки; приготовления, хранения, очистки и регене-

рации СОЖ, хранения вспомогательных материалов. 

Проектирование цеховой ремонтной базы. Основные 

направления в организации ремонта. Расчѐт состава и 

количества оборудования и работающих в станочном, 

слесарном отделении. 

7 ЛЕКЦИЯ 7. ОРГАНИ-

ЗАЦИЯ ЭНЕРГЕТИЧЕ-

СКОГО ХОЗЯЙСТВА 

МАШИНОСТРОИ-

ТЕЛЬНОГО ПРОИЗ-

ВОДСТВА 

Организация энергетического хозяйства. Виды энер-

гоносителей. разновидности потребления электро-

энергии. Состав подсекция электропитания и назна-

чение. Расчет энерговооружѐнности производства и 

энергоносителей. 

8 ЛЕКЦИЯ 8. ПРОЕКТИ-

РОВАНИЕ СИСТЕМЫ 

УПРАВЛЕНИЯ И ПОД-

ГОТОВКИ ПРОИЗВОД-

СТВА. ПОДГОТОВКИ 

ПРОИЗВОДСТВА. 

Принципы и методика построения системы управле-

ния. Построение схемы информационных потоков.  

 Подсистема оперативно-производственного планиро-

вания, учѐта и диспетчирования. Подсистема техноло-

гической и конструкторской подготовки производства.  

 

Таблица 4.1.2 – Содержание дисциплины и еѐ методическое 

обеспечение 
 

№ 

п/п 
Раздел (тема) дисциплины 

Виды деятельно-

сти  

Учебно-

методиче-

ские ма-

териалы 

Формы 

текущего 

контроля 

успевае-

мости 

(по неде-

лям се-

местра) 

Ком-

петен-

ции 
лек., 

час 

№ 

лаб. 

№ 

пр. 

1 2 3 4 5 6 7 8 

  1 

    

Лекция 1. Роль и значение 

дисциплины  в образователь-

ном процессе. Общие понятия 

и порядок проектирования. 

2 

 

- 

 
 

У-1 

У-1, М1,2 
 

УК-8.1 

ОПК-1.2 

 



Продолжение табл.4.1.2 

1 2 3 4 5 6 7 8 

 

Методологические принципы 

разработки проекта 

машиностроительного 

производства. 

    С 

ОПК-1.3 

ОПК-3.1 

 

2 

Лекция 2. Производственная про-

грамма выпуска изделий. виды 

(типы) и формы организации 

производства. определение по-

требного количества оборудова-

ния. 

2 - 1  С, Т, Р 

УК-8.1 

ОПК-1.2 

ОПК-1.3 

ОПК-3.1 

 

3 

 

Лекция 3. Инструментальное 

обеспечение производственных  

участков. Метрологичес- 

кое обеспечение производст- 

венных участков. назначение и 

структура системы контроля 

качества изделий. 

2 

 

- 

 

2 

 

У-1… У-3,  

У-5, У-6, 

М4 

У-1… У-3,  

У-5, У-6 

С, Т, Р  

 

УК-8.1 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

 

4 

Лекция 4.  

Компоновочно-планировочное 

решение производственной си-

стемы. расчѐт производствен-

ных площадей подразделений и 

цеха в целом. 

2 - 3 

У-1… У-3,  

У-5, У-6, 

М3 

С, Т, Р 

УК-8.1 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

 

5 

Лекция 5. Транспортное обслу-

живание цехов. построение схе-

мы материальных потоков. 

1 - 6 

У-1… У-3,  

У-5, У-6, 

М6 

С, Т, Р 

УК-8.1 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

ОПК-8.1 

6 

Лекция 6. Техническое обслужи-

вание цехов. назначение и структу-

ра системы технического обслужи-

вания. 

1 - 4,5 

У-1… У-3,  

У-5, У-6, 

М5, М6 

С, Т, Р 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

ОПК-8.1 

7 

Лекция 7. Организация энерге-

тического хозяйства машино-

строительного производства 

2 - 5  С, Т, Р 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

ОПК-8.1 

ОПК-9.1 

8 

Лекция 8. Проектирование си-

стемы управления и подготовки 

производства. назначение и 

структура системы управления 

и подготовки производства. 

2 - - 
У-1… У-3,  

У-5, У-6 
С 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

ОПК-8.1 

ОПК-9.1 

ОПК-12.3 

 



4.2 Лабораторные работы и (или) практические занятия  

 

4.2.1 Лабораторные работы  

Таблица 4.2.1 – Лабораторные работы 

Лабораторные работы не предусмотрены 

 

4.2.2 Практические занятия  

Таблица 4.2.2 – Практические занятия  

 

№ Наименование практического (семинарского) занятия 
Объем, 

час. 

1 2 3 

1 Определение типа производства для данных условий 2 

2 Расчет потребности в инструменте.  2 

3 Определение количества основного технологического оборудова-

ния. Определение площади участка. 
4 

4 Расчет длительности ремонтного цикла  2 

5 Расчет площади склада и транспортных средств 2 

6 Расчет потребности в энергии различных видов 2 

7 Защита отчѐта 2 

Всего 14 

 

 

4.3. Самостоятельная работа студентов (СРС) 

 

Таблица 4.3 -  Самостоятельная работа студентов 

 

 

№ 

п/п 
Наименование раздела учебной дисциплины 

Срок выполнения 

(№ недели) 

Время, за-

трачивае-

мое на вы-

полнение 

СРС, час 

1                                      2           3 4 

1 

Расчет количества оборудования автоматической 

линии механического цеха; детальный способ 

расчета количества оборудования для поточного 

производства 

           1-2 10 

2 

Проектирование автоматизированной складской 

системы. Назначение и структура складской си-

стемы. Классификация складских систем. Разра-

ботка технологических процессов складирования. 

Виды производственной тары и расчѐт еѐ количе-

ства. Проектирования автоматизированного скла-

да. 

          3-4 10 



К – коллоквиум, Т – тестирование, С – защита (проверка) рефератов  

С – собеседование, Т – тест, З – зачет, Э – экзамен 

 
 

 

 

Продолжение табл.4.3 

 

1                                      2           3 4 

3 

Синтез производственной системы. Основные 

принципы, используемые при синтезировании 

производственного процесса. Производственный 

маршрут изготовления изделий как основа для по-

строения материальных потоков, реализуемых 

транспортной системой, системой технического 

обслуживания и системой управления и подготов-

ки производства. 

          3-4 10 

4 

Расчет участков системы инструментообеспече-

ния. Расчет количества оборудования инстру-

ментального цеха, вспомогательных участков, 

заготовительного отделения, отделения центра-

лизованной заточки режущего инструмента 

           7-8 10 

5 
Расчет участков и оборудования системы ре-

монтно-технического обслуживания 
           9-10 10 

6 

Расчет элементов транспортной системы участка. 

Расчет напольно-тележечного транспорта, мо-

стовых и подвесных кранов, конвейеров. 
          11-12 10 

7 

Расчет участка системы вспомогательных служб: 

отделение по ремонту приспособлений, склад-

ской системы, удаление стружки, СОЖ, приго-

товление СОЖ, системы подачи сжатого воздуха, 

термического отделения 

             13 10 

8 

Разработка вариантов планировки технологиче-

ского оборудования и выбор оптимального из 

них. Общие принципы разработки вариантов 

планировки, планировка оборудования поточных 

линий крупносерийного и массового производ-

ства, автоматических линий 

              14 10 

9 

Разработка вариантов планировки и выбор опти-

мального варианта для участков станков с ЧПУ, 

по детально групповых линий среднесерийного 

производства, мелкосерийного и единичного. 

Критерии выбора варианта планировки оборудо-

вания. 

            15-16 7,85 

Всего  87,85 



5 Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной работы обуча-

ющихся по дисциплине  

 
Студенты могут при самостоятельном изучении отдельных тем и вопросов дисциплин 

пользоваться учебно-наглядными пособиями, учебным оборудованием и методическими 

разработками кафедры в рабочее время, установленное Правилами внутреннего распо-

рядка работников.   

Учебно-методическое обеспечение для самостоятельной работы обучающихся по 

данной дисциплине организуется:   
библиотекой университета:  

 библиотечный фонд укомплектован учебной, методической, научной, пери-

одической, справочной и художественной литературой в соответствии с УП и данной 

РПД;  

 имеется доступ к основным информационным образовательным ресурсам, 

информационной базе данных, в том числе библиографической, возможность выхода в 

Интернет.  

кафедрой:  
 путем обеспечения доступности всего необходимого учебно-методического 

и справочного материала;  

 путем предоставления сведений о наличии учебно-методической литерату-

ры, современных программных средств.  

 путем разработки:  

– методических рекомендаций, пособий по организации самостоятельной работы 

студентов;  
– заданий для самостоятельной работы;  
– тем рефератов и докладов;  
– тем курсовых работ и проектов и методические рекомендации по их выполнению;  
– вопросов к экзаменам и зачетам;  
–методических указаний к выполнению лабораторных и практических работ и т.д.  
типографией  университета:  
– помощь авторам в подготовке и издании научной, учебной и методической лите-

ратуры;  
–удовлетворение потребности в тиражировании научной, учебной и методической 

литературы.  

 

6 Образовательные технологии.  Технологии использования воспитательного 

потенциала дисциплины 

Реализация компетентностного подхода предусматривает широкое использование в 

образовательном процессе активных и интерактивных форм проведения занятий в сочета-

нии с внеаудиторной работой с целью формирования универсальных, общепрофессио-

нальных и профессиональных компетенций обучающихся. В рамках дисциплины преду-

смотрены встречи с экспертами и специалистами Комитета по труду и занятости населе-

ния Курской области. 



Таблица 5.1 – Интерактивные образовательные технологии, используемые при про-

ведении аудиторных занятий 

 

№ 

Наименование раздела (лекции, прак-

тического или лабораторного заня-

тия) 

Используемые интерактивные 

образовательные технологии 

Объем, 

час. 

1 2 3 4 

1 Компоновочно-планировочное реше-

ние производственной системы. расчѐт 

производственных площадей подраз-

делений и цеха в целом. 

Лекция с элементами                                  

визуализации 

2 

2 Транспортное обслуживание цехов. 

построение схемы материальных пото-

ков. Классификация транспортных си-

стем. Технологический процесс транс-

портирования на участке 

Лекция с элементами визуали-

зации 

2 

 3 Определение количества основного 

технологического оборудования. Со-

здание варианта планировки оборудо-

вания с нанесением грузопотоков. Вы-

черчивание планировки участка 

Практическое занятие с эле-

ментами визуализации. Созда-

ние  модели спроектированно-

го участка цеха 

 

     2 

4 Расчет площади склада и транспорт-

ных средств 

Транспортное обслуживание  цехов. 

Построение схемы материальных по-

токов.  

Практическое занятие с эле-

ментами визуализации  

2 

Итого: В часах 8 

В % от аудиторных занятий 22,2% 

 

Содержание дисциплины обладает значительным воспитательным потенциалом, 

поскольку в нем аккумулирован исторический и современный социокультурный и (или) 

научный опыт человечества (указать только то, что реально соответствует данной 

дисциплине). Реализация воспитательного потенциала дисциплины осуществляется в рам-

ках единого образовательного и воспитательного процесса и способствует непрерывному 

развитию личности каждого обучающегося. Дисциплина вносит значимый вклад в фор-

мирование общей и (или) профессиональной культуры обучающихся (указать только то, 

что реально соответствует данной дисциплине). Содержание дисциплины способствует 

духовно-нравственному, гражданскому, патриотическому, правовому, экономическому, 

профессионально-трудовому, культурно-творческому, физическому, экологическому вос-

питанию обучающихся (из перечисленного следует указать только то, что реально со-

ответствует данной дисциплине).  

Реализация воспитательного потенциала дисциплины подразумевает: 

 целенаправленный отбор преподавателем и включение в лекционный материал, 

материал для практических и (или) лабораторных занятий содержания, демонстрирующе-

го обучающимся образцы настоящего научного подвижничества создателей и представи-

телей данной отрасли науки (производства, экономики, культуры), высокого профессио-

нализма ученых (представителей производства, деятелей культуры), их ответственности 

за результаты и последствия деятельности для природы, человека и общества; примеры 

подлинной нравственности людей, причастных к развитию науки, культуры, экономики и 

производства, а также примеры высокой духовной культуры, патриотизма, гражданствен-



ности, гуманизма, творческого мышления (из перечисленного следует указать только то, 

что реально соответствует данной дисциплине); 

  применение технологий, форм и методов преподавания дисциплины, имеющих 

высокий воспитательный эффект за счет создания условий для взаимодействия обучаю-

щихся с преподавателем, другими обучающимися, представителями работодателей (ко-

мандная работа, проектное обучение, деловые игры, разбор конкретных ситуаций, реше-

ние кейсов, мастер-классы, круглые столы, диспуты и др.) (из перечисленного следует ука-

зать только то, что реально соответствует данной дисциплине); 

 личный пример преподавателя, демонстрацию им в образовательной деятельно-

сти и общении с обучающимися за рамками образовательного процесса высокой общей и 

профессиональной культуры.  

Реализация воспитательного потенциала дисциплины на учебных занятиях 

направлена на поддержание в университете единой развивающей образовательной и вос-

питательной среды. Реализация воспитательного потенциала дисциплины в ходе самосто-

ятельной работы обучающихся способствует развитию в них целеустремленности, ини-

циативности, креативности, ответственности за результаты своей работы – качеств, необ-

ходимых для успешной социализации и профессионального становления 

 

 

7  Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации  
обучающихся по дисциплине  

   
7.1 Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе  

освоения основной профессиональной образовательной программы 

 

Таблица 7.1 – Этапы формирования компетенций  

Код и наименование компе-

тенции 

Этапы* формирования компетенций  

и дисциплины (модули)и практики, при изучении/ про-

хождении которых формируется данная компетенция 

начальный основной завершающий 

1 2 3 4 

Код и наименование компе-

тенции 

Этапы* формирования компетенций  

и дисциплины (модули)и практики, при изучении/ про-

хождении которых формируется данная компетенция 

начальный основной завершающий 

1 2 3 4 

УК-8.1 Анализирует факто-

ры вредного влияния на 

жизнедеятельность элемен-

тов среды обитания (техни-

ческих средств, технологиче-

ских процессов, материалов, 

зданий и сооружений, при-

родных и социальных явле-

ний) 

Безопасность жизнедеятель-

ности 

 Б1.О.37 Проектирование ма-

шиностроительного производ-

ства 

 Б2.О.01(У) Учебная ознако-

мительная практика  

Б2.О.02(П) Производственная 

практика по получению про-

фессиональных умений и опы-

та профессиональной 

Производственная тех-

нологическая (проектно-

технологическая) прак-

тика 

 Б2.В.01(Н) Производ-

ственная практика (науч-

но-исследовательская 

работа)  

Производственная пред-

дипломная практика  

 



ОПК-1.2 Применяет об-

щеинженерные знания в 

профессиональной деятель-

ности 

Б1.О.16 Теоретическая меха-

ника 

 Б1.О.17 Инженерная графика  

Б1.О.18 Техническая механика 

 Б1.О.23 Метрология, стандар-

тизация и сертификация  

Б1.О.24 Основы технологии 

машиностроения  

Б1.О.25 Теория машин и ме-

ханизмов  

Б1.О.26 Основы проектирова-

ния  

Б1.О.31 CAD-системы в ма-

шиностроении 

 Б1.О.32 Компьютерная гра-

фика в машиностроении  

Б1.О.33 Трехмерное модели-

рование в машиностроении  

Б1.О.34 Теория автоматиче-

ского управления 

Проектирование маши-

ностроительного произ-

водства 

 Б2.О.02(П) Производ-

ственная практика по по-

лучению профессио-

нальных умений и опыта 

профессиональной дея-

тельности  

 

ОПК-1.3 Применяет методы 

математического анализа и 

моделирования в профессио-

нальной деятельности 

Б1.О.08 Высшая математика  

Б1.О.16 Теоретическая меха-

ника 

Б1.О.31 CAD-системы в ма-

шиностроении  

 

 

Б1.О.37 Проектирование 

машиностроительного 

производства 

Б1.О.38 Математическое 

моделирование в маши-

ностроении 



Таблица 7.1 – Этапы формирования компетенций  
Код и наименование ком-

петенции 

Этапы* формирования компетенций  

и дисциплины (модули)и практики, при изучении/ прохождении кото-

рых формируется данная компетенция 

начальный основной завершающий 

1 2 3 4 

 Компьютерная графика в маши-

ностроении 

 Б1.О.33 Трехмерное моделиро-

вание в машиностроении  

Б1.О.35 Процессы и операции 

формообразования 

 

П) Производственная техно-

логическая (проектно-

технологическая) практика 

 

ОПК-3.1 Осуществляет 

профессиональную дея-

тельность с учетом эко-

номических ограничений 

на всех этапах жизнен-

ного уровня 

Экономическая культура и фи-

нансовая грамотность 

 Б1.О.36 Организация и планиро-

вание на машиностроительном 

предприятии 

 

 

 

 

 Проектирование машино-

строительного производства  

Б1.О.39 Информационная 

поддержка жизненного цик-

ла продукции 

 Б2.О.03(П) Производствен-

ная технологическая (про-

ектно-технологическая) 

практика  

ОПК-5.1 Использует 

нормативно-

техническую документа-

цию, связанную с про-

фессиональной деятель-

ностью 

Правовые основы профессио-

нальной деятельности 

 Б1.О.18 Техническая механика 

 Б1.О.19 Механика жидкости и 

газа 

 Б1.О.20 Материаловедение  

Б1.О.21 Технология конструкци-

онных материалов 

 Б1.О.22 Электротехника и элек-

троника 

 Б1.О.23 Метрология, стандарти-

зация и сертификация 

 Б1.О.24 Основы технологии ма-

шиностроения  

Б1.О.25 Теория машин и меха-

низмов 

 Б1.О.26 Основы проектирования 

 Б1.О.30 Основы взаимозаменяе-

мости в машиностроении  

Б1.О.31 CAD-системы в машино-

строении 

 Б1.О.32 Компьютерная графика в 

машиностроении  

Б1.О.33 Трехмерное моделирова-

ние в машиностроении  

Б1.О.35 Процессы и операции 

формообразования  

 

Проектирование машино-

строительного производства  

Б2.О.02(П) Производствен-

ная практика по получению 

профессиональных умений 

и опыта профессиональной 

деятельности 

 Б2.О.03(П) Производствен-

ная технологическая (про-

ектно-технологическая) 

практика  

 



Таблица 7.1 – Этапы формирования компетенций  
Код и наименование компетенции Этапы* формирования компетенций  

и дисциплины (модули)и практики, при изучении/ прохож-

дении которых формируется данная компетенция 

начальный основной завершающий 

1 2 3 4 

ОПК-6.2 Использует техниче-

скую и справочную литературу, 

нормативные документы 

Метрология, стандартизация и 

сертификация  

Б1.О.24 Основы технологии ма-

шиностроения 

 Б1.О.26 Основы проектирования  

Б1.О.35 Процессы и операции 

формообразования  

 

 

ОПК-8.1 Выполняет анализ за-

трат на обеспечение деятельно-

сти производственных подразде-

лений в машиностроении 

07 Экономическая культура и финансовая грамотность  

Б1.О.36 Организация и планирование на машинострои-

тельном предприятии 

 Б1.О.37 Проектирование машиностроительного произ-

водства 

 Б2.О.03(П) Производственная технологическая (про-

ектно-технологическая) практика  

ОПК-9.1 Разрабатывает новое 

технологическое оборудование 

для машино-строительных про-

изводств 

26 Основы проек-

тирования 

 Б1.О.33 Трехмер-

ное моделирование 

в машиностроении 

 Б1.О.34 Теория 

автоматического 

управления 

 

Проектирование машинострои-

тельного производства 

 Б1.О.40 Основы инженерного 

творчества 

 Б2.О.02(П) Производственная 

практика по получению профес-

сиональных умений и опыта 

профессиональной деятельности 

 

ОПК-12.3 Осуществляет кон-

троль соблюдения технологиче-

ской дисциплины при изготовле-

нии изделий машиностроения 

24 Основы техно-

логии машино-

строения  

 

37 Проектирование машиностро-

ительного производства  

 

 

 

 

 

 

 

 



7.2 Описание показателей и критериев оценивания компетенций на различных эта-

пах их формирования, описание шкал оценивания 

 

 

Таблица 7.2 – Показатели и критерии оценивания компетенций, шкала оценивания 

 
Код 

компетен-

ции/ этап 

(указыва-

ется 

название 

этапа из 

п.7.1) 

Показатели  

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные 

за дисципли-

ной) 

 

 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый  

уровень 

(«удовлетвори-

тельно) 

Продвинутый уро-

вень 

(хорошо») 

Высокий уро-

вень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 



УК-8 Спо-

собен со-

здавать и 

поддержи-

вать в по-

вседневной 

жизни и в 

професси-

ональной 

деятельно-

сти без-

опасные 

условия 

жизнедея-

тельности 

для сохра-

нения при-

родной 

среды, 

обеспече-

ния устой-

чивого раз-

вития об-

щества, в 

том числе 

при угрозе 

и возник-

новении 

чрезвы-

чайных си-

туаций и 

военных 

конфлик-

тов 

УК-8.1 Анали-

зирует факто-

ры вредного 

влияния на 

жизнедеятель-

ность элемен-

тов среды 

обитания 

(технических 

средств, тех-

нологических 

процессов, 

материалов, 

зданий и со-

оружений, 

природных и 

социальных 

явлений) –  

 

Знать:  факторы 

вредного влия-

ния на жизнеде-

ятельность эле-

ментов среды 

обитания в не-

полном объеме 

Уметь: Анали-

зировать факто-

ры вредного 

влияния на жиз-

недеятельность 

элементов среды  

Владеть:  Спо-

собностью со-

здавать и под-

держивать в по-

вседневной жиз-

ни и в профес-

сиональной дея-

тельности без-

опасные условия 

жизнедеятельно-

сти для сохране-

ния природной 

среды в непол-

ном объеме 

 

Знать:  факторы 

вредного влияния 

на жизнедеятель-

ность элементов 

среды обитания 

(технических 

средств, техноло-

гических процес-

сов) в целом 

успешно, но со-

держащие отдель-

ные пробелы. 

Уметь: Анализи-

ровать факторы 

вредного влияния 

на жизнедеятель-

ность элементов 

среды обитания 

(технических 

средств, техноло-

гических процес-

сов, материалов) 

обеспечения устой-

чивого развития 

общества, в том 

числе при угрозе и 

возникновении 

чрезвычайных си-

туаций и военных 

конфликтов 

Владеть :  Спо-

собностью созда-

вать и поддержи-

вать в повседнев-

ной жизни и в про-

фессиональной  

Знать:  факто-

ры вредного 

влияния на жиз-

недеятельность 

элементов среды 

обитания (тех-

нических 

средств, техно-

логических про-

цессов, матери-

алов, зданий и 

сооружений, 

природных и 

социальных яв-

лений в полном 

объеме 

Уметь: Анали-

зировать факто-

ры вредного 

влияния на жиз-

недеятельность 

элементов среды 

обитания (тех-

нических 

средств, техно-

логических про-

цессов, матери-

алов, зданий и 

сооружений, 

природных и 

социальных яв-

лений 

Владеть :  Спо-

собностью со-

здавать и под- 



 

 
Таблица 7.2 – Показатели и критерии оценивания компетенций, шкала оценивания 

 
Код 

компетен-

ции/ этап 

(указыва-

ется 

название 

этапа из 

п.7.1) 

Показатели  

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные 

за дисципли-

ной) 

 

 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый  

уровень 

(«удовлетвори-

тельно) 

Продвинутый уро-

вень 

(хорошо») 

Высокий уровень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОПК-1 

Способен 

применять 

естествен-

нонаучные 

и общеин-

женерные 

знания, ме-

тоды мате-

матическо-

го анализа 

и модели-

рования в 

професси-

ональной 

деятельно-

сти 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОПК-1.2 

Применяет 

общеинже-

нерные зна-

ния в профес-

сиональной 

деятельности 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Знать: методику  

применения 

естественнона-

учных и об-

щеинженерных 

знаний  в про-  

фессиональной 

деятельности 

Уметь: приме-

нять общеинже-

нерные знания в 

профессиональ-

ной деятельно-

сти 

Владеть (или 

Иметь опыт дея-

тельности):   

навыками  при-

менения об-

щеинженерных 

знаний в про-

фессиональной 

деятельности в 

неполном объе-

ме.  

безопасные усло-

вия жизнедеятель-

ности обеспечения 

устойчивого разви-

тия общества,   для 

сохранения при-

родной среды в це-

лом успешно, но 

содержащие от-

дельные пробелы. 

 

Знать: методику  

применения есте-

ственнонаучных и 

общеинженерных 

знаний  в про-  

фессиональной де-

ятельности 

Уметь: применять 

общеинженерные 

знания в професси-

ональной деятель-

ности 

Владеть (или Иметь 

опыт деятельно-

сти):   навыками  

применения об-

щеинженерных 

знаний в про-

фессиональной де-

ятельности в целом 

успешно, но с не-

большими пробе-

лами  

 

 

поддерживать в по-

вседневной жизни и 

в профессиональной 

деятельности без-

опасные условия 

жизнедеятельности 

для сохранения при-

родной среды в со-

вершенстве в пол-

ном объеме.   

 

Знать: методику  

применения есте-

ственнонаучных и 

общеинженерных 

знаний  в про-  

фессиональной дея-

тельности 

Уметь: применять 

общеинженерные 

знания в профессио-

нальной деятельно-

сти 

Владеть (или Иметь 

опыт деятельности):   

навыками  примене-

ния об-

щеинженерных зна-

ний в про-

фессиональной дея-

тельности в совер-

шенстве в полном 

объеме 

 

 



 

ОПК-1.3 

Применяет 

методы мате-

матического 

анализа и мо-

делирования в 

профессио-

нальной дея-

тельности 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОПК-3.1 

Осуществляет 

профессио-

нальную дея-

тельность с 

учетом эко-

номических 

ограничений 

на всех этапах 

жизненного 

уровня 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Знать: методику  

применения ма-

тематического 

анализа и моде-

лирования в 

профессиональ-

ной деятельно-

сти  

Уметь:   приме-

нять естествен-

нонаучные и 

общеинженер-

ные знания, ме-

тоды математи-

ческого анализа 

и моделирования 

в профессио-

нальной дея-

тельности; 

Владеть (или 

Иметь опыт дея-

тельности): 

навыками при-

менять методы 

математического 

анализа и моде-

лирования в 

профессиональ-

ной деятельно-

сти 

  

Знать: способы  

осуществлять 

профессиональ-

ную деятель-

ность с учетом 

экономических, 

экологических и 

социальных 

ограничений на 

всех этапах жиз-

ненного уровня 

Уметь:   осу-

ществлять про-

фессиональную 

деятельность с 

учетом эконо-

мических, эко-

логических и 

социальных 

ограничений на 

 

Знать: методику  

применения мате-

матического анали-

за и моделирования 

в профессиональ-

ной деятельности  

Уметь:   применять 

естественнонауч-

ные и общеинже-

нерные знания, ме-

тоды математиче-

ского анализа и 

моделирования в 

профессиональной 

деятельности; 

Владеть (или Иметь 

опыт деятельно-

сти): навыками 

применять методы 

математического 

анализа и модели-

рования в профес-

сиональной дея-

тельности в целом 

успешно, но с не-

большими пробе-

лами 

 

 

 

 

Знать: способы  

осуществлять про-

фессиональную де-

ятельность с уче-

том экономиче-

ских, экологиче-

ских и социальных 

 

ограничений на 

всех этапах жиз-

ненного уровня 

Уметь:   осуществ-

лять профессио-

нальную деятель-

ность с учетом эко-

номических, эколо-

гических и соци-

альных ограниче-

ний на всех этапах 

жизненного уровня 

 

Знать: методику  

применения матема-

тического анализа и 

моделирования в 

профессиональной 

деятельности  

Уметь:   применять 

естественнонаучные 

и общеинженерные 

знания, методы ма-

тематического ана-

лиза и моделирова-

ния в профессио-

нальной деятельно-

сти; 

Владеть (или Иметь 

опыт деятельности): 

навыками применять 

методы математиче-

ского анализа и мо-

делирования в про-

фессиональной дея-

тельности в совер-

шенстве в полном 

объеме 

 

 

 

 

 

 

Знать: способы  

осуществлять про-

фессиональную дея-

тельность с учетом 

экономических, эко-

логических и соци-

альных 

 

ограничений на всех 

этапах жизненного 

уровня 

Уметь:   осуществ-

лять профессио-

нальную деятель-

ность с учетом эко-

номических, эколо-

гических и социаль-

ных ограничений на 

всех этапах жизнен-

ного уровня 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

всех этапах жиз-

ненного уровня 

Владеть (или 

Иметь опыт дея-

тельности):  

навыками   осу-

ществлять про-

фессиональную 

деятельность с 

учетом эконо-

мических, эко-

логических и 

социальных 

ограничений на 

всех этапах жиз-

ненного уровня 

в неполном объ-

еме. 

Владеть (или Иметь 

опыт деятельно-

сти):  навыками   

осуществлять про-

фессиональную де-

ятельность с уче-

том экономиче-

ских, экологиче-

ских и социальных 

ограничений на 

всех этапах жиз-

ненного уровня в 

целом успешно, но 

с небольшими про-

белами 

 

Владеть (или Иметь 

опыт деятельности):  

навыками   осу-

ществлять профес-

сиональную дея-

тельность с учетом 

экономических, эко-

логических и соци-

альных ограничений 

на всех этапах жиз-

ненного уровня в 

полном объеме. 

 

 

 

 

 



Продолжение таблицы 7.2 – Показатели и критерии оценивания компетенций, шкала оце-

нивания 

 
Код 

компетен-

ции/ этап 

(указыва-

ется 

название 

этапа из 

п.7.1) 

Показатели  

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные 

за дисципли-

ной) 

 

 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый  

уровень 

(«удовлетвори-

тельно) 

Продвинутый уро-

вень 

(хорошо») 

Высокий уро-

вень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 

 ОПК-5.1 Ис-

пользует нор-

мативно-

техническую 

документа-

цию, связан-

ную с про-

фессиональ-

ной деятель-

ностью 

Знать: методи-

ку  использова-

ния нормативно-

технической до-

кументации, свя-

занную с про-

фессиональной 

деятельностью 

Уметь:  исполь-

зовать норма-

тивно-

техническую до-

кументацию, 

связанную с 

профессиональ-

ной деятельно-

стью 

Владеть (или 

Иметь опыт 

деятельности):  

навыками рабо-

ты  с норматив-

но-технической 

документацией, 

связанной с 

профессиональ-

ной деятельно-

стью в неполном 

объеме 

 

Знать: методику  

использования 

нормативно-

технической доку-

ментации, связан-

ную с профессио-

нальной деятельно-

стью 

Уметь:  использо-

вать нормативно-

техническую доку-

ментацию, связан-

ную с профессио-

нальной деятельно-

стью 

Владеть (или 

Иметь опыт дея-

тельности):  

навыками работы  с 

нормативно-

технической доку-

ментацией, связан-

ной с профессио-

нальной деятельно-

стью в целом 

успешно, но с не-

большими пробе-

лами 

 

 

Знать: методи-

ку  использова-

ния нормативно-

технической до-

кументации, 

связанную с 

профессиональ-

ной деятельно-

стью 

Уметь:  исполь-

зовать норма-

тивно-

техническую до-

кументацию, 

связанную с 

профессиональ-

ной деятельно-

стью 

Владеть (или 

Иметь опыт 

деятельности):  

навыками рабо-

ты  с норматив-

но-технической 

документацией, 

связанной с 

профессиональ-

ной деятельно-

стью в совер-

шенстве в пол-

ном объеме 

  

 



Таблица 7.2 – Показатели и критерии оценивания компетенций, шкала оценивания 

 
Код 

компетен-

ции/ этап 

(указыва-

ется 

название 

этапа из 

п.7.1) 

Показатели  

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные 

за дисципли-

ной) 

 

 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый  

уровень 

(«удовлетвори-

тельно) 

Продвинутый уро-

вень 

(хорошо») 

Высокий уро-

вень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОПК-6.2 Ис-

пользует тех-

ническую и 

справочную 

литературу, 

нормативные 

документы 

Знать:  способы 

решения стан-

дартных задач 

профессиональ-

ной деятельно-

сти на основе 

информацион-

ной и библио-

графической 

культуры с при-

менением ин-

формационно-

коммуникаци-

онных техноло-

гий 

Уметь: исполь-

зовать техниче-

скую и справоч-

ную литературу, 

нормативные 

документы 

Владеть :  ме-

тодикой исполь-

зования техни-

ческой и спра-

вочной литера-

турой, норма-

тивными доку-

ментами в не-

полном объеме 

Знать:  способы 

решения стандарт-

ных задач профес-

сиональной дея-

тельности на осно-

ве информацион-

ной и библиогра-

фической культуры 

с применением ин-

формационно-

коммуникацион-

ных технологий 

Уметь: использо-

вать техническую и 

справочную лите-

ратуру, норматив-

ные документы 

Владеть :  методи-

кой использования 

технической и 

справочной литера-

турой, норматив-

ными документами 

в целом успешно, 

но с небольшими 

пробелами  

Знать:  способы 

решения стан-

дартных задач 

профессиональ-

ной деятельно-

сти на основе 

информацион-

ной и библио-

графической 

культуры с при-

менением ин-

формационно-

коммуникаци-

онных техноло-

гий 

Уметь: исполь-

зовать техниче-

скую и справоч-

ную литературу, 

нормативные 

документы 

Владеть :  ме-

тодикой исполь-

зования техни-

ческой и спра-

вочной литера-

турой, норма-

тивными доку-

ментами в со-

вершенстве в 

полном объеме 

 



Таблица 7.2 – Показатели и критерии оценивания компетенций, шкала оценивания 

 
Код 

компетен-

ции/ этап 

(указыва-

ется 

название 

этапа из 

п.7.1) 

Показатели  

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные 

за дисципли-

ной) 

 

 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый  

уровень 

(«удовлетвори-

тельно) 

Продвинутый уро-

вень 

(хорошо») 

Высокий уро-

вень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОПК-8.1 Вы-

полняет ана-

лиз затрат на 

обеспечение 

деятельности 

производ-

ственных 

подразделе-

ний в маши-

ностроении 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Знать:  затраты 

на обеспечение 

деятельности 

производствен-

ных подразделе-

ний в машино-

строении 

Уметь: прово-

дить анализ за-

трат на обеспе-

чение деятель-

ности производ-

ственных под-

разделений в 

машиностроении 

Владеть : навы-

ками  выполнять 

анализ затрат на 

обеспечение де-

ятельности про-

изводственных 

подразделений в 

машиностроении 

в неполном объ-

еме 

 

Знать:  затраты на 

обеспечение дея-

тельности произ-

водственных под-

разделений в ма-

шиностроении 

Уметь: проводить 

анализ затрат на 

обеспечение дея-

тельности произ-

водственных под-

разделений в ма-

шиностроении 

Владеть : навыка-

ми  выполнять ана-

лиз затрат на обес-

печение деятельно-

сти производствен-

ных подразделений 

в машиностроении 

в целом успешно, 

но с небольшими 

пробелами 

Знать:  затраты 

на обеспечение 

деятельности 

производствен-

ных подразделе-

ний в машино-

строении 

Уметь: прово-

дить анализ за-

трат на обеспе-

чение деятель-

ности производ-

ственных под-

разделений в 

машинострое-

нии 

Владеть : навы-

ками  выполнять 

анализ затрат на 

обеспечение де-

ятельности про-

изводственных 

подразделений в 

машинострое-

нии в совершен-

стве в полном 

объеме 

 

 

 



 

 

 Таблица 7.2 – Показатели и критерии оценивания компетенций, шкала оценивания 

 
Код 

компетен-

ции/ этап 

(указыва-

ется 

название 

этапа из 

п.7.1) 

Показатели  

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные 

за дисципли-

ной) 

 

 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый  

уровень 

(«удовлетвори-

тельно) 

Продвинутый уро-

вень 

(хорошо») 

Высокий уро-

вень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОПК-12 

Способен 

обеспечи-

вать техно-

логичность 

изделий и 

процессов 

их изго-

товления, 

уметь кон-

тролиро-

вать со-

блюдение 

технологи-

ческой 

дисципли-

ны при из-

готовлении 

изделий 

машино-

строения 

 

ОПК-9.1 Раз-

рабатывает 

новое техно-

логическое 

оборудование 

для машино-

строительных 

производств 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОПК-12.3 

Осуществляет 

контроль со-

блюдения 

технологиче-

ской дисци-

плины при 

изготовлении 

изделий ма-

шинострое-

ния 

 

Знать:  новое 

технологическое 

оборудование 

для машино-

строительных 

производств 

Уметь:  внед-

рять, осваивать и 

разрабатывать 

новое техноло-

гическое обору-

дование 

Владеть :  

навыками внед-

рения и освое-

ния нового тех-

нологического 

оборудования в 

неполном объе-

ме 

Знать:  техно-

логичность из-

делий и процес-

сов их изготов-

ления, средства 

и методы кон-

троля соблюде-

ния технологи-

ческой дисци-

плины при изго-

товлении изде-

лий машино-

строения  

 

Знать:  новое тех-

нологическое обо-

рудование для ма-

шино-

строительных про-

изводств 

Уметь:  внедрять, 

осваивать и разра-

батывать новое 

технологическое 

оборудование 

Владеть :  навы-

ками внедрения и 

освоения нового 

технологического 

оборудования в це-

лом успешно, но с 

небольшими про-

белами 

 

Знать:  техно-

логичность из-

делий и процес-сов 

их изготов-ления, 

средства и методы 

кон-троля соблюде-

ния технологи-

ческой дисци-

плины при изго-

товлении изде-лий 

машино-строения  

 

Знать:  новое 

технологическое 

оборудование 

для машино-

строительных 

производств 

Уметь:  внед-

рять, осваивать 

и разрабатывать 

новое техноло-

гическое обору-

дование 

Владеть :  

навыками внед-

рения и освое-

ния нового тех-

нологического 

оборудования 

в совершенстве 

в полном объеме 

Знать:  техно-

логичность из-

делий и процес-

сов их изготов-

ления, средства 

и методы кон-

троля соблюде-

ния технологи-

ческой дисци-

плины при изго-

товлении изде-

лий машино-

строения  

 

 



Таблица 7.2 – Показатели и критерии оценивания компетенций, шкала оценивания 

 
Код 

компетен-

ции/ этап 

(указыва-

ется 

название 

этапа из 

п.7.1) 

Показатели  

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные 

за дисципли-

ной) 

 

 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый  

уровень 

(«удовлетвори-

тельно) 

Продвинутый уро-

вень 

(хорошо») 

Высокий уровень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 

  

 

Уметь:  уметь 

контролировать 

соблюдение тех-

нологической 

дисциплины при 

изготовлении 

изделий маши-

ностроения 

Владеть :  ме-

тодикой и навы-

ками контроля 

соблюдения тех-

нологической 

дисциплины при 

изготовлении 

изделий маши-

ностроения в не- 

полном объеме 

 

  

Уметь:  уметь 

контролировать 

соблюдение техно-

логической дисци-

плины при изго-

товлении изделий 

машиностроения 

Владеть :  методи-

кой и навыками 

контроля соблюде-

ния технологиче-

ской дисциплины 

при изготовлении 

изделий машино-

строения в целом 

успешно, но с не-

большими пробе-

лами 

 

 

Уметь:  уметь кон-

тролировать соблю-

дение технологиче-

ской дисциплины 

при изготовлении 

изделий машино-

строения 

Владеть :  методи-

кой и навыками кон-

троля соблюдения 

технологической 

дисциплины при из-

готовлении изделий 

машиностроения 

в совершенстве в 

полном объеме 

 

 



7.3 Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки 

знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы фор-

мирования компетенций в процессе освоения  основной профессиональной образова-

тельной программы 

  

Таблица 7.3 – Паспорт комплекта оценочных средств для текущего контроля успеваемости 

 

Таблица 7.3 – Паспорт комплекта оценочных средств для текущего контроля 

 

№ 

п/

п 

Раздел 

(тема) 

дисциплины 

Код контро-

лируемой 

компетенции 

(или еѐ ча-

сти) 

Технология 

формирова-

ния 

Оценочные средства 

Описание 

шкал оце-

нивания 
наименование 

№№ 

зада-

ний 

1 2 3 4 5 6 7 

1 . Роль и значение 

дисциплины  в об-

разовательном про-

цессе. 

Методологические 

принципы 

разработки проекта 

машиностроительно

го производства. 

ОПК-1.3 

ОПК-3.1 

 

Лекция, 

СРС 

Собеседова-

ние 

С, Р, 

 ВД-1- 

Согласно 

табл.7.2 

(рабочая 

програм-

ма) 

Контрольные 

вопросы по 

дискуссии 
6 

 

 

    

2 

 

 

 

 

   

Общие понятия и 

порядок проектиро-

вания. Производ-

ственная программа 

выпуска изделий. ви-

ды (типы) и формы 

организации произ-

водства. определение 

потребного количе-

ства оборудования. 
   

УК-8.1 

ОПК-1.2 

ОПК-1.3 

ОПК-3.1 

 

Лекция, 

СРС 

Практиче-

ское занятие 

№ 1 

 

 

 

Тест 

Типовые 

задачи 

    1 

 

2 

Согласно 

табл.7.2 

(рабочая 

програм-

ма) 

 

 

3 

Инструментальное , 

метрологическое 

обеспечение произ-

водственных участ-

ков. Назначение и 

структура системы 

контроля качества 

изделий. 

УК-8.1 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

 

Лекция, 

СРС, прак-

тическое 

занятие № 2 
 

 

Собеседова-

ние 

 

 

Согласно 

табл.7.2      

(рабочая 

программ-

ма) 

Тест Т-1, 

Типовые 

 задачи  

 

 

 

 

  4 

Компоновочно-

планировочное ре-

шение производ-

ственной системы. 

расчѐт производ-

ственных площадей 

подразделений и це-

ха в целом. 

УК-8.1 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

 

 

Лекция, 

СРС, 

Практиче-

ское занятие 

№ 3 

 

Т-4,5 20 Согласно 

табл.7.2 

(рабочая 

программ-

ма) 

Контрольные 

вопросы по 

практическим 

занятиям 

 № 2,3 

15 

Типовые 

 задачи 

ТЗ-

3,42 

5 Транспортное и тех- УК-8.1  Т-7,9 20 Согласно 



 ническое обслужи-

вание цехов. постро-

ение схемы матери-

альных потоков. 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

ОПК-8.1 

Лекция, 

СРС 

Практиче-

ское занятие 

№ 5,6 

 

 

Контрольные 

вопросы по 

практическо-

му занятию 

 № 6 

15  

табл.7.2 

(рабочая 

программ-

ма) 

Типовые 

 задачи 
ТЗ-

3,4,5 

 

6 

Техническое обслу-

живание цехов. 

назначение и струк-

тура системы техни-

ческого обслужива-

ния. 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

ОПК-8.1 

Лекция, СРС 

Практиче-

ское занятие 

№ 4,5 

- 

Контрольные вопросы 

по практическому за-

нятию  №  4,5 

 

 

Согласно 

табл.7.2 

(рабочая 

про-

грамм-

ма) 

Типовые 

 задачи 

ТЗ-

3,4,5 

7 

Лекция 7. Органи-

зация энергетиче-

ского хозяйства 

машиностроитель-

ного производства 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

ОПК-8.1 

ОПК-9.1 

- Лекция, 

СРС 

Практиче-

ское занятие 

№ 5 

 

Контрольные вопросы 

по практическому за-

нятию 

 № 5 

Согласно 

табл.7.2 

(рабочая 

про-

грамм-

ма) 

Типовые 

 задачи 

ТЗ-3,4,5 

8 

Лекция 8. Проекти-

рование системы 

управления и под-

готовки производ-

ства. назначение и 

структура системы 

управления и под-

готовки производ-

ства. 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

ОПК-8.1 

ОПК-9.1 

ОПК-12.3 

- 

Контрольные вопросы 

по практическим заня-

тиям 

  Согласно 

табл.7.2 

(рабочая 

про-

грамм-

ма) 

Типовые 

 задачи 

ТЗ-3,4,5 

 

 

Примеры типовых контрольных заданий для проведения текущего контроля успе-

ваемости  

Примеры типовых контрольных заданий для текущего контроля 

Вопросы дискуссии по разделу (теме) 1. 

1. Какова роль промышленности и машиностроения в развитии дисциплины 

«Проетирование  машиностроительного производства»? 

2. Какие особенности проектирования машиностроительного производства  

как учебной дисциплины отличают ее от других специальных наук, изучаемых в 

вузах? 



3. Какие этапы дисциплина«Проектирование машиностроительного производ-

ства» прошла в своемразвитии? 

4. Каковы пути развития техники и технологии машиностроения на 

современном этапе? 

5. Приведите примеры перспективных ресурсосберегающих технологий в ма-

шиностроении. 

6. Каковы объекты профессиональной деятельности бакалавра в области про-

ектирования машиностроительного производства? 

 

Контрольные задания 
  

Тест по разделу (теме) 1.  

 

Тема 1. Общие вопросы проектирования машиностроительных производств. 

 

1. При выборе места для строительства машиностроительного предприятия учитывается 

ряд требований: наличие сырьевых баз, источников энергоснабжения, строительных мате-

риалов, транспортных путей и др. Относится к этим требованиям близость промышленно-

го региона и населенных пунктов? 

    1. Да, относится. 

    2. Нет, не относится. 

    3. Машиностроительное предприятие строится в населенном пункте. 

2. При выборе места для строительства машиностроительного предприятия учитывается 

ряд требований: наличие сырьевых баз, источников энергоснабжения, строительных мате-

риалов, транспортных путей и др. Относится к этим требованиям наличие свободных 

площадей пригодных для строительства завода? 

    1. Да, относится. 

    2. Нет, не относится. 

    3. Машиностроительное предприятие строится вне населенного пункта. 

3. 1. При выборе места для строительства машиностроительного предприятия учитывается 

ряд требований: наличие сырьевых баз, источников энергоснабжения, строительных мате-

риалов, транспортных путей и др. Относится к этим требованиям расстояние от мест по-

требления продукции? 

    1. Да, относится. 

    2. Нет, не относится. 

 

4. В зависимости от состава завода и этапов производственного цикла машиностроитель-

ные заводы разделяют на три вида. Какой из перечисленных видов не входит в их число? 

      1. Заводы с непрерывным производственным циклом. 

      2. Заводы с полным производственным циклом, включающим все этапы изготовления 

машины. 

      3. Заводы, выпускающие только заготовки для изготовления деталей машин. 

      4. Заводы, производящие механическую обработку заготовок, полученных с других 

предприятий и сборку машин, а также , производящие только сборку машин из деталей и 

узлов, полученных с других заводов.  

 

5. В какую группу цехов машиностроительного завода входит инструментальный цех? 

     1. Вспомогательные цехи. 

     2. Обрабатывающие цехи. 

     3. Основные цехи. 

     4. Цехи технического обслуживания. 



6. В какую организационную структуру машиностроительного завода входит ремонтно-

механический цех? 

     1. Относится к системе технического обслуживания. 

     2. Относится к системе вспомогательных подразделений. 

     3. Относится к системе основного производства. 

     4. Относится к системе основного производства при единичном типе производства. 

 

7.  Состав завода определяется  по нескольким критериям. Какой из перечисленных 

ниже к ним не относится? 

     1. Форма организации производства. 

     2.  Размеры выпуска продукции. 

     3. Требованиями, предъявляемыми к качеству изделий 

           4. Специализация производства; 

     5. Кооперация завода с другими предприятиями (например, если завод в порядке 

кооперации получает отливки со стороны, то в его составе не должно быть литейного це-

ха). 

 

8. Какие задачи одновременно решают при проектировании машиностроительного произ-

водства? 

      1. Экономические, технические, организационные. 

      2. Технико-экономические и организационные. 

      3. Экономические и технические. 

 

9.  Что относится к экономическим задачам при проектировании предприятия?  

       1. Установление производственной программы предприятия с указанием номенклату-

ры изделий, их количества, веса, стоимости одного изделия и всего количества по про-

грамме, выяснение источников сырья, материалов, полуфабрикатов, топлива, электро-

энергии, воды, газа. 

     2. Определение необходимого фонда рабочего времени, потребной рабочей си-

лы.необходимого количества сырья, материалов, топлива, энергии всех видов. 

     3. Определение необходимого количества сырья, материалов, топлива, энергии всех 

видов. 

 

10. В заявке на создание производственной системы указываются основание для разработ-

ки, назначение производственной системы и др. Какой из приведенных показателей в за-

явке не указывается? 

 1. Количество сырья, материалов и полуфабрикатов, получаемых по кооперации от 

других предприятий. 

 2. Цель и краткая техническая характеристика производственной системы. 

 3. Основные технико-экономические показатели и сроки изготовления. 

 4. Сроки проведения проектных работ и источники финансирования. 

 

1. Типовые задачи по терминологии 

     1.Технологический процесс — это 

 2.Производственный цикл — это отрезок времени 

3.Структурно технологический процесс делится на … 

4.Технологическая операция представляет собой 

5.Технологическая операция характеризуется двумя признаками: 

6.Установом называется 

     7.ДЕТАЛЬ – изделие, изготовленное …. 

     8. СБОРОЧНАЯ ЕДИНИЦА – изделие, …. 

     9.УЗЕЛ – это… 



     10. Набор отдельных деталей, служащее для совершения таких операции как сборка, 

сверление, фрезерование или для ремонта определенных узлов машин называется 

 

2. Типовые задачи по синтезу производственной системы 

1. Относятся ли к производственным площадям цеха площади складов материалов, 

заготовок, готовых и ремонтируемых изделий? 

Ответ: ДА 

2. Есть ли какие-либо отличия в определении производственных площадей МСЦ и 

РМЦ? 

Ответ: НЕТ 

3. Относятся ли площади станочных отделений цеховых ремонтных баз к вспомога-

тельным площадям цеха? 

Ответ: ДА 

4. Зависят ли площади цеховых инструментальных кладовых от типа производства? 

Ответ: НЕТ 

5. Следует ли при выборе типов производственного и вспомогательного зданий их 

архитектурно-художественные особенности? 

Ответ: ДА 

6. Имеется ли какая-либо взаимосвязь между высотой выбранного производственного 

здания и массой заготовки? 

Ответ: НЕТ 

7. Какие требования при выборе типа здания для цеха необходимо учитывать: 

Ответ: Функциональные, Технические, Экономические, Архитектурно-художественные. 
 

Задания для проверки 

Задание 1. Чем определяется состав завода? 

Ответ 1. Состав завода определяется: 

 размерами выпуска продукции; 

 характером технического процесса; 

 требованиями, предъявляемыми к качеству изделий; 

 специализацией производства; 

 кооперацией завода с другими предприятиями (например, если завод в по-

рядке кооперации получает отливки со стороны, то в его составе не должно быть 

литейного цеха). 

Задание 2. Что относится к экономическим задачам?  

Ответ 2. К экономическим задачам относятся: 

 установление производственной программы предприятия с указанием но-

менклатуры изделий, их количества, веса, стоимости одного изделия и всего коли-

чества по программе; 

 выяснение источников сырья, материалов, полуфабрикатов, топлива, элек-

троэнергии, воды, газа; 

Задание 3. Что указывается в заявке на создание производственной системы? 

Ответ 3: основание для разработки; 

 назначение производственной системы; 

 цель; 

 краткая техническая характеристика; 

 основные технико-экономические показатели; 

 основные исполнители; 

 изготовитель оборудования; 

 сроки изготовления; 

 сроки проведения проектных работ; 

 источники финансирования. 



Задание 4. Что входит в состав исходных данных для проектирования цеха? 

Ответ 4.  В исходных данных для проектирования должны быть указаны: 

 номенклатура изделий, узлов и деталей, подлежащих изготовлению и сборке 

(цеховой список); 

 годовая программа выпуска по каждому наименованию изделий и деталей, 

включенных в цеховой список; 

 подетальный перечень с указанием количества подлежащих выпуску запас-

ных частей; 

 режим работы цеха; 

 заводской технологический маршрут, определяющий характер заготовки и 

последовательность прохождения по цехам завода обрабатываемых деталей и со-

бираемых в цехе узлов; 

 схема генерального плана завода. 

 Задание 5. Чем определяется коэффициент приведения Кпр? 

Ответ 5:      , 

где: КВ – коэффициент, учитывающий различие в весе (массе); 

Ксер– коэффициент, учитывающий различие серийности; 

Ксл– коэффициент сложности; 

Кп– коэффициент, учитывающий другие особенности объекта, например 

различие в точности изделия представителя, наличие комплектующих поставок 

по кооперации отдельных узлов или агрегатов и др. 
 Задание 6. Назвать основные классификационные признаки ГАП? 

Ответ 6.  Основными классификационными признаками ГАП являются: 

 масштабность структуры; 

 сфера использования(по группам отраслевых производств, видам работ, 

массе и габаритам продукции); 
 технический уровень (гибкость, степень автоматизации, рост производи-

тельности). 

 Задание 7. Что понимается под гибкостью станочных модулей 

Ответ 7. Гибкость: 

 возможность обрабатывать на одной и той же технологической линии раз-

личные детали в различных сочетаниях; 

 возможность изменения в любой момент стратегии производства в зависи-

мости от необходимости; 

 модифицирование обрабатываемых деталей без привлечения дополнитель-

ных значительных затрат; 

 изменение состава технологической линии в зависимости от требований; 

 повторное использование значительного процента существующих капитало-

вложений в том случае, если приходится полностью менять тип продукции. 

Оценивание компетенций, формируемых в ходе выполнения и защиты лабораторных ра-

бот в виде балльной оценки, осуществляется в соответствии с таблицей 7.1 раздела 7.  

Оценка знаний на экзамене осуществляется путем ответов на вопросы билета. 

В приложении А приведены списки вопросов и задач, каждый из которых оценен 

определенным числом баллов. Максимальное число баллов, которые можно набрать за 

экзамен – 36. 

Регламент, определяющий процедуры оценивания знаний, умений и навыков определен 

положением ЮЗГУ Положение П 02.016-2018 «О балльно-рейтинговой системе оценива-

ния результатов обучения по дисциплинам (модулям) и практикам при освоении обучаю-

щимися образовательных программ» (приказ от 24.08.2018 № 489); 

Полностью оценочные средства представлены в учебно-методическом комплексе дис-

циплины. 



Типовые задания для промежуточной аттестации  

Промежуточная аттестация по дисциплине проводится в форме зачета. За-чет про-

водится в форме тестирования (бланкового и/или компьютерного).  

Для тестирования используются контрольно-измерительные материалы (КИМ) – зада-

ния в тестовой форме, составляющие банк тестовых заданий (БТЗ) по дисциплине, утвер-

жденный в установленном в университете порядке.  

Проверяемыми на промежуточной аттестации элементами содержания являются темы 

дисциплины, указанные в разделе 3 настоящей программы. Все темы дисциплины отра-

жены в КИМ в равных долях (%). БТЗ включает в себя не менее 100 заданий и постоянно 

пополняется.  

Для проверки знаний используются вопросы и задания в различных формах:  

- закрытой (с выбором одного или нескольких правильных ответов),  

- открытой (необходимо вписать правильный ответ),  

- на установление правильной последовательности,  

- на установление соответствия.  

Умения, навыки и компетенции проверяются с помощью задач (ситуационных, произ-

водственных или кейсового характера) и различного вида конструкторов. Все задачи яв-

ляются многоходовыми. Некоторые задачи, проверяющие уровень сформированности 

компетенций, являются многовариантными. Часть умений, навыков и компетенций прямо 

не отражена в формулировках задач, но они могут быть про-явлены обучающимися при 

их решении.  

В каждый вариант КИМ включаются задания по каждому проверяемому элементу содер-

жания во всех перечисленных выше формах и разного уровня сложности. Такой формат 

КИМ позволяет объективно определить качество освоения обучающимися основных эле-

ментов содержания дисциплины и уровень сформированности компетенций. 

 

Рефераты 

 

 1.  Синтез производственной системы. Основные принципы, используемые при синтезиро-

вании производственного процесса 

2 Расчет количества оборудования автоматической линии механического цеха; детальный 

способ расчета количества оборудования для поточного производства 

3.  Проектирование автоматизированной складской системы. Назначение и структура склад-

ской системы. Классификация складских систем. 

4. Расчет участков системы инструментообеспечения. Расчет количества оборудования 

инструментального цеха. 

5.  Расчет участков и оборудования системы ремонтно-технического обслуживания 

6. Расчет участка системы вспомогательных служб: отделение по ремонту приспособле-

ний, складской системы, удаление стружки 

7 Разработка вариантов планировки технологического оборудования и выбор оптималь-

ного из них. Общие принципы разработки вариантов планировки 

8. планировка оборудования поточных линий крупносерийного и массового производ-

ства, автоматических линий 

9. Разработка вариантов планировки и выбор оптимального варианта для участков стан-

ков с ЧПУ 

. 

 

Задание для выполнения практических работ. 

Практическое занятие 1. Определение типа производства для данных условий 

 

-   

-  



Практическое занятие 2 Расчет потребности в инструменте 

Практическое занятие 3 Определение количества основного технологического оборудо-

вания. Определение площади участка. 

Практическое занятие 4. Расчет длительности ремонтного цикла 

Практическое занятие 5 Транспортное обслуживание цехов. Расчет площади склада и 

транспортных средств 

Практическое занятие 6. Расчет потребности в энергии различных видов  

 

Типовые задания для проведения промежуточной аттестации обучающихся 

 

Промежуточная аттестация по дисциплине на 3 (семестр 6 очной формы, сессия 

3 заочной формы) и 4 (семестр 7 очной формы, сессия 1 заочной формы) курсах проводит-

ся в форме экзамена. Экзамен проводится в виде бланкового или компьютерного тестиро-

вания.  

Для тестирования используются контрольно-измерительные материалы (КИМ) – 

вопросы и задания в тестовой форме, составляющие банк тестовых заданий (БТЗ) по дис-

циплине, утвержденный в установленном в университете порядке.  

Проверяемыми на промежуточной аттестации элементами содержания являются 

темы дисциплины, указанные в разделе 4 настоящей программы. Все темы дисциплины 

отражены в КИМ в равных долях (%). БТЗ включает в себя не менее 100 заданий и посто-

янно пополняется. БТЗ хранится на бумажном носителе в составе УММ и электронном 

виде в ЭИОС университета. 

Для проверки знаний используются вопросы и задания в различных формах: 

 закрытой (с выбором одного или нескольких правильных отве-

тов), 

 открытой (необходимо вписать правильный ответ),  

 на установление правильной последовательности, 

 на установление соответствия.  

Умения, навыки(или опыт деятельности) и компетенции проверяются с помощью 

компетентностно-ориентированных задач (ситуационных, производственных или кейсо-

вого характера) и различного вида конструкторов. Все задачи являются многоходовыми. 

Некоторые задачи, проверяющие уровень сформированности компетенций, являются мно-

говариантными. Часть умений, навыков и компетенций прямо не отражена в формулиров-

ках задач, но они могут быть проявлены обучающимися при их решении.  

В каждый вариант КИМ включаются задания по каждому проверяемому элементу 

содержания во всех перечисленных выше формах и разного уровня сложности. Такой 

формат КИМ позволяет объективно определить качество освоения обучающимися основ-

ных элементов содержания дисциплины и уровень сформированности компетенций.  

 

 

7.4 Методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, 

умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы формирова-

ния компетенций  
  

\ Процедуры оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта дея-

тельности, характеризующих этапы формирования компетенций, регулиру-

ются следующими нормативными актами университета: 

 положение П 02.016 «О балльно-рейтинговой системе 

оценивания результатов обучения по дисциплинам (модулям) и 

практикам при освоении обучающимися образовательных про-

грамм»; 



 методические указания, используемые в образова-

тельном процессе, указанные в списке литературы. 

Для текущего контроля успеваемости по дисциплине в рамках дей-

ствующей в университете балльно-рейтинговой системы применяется следу-

ющий порядок начисления баллов: 
 

Таблица 7.4 – Порядок начисления баллов в рамках БРС 

 

Форма 

контроля 

Минимальный балл Максимальный балл 

балл примечание балл примечание 

1 2 3 4 5 

Практическая работа №1 

(Определение типа производ-

ства для данных условий) 

 

2 

Выполнил, 

но «не защитил» 

 

 

4 

Выполнил 

и «защитил» 

 

Практическая работа №2 

(Расчет потребности в инстру-

менте.) 

 

2 

Выполнил, 

но «не защитил» 

 

4 

Выполнил 

и «защитил» 

Практическая работа №3 

(Определение количества ос-

новного технологического 

оборудования. Определение 

площади участка) 

 

2 

Выполнил, 

но «не защитил» 

 

 

4 

Выполнил 

и «защитил» 

 

Практическая работа №4 

(Расчет длительности ремонт-

ного цикла) 

 

2 

Выполнил, 

но «не защитил» 

 

 

4 

Выполнил 

и «защитил» 

 

Практическая работа №5 

(Расчет площади склада и 

транспортных средств) 

 

2 

Выполнил, 

но «не защитил» 

 

 

4 

Выполнил 

и «защитил» 

 

Практическая работа №6 

(Расчет потребности в энергии 

различных видов) 

 

2 

Выполнил, 

но «не защитил» 

 

 

4 

Выполнил 

и «защитил» 

 

Защита отчетов  

2 

Выполнил, 

но «не защитил» 

 

4 

Выполнил 

и «защитил» 

СРС 20  20  

ИТОГО 34  48  

Посещаемость  8  16  

Экзамен  0  36  

ИТОГО 42  100  

 

Для промежуточной аттестации обучающихся, проводимой в виде тестирования, ис-

пользуется следующая методика оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта дея-

тельности. В каждом варианте КИМ - 16 заданий (15 вопросов и одна задача).  

Каждый верный ответ оценивается следующим образом:  

- задание в закрытой форме – 2 балла,  

- задание в открытой форме – 2 балла,  

- задание на установление правильной последовательности – 2 балла,  

- задание на установление соответствия – 2 балла,  

- решение компетентностно-ориентированной задачи – 6 баллов.  

Максимальное количество баллов за тестирование - 36 баллов. 



8 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для 

освоения дисциплины 

8.1 Основная учебная  литература 

1.Проектирование машиностроительных производств (механические цеха) : учебное посо-

бие / В. М. Балашов [и др.]. - Старый Оскол : ТНТ, 2011. - 200 с. - Текст : непосредствен-

ный. 

2. Борисов, В. M. Основы технологии машиностроения : учебное пособие / В. M. Борисов. 

- Казань : КГТУ, 2011. - 137 с. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=258356 

(дата обращения 06.03.2023) . - Режим доступа: по подписке. - Текст : электронный. 

3. Ямников, А. С. Основы технологии машиностроения : учебник для вузов / А. С. Ямни-

ков, А. С. Маликов ; под ред. А. С. Ямникова. - Москва ; Вологда : Инфра-Инженерия, 

2020. - 252 с. - URL: http://www.iprbookshop.ru/98439 (дата обращения 06.03.2023) . - Ре-

жим доступа: по подписке. - Текст : электронный. 

 

 

8.2 Дополнительная учебная литература 

 

4. Проектирование участков и цехов машиностроительных производств [Текст] : учебное 

пособие / под ред. проф. В. В. Морозова. - 2-е изд., доп. и перераб. - Старый Оскол : ТНТ, 

2011. - 452 с. 

5. Организация производства и управление предприятием : учебник / под ред. О. Г. Ту-

ровца. - 2-е изд. - М. : ИНФРА-М, 2009. - 544 с. - Текст : непосредственный. 

6. Технология изготовления деталей на станках с ЧПУ : учебное пособие / Ю. А. Бонда-

ренко [и др.]. - Старый Оскол : ТНТ, 2011. - 292 с. - Текст : непосредственный.  

7.Проектные расчеты участка машиностроительного производства : учебное пособие / В. 

М. Трушкин, С. Е. Шишков, А. Г. Схиртладзе, А. Г. Старков и др.; Курск. гос. техн. ун-т. - 

Курск : КГТУ, 2000. - 194 с. - Текст : непосредственный.  

8.Антимонов, А. М. Основы технологии машиностроения : учебник / А. М. Антимонов. - 

Екатеринбург : Издательство Уральского университета, 2017. - 178 с. - (Учебник УрФУ). - 

URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=695273 (дата обращения 17.01.2023) . - 

Режим доступа: по подписке. - Текст : электронный. 

9.Скворцов, А. В. Основы технологии автоматизированных машиностроительных произ-

водств : учебник / А. В. Скворцов, А. Г. Схиртладзе. - Москва ; Берлин : Директ-Медиа, 

2017. - 635 с. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=469049 (дата обращения 

17.01.2023) . - Режим доступа: по подписке. - Текст : электронный. 

 

 

 

8.3 Перечень методических указаний 

 

1. Оборудование, инструмент, схемы обработки деталей на металлорежущих станках : ме-

тодические указания по выполнению лабораторных работ № 1-9 для студентов специаль-

ностей 151001.65 «Технология машиностроения», 151003.65 «Инструментальные системы 

машиностроительных производств», направление 151900.62 «Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств» очной и очно-заочной 

форм обучения, а также специальности 071800 «Мехатроника», направления подготовки 

220200.62 «Автоматизация и управление» / ЮЗГУ ; сост. А. И. Скрипаль. - Курск : ЮЗГУ, 

2012. - 31 с. - Текст : электронный. 

2. Определение типа производства для данных условий : методические указания по вы-

полнению практической работы №1 по дисциплине «Проектирование машиностроитель-



ного производства» для студентов, обучающихся по направлению 15.03.05 Конструктор-

ско-технологическое обеспечение машиностроительных производств (очной и заочной 

форм об учения) / Юго-Зап. гос. ун-т ; сост. В. В. Малыхин. - Курск : ЮЗГУ, 2017. - 8 с. - 

Текст : электронный. 

3. Расчет видов движения деталей в производстве : методические указания по выполне-

нию практической работы №2 по дисциплине «Проектирование машиностроительного 

производства» для студентов, обучающихся по направлению 15.03.05 Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств (очной и заочной форм 

об учения) / Юго-Зап. гос. ун-т ; сост. В. В. Малыхин. - Курск : ЮЗГУ, 2017. - 10 с. - Текст 

: электронный. 

4. Определение количества основного технологического оборудования : методические 

указания по выполнению практической работы №3 по дисциплине «Проектирование ма-

шиностроительного производства» для студентов, обучающихся по направлению 15.03.05 

(очной и заочной формы обучения) / Юго-Зап. гос. ун-т ; сост.: В. В. Малыхин, С. Е. 

Шишков. - Курск : ЮЗГУ, 2017. - 13 с. - Текст : электронный. 

5. Расчет потребности в инструменте. Расчет длительности ремонтного цикла : методиче-

ские указания по выполнению практической работы №4 по дисциплине «Проектирование 

машиностроительного производства» для студентов, обучающихся по направлению 

15.03.05 Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств 

(очной и заочной форм об учения) / Юго-Зап. гос. ун-т ; сост.: В. В. Малыхин, С. Е. Шиш-

ков. - Курск : ЮЗГУ, 2017. - 16 с. - Текст : электронный. 

6. Расчет потребности в энергии различных видов : методические указания по выполне-

нию практической работы №5 по дисциплине «Проектирование машиностроительного 

производства» для студентов, обучающихся по направлению 15.03.05 Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств (очной и заочной форм 

об учения) / Юго-Зап. гос. ун-т ; сост. В. В. Малыхин. - Курск : ЮЗГУ, 2017. - 11 с. - Текст 

: электронный. 

7. Расчет площади склада и транспортных средств : методические указания по выполне-

нию практической работы №6 по дисциплине «Проектирование машиностроительного 

производства» для студентов, обучающихся по направлению 15.03.05 Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств (очной и заочной форм 

об учения) / Юго-Зап. гос. ун-т ; сост.: В. В. Малыхин, С. Е. Шишков. - Курск : ЮЗГУ, 

2017. - 12 с. - Текст : электронный.  

 

8.4 Другие учебно-методические материалы 

Отраслевые нaучно-технические журналы в библиотеке университета: 

1. Технология машиностроения: обзорно-аналит. научно-техн. и произв. журн. - М.: 

―Технология машиностроения‖. 

2. СТИН: научно-техн. журн. - М.: ООО ―СТИН‖ 

3. Мехатроника, автоматизация, управление: научно-техн. и произв. 

 журн.  - М.: ООО ―Издательство ―Новые технологии‖ 

4. Технология металлов: произв. научно-техн. и учебно-метод. журн. - М.: ООО 

―Наука и технологии‖ 

 

9 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», 

необходимых для освоения дисциплины 

 

1. Электронная библиотека ЮЗГУ  http://www.lib.swsu.ru/ 

2. Информационная система «Единое окно доступа к образовательным ресурсам» 

http://window.edu.ru/library 

3. Электронно-библиотечная система «Университетская библиотека online» 

http://www.biblioclub.ru 



4. http://smps.h18.ru/microcontroller.html 

5. http://www.shalatonin.bsu.by/docs/mk2.pdf 

6. http://kazus.ru/articles/68.html 

 

10 Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины 

Основными видами аудиторной работы студента при изучении дисциплины являются 

лекции и лабораторные занятия. Студент не имеет права пропускать занятия без уважи-

тельных причин. 

На лекциях излагаются и разъясняются основные понятия темя, связанные с ней теоре-

тические и практические проблемы, даются рекомендации для самостоятельной работы. В 

ходе лекции студент должен внимательно слушать и конспектировать материал. 

Изучение наиболее важных тем или разделов дисциплины завершают лабораторные и 

практические занятия, которые обеспечивают: контроль подготовленности студента; за-

крепление учебного материала; приобретение опята устных публичных выступлений, ве-

дения дискуссии, в том числе аргументации и защиты выдвигаемых положений и тезисов. 

Лабораторному занятию предшествует самостоятельная работа студента, связанная с 

освоением материала, полученного на лекциях, и материалов, изложенных ы учебниках и 

учебных пособиях, а также литературе, рекомендованной преподавателем. 

По согласованию с преподавателем или по его заданию студенты готовят рефераты по 

отдельным темам дисциплины, выступая на занятиях с докладами. Основу докладов со-

ставляет, как правило, содержание подготовленных студентами рефератов. 

Качество учебной работы студентов преподаватель оценивает по результатам тестиро-

вания, собеседования, защиты отчетов по лабораторным работам, а также по результатам 

докладов. 

Преподаватель уже на первых занятиях объясняет студентам, какие формы обучения 

следует использовать при самостоятельном изучении дисциплины: конспектирование 

учебной литературы и лекции, составление словарей понятий и терминов и т.д. 

В процессе обучения преподаватели используют активные формы работы со студента-

ми: чтение лекций, привлечение студентов к творческому процессу на лекциях, промежу-

точный контроль путем отработки студентами пропущенных лекций, участие в групповых 

и индивидуальных консультациях (собеседование). Эти формы способствуют выработке у 

студентов умения работать с учебником и литературой. Изучение литературы составляет 

значительную часть самостоятельной работы студента. Это большой труд, требующий 

усилий и делания студента. В самом начале работы над учебником важно определить и 

направление этой работы. Прочитанное следует закрепить в памяти. Одним из приемов 

закрепления освоенного материала является конспектирование, без которого немыслима 

серьезная работа над литературой. Систематическое конспектирование помогает научить-

ся правильно, кратко и четко излагать своими словами прочитанный материал. 

Самостоятельную работу следует начинать с первых занятий. От занятия к занятию 

нужно регулярно прочитывать конспект лекций, знакомиться с соответствующими разде-

лами учебника, читать и конспектировать литературу по каждой теме дисциплины.  Само-

стоятельная работа дает студентам возможность равномерно распределить нагрузку, спо-

собствует более глубокому и качественному усвоению учебного материала. В случае 

необходимости студенты обращаются за консультациями к преподавателю по вопросам 

дисциплины с целью усвоения и закрепления компетенций. 

Основная цель самостоятельной работы студента при изучении дисциплины – закре-

пить теоретические знания, полученные в процессе лекционных занятий, а также сформи-

ровать практические навыки самостоятельного анализа особенностей дисциплины. 

 

11 Перечень информационных технологий, используемых при осуществлении обра-

зовательного процесса по дисциплине, включая перечень программного обеспечения 

и информационных справочных систем (при необходимости)  

http://kazus.ru/articles/68.html


 

1 Libreoffice операционная система Windows 

Антивирус Касперского (или ESETNOD) 

2 Программный продукт «КОМПАС-3D V16» 

 3 Компьютерные программы - расчѐтные: расчет количества основного технологического 

оборудования (станков) на проектируемом участке; планировка оборудования на спро-

ектированном участке. 

4 База данных кафедры по оборудованию и измерительным приборам. 

 

12 Описание материально-технической базы, необходимой для осуществления об-

разовательного процесса по дисциплине 

 

Стандартное оборудованные лекционные аудитории. Для проведения отдельных заня-

тий (по заявке) - выделение компьютерного класса, а также аудитории для проведения ин-

терактивных лекций: видеопроектор, экран настенный, др. оборудование. 

Для осуществления практической подготовки обучающихся при реализации дисципли-

ны используются оборудование и технические средства обучения.  При изучении дисци-

плины используются: 

Компьютеры:Компьютерный класс (ауд. 28) на базе: 

ПК Godwin/ SB 460 MNG3220/ iB85/ DDR3 16Gb (ПК Godwin + монитор жидкокристал-

лический ViewSonie/ LCD 23) /10,00 

ЭкранProjectaProScreet183x240 MW. /1,00 

Мультимедийныйпроектор EPSON MultiMedia Projector EB-X14H /1,00 

Мультимедиацентр: ноутбукASUSX50VLPMD-T2330/ 14"/ 1024МЬ/ 16OGb/сумка/ про-

екторinFocusIN24+ (39945,45) /1,00 

ПроекторLGRD-JT50 /1,00 

Лицензионное программное обеспечение «КОМПАС-3D V16», «ГЕММА 3D». 

 Перечень оборудования,установленного в лабораториях кафедры: 

Интерактивная доска ElitePanaboardUB-T780 (диагональ 77 дюймов, ультразвуковая  

/ инфракрасная технология, 117x169 см (71630) /1,00 

Ст-к фрезер.широкоунив. Железногорск Кристалл П0272 /1,00 

Фрезерный станок с ЧПУ /1,00 

Ток арный станок с ЧПУ D6000-C ДС /1,00 Радиально-сверлильный ст-к 2Е-52 По-1 /1,00 

Виртуальный универсальный пульт стойка /1,00 

Настольный токарный станок с ЧПУ РТ-4,2 ДС /1,00 

Виртуальный универсальный пульт стойка /1,00 

Зубодолбежный станок 5107 /1,00 

Станок горизонтально-фрезерный /1,00 

Ст-к токар. винторез. 1Е-61М ПО-636 /1,00 

Станок МОД-16Б16А /1,00 

Токарно-винторезный станок мод. 1К62 /1,00 

Зубострогальный станок /1,00 

Динамометр с усил. УДМ-100 Москва МОИЗВНИИ ПО-206 /1,00 

 

13 Особенности реализации дисциплины для инвалидов и лиц с ограничен-

ными возможностями здоровья  

 

При обучении лиц с ограниченными возможностями здоровья учитываются их ин-

дивидуальные психофизические особенности. Обучение инвалидов осуществляется также 

в соответствии с индивидуальной программой реабилитации инвалида (при наличии).  

Для лиц с нарушением слуха возможно предоставление учебной информации в ви-

зуальной форме (краткий конспект лекций; тексты заданий, напечатанные увеличенным 



шрифтом), на аудиторных занятиях допускается присутствие ассистента, а также сурдопе-

реводчиков и тифлосурдопереводчиков. Текущий контроль успеваемости осуществляется 

в письменной форме: обучающийся письменно отвечает на вопросы, письменно выполня-

ет практические задания. Доклад (реферат) также может быть представлен в письменной 

форме, при этом требования к содержанию остаются теми же, а требования к качеству из-

ложения материала (понятность, качество речи, взаимодействие с аудиторией и т. д.) за-

меняются на соответствующие требования, предъявляемые к письменным работам (каче-

ство оформления текста и списка литературы, грамотность, наличие иллюстрационных 

материалов и т.д.). Промежуточная аттестация для лиц с нарушениями слуха проводится в 

письменной форме, при этом используются общие критерии оценивания. При необходи-

мости время подготовки к ответу может быть увеличено.  

Для лиц с нарушением зрения допускается аудиальное предоставление информации, 

а также использование на аудиторных занятиях  звукозаписывающих устройств (диктофо-

нов и т.д.). Допускается присутствие на занятиях ассистента (помощника), оказывающего 

обучающимся необходимую техническую помощь. Текущий контроль успеваемости осу-

ществляется в устной форме. При проведении промежуточной аттестации для лиц с нару-

шением зрения тестирование может быть заменено на устное собеседование по вопросам. 

Для лиц с ограниченными возможностями здоровья, имеющих нарушения опорно-

двигательного аппарата, на аудиторных занятиях, а также при проведении процедур те-

кущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации могут быть предоставлены  

необходимые технические средства (персональный компьютер, ноутбук или другой га-

джет); допускается присутствие ассистента (ассистентов), оказывающего обучающимся 

необходимую техническую помощь (занять рабочее место, передвигаться по аудитории, 

прочитать задание, оформить ответ, общаться с преподавателем). 

  



 

 

Приложение А 

Примерный список вопросов к зкзамену 

ВОПРОСЫ по курсу «Проектирование машиностроительного производства» 

1. Понятие производства и производственной системы. Значение производства. Со-

став машиностроительного предприятия. 

2. Исторический обзор развития теории организации производства. Формирование 

«классической школы» менеджмента. Основные этапы развития организации промыш-

ленного производства в России. 

3. Цель и задачи организации производства как науки. Типология организаций. 

4. Организация производственных систем различного уровня. 

5. Формы взаимодействия планирования и организации производства на предприя-

тии. 

6. Структура объектов организации производства на предприятии. 

7. Основные категории организации производства. 

8. Субъекты организации производства по уровням производственных систем. 

9. Особенность форм организации производства как концентрация и централиза-

ция. 

10. Основные понятия и категории организации производства. Формы организации 

производства. 

11. Методы организации производства. Принципы организации производства. 

12. Типы производства. Показатели, характеризующие тип производства. 

13. Элементы производственного процесса. Основные принципы (закономерности) 

организации производства. 

14. Условия организации поточного, партионного и единичного метода организа-

ции производства и краткая характеристика. Факторы, влияющие на выбор методов орга-

низации производства. Особенности опытного производства. 

15. Формулы расчета показателей, характеризующих тип производства. 

16. Понятие и виды производственного процесса. 

17. Структура и элементы производственного цикла. 

18. Отличительные особенности основного, вспомогательного, обслуживающего 

процессов и стадий производственного процесса. 

19. Производственный цикл и длительность производственного цикла. Пути со-

кращения длительности производственного цикла. 

20. Виды движения предметов труда (материальных потоков) по операциям. 

21. Расчет и анализ продолжительности производственного цикла сложного про-

цесса. 

22. Понятие и виды поточных производств. Характерные черты поточного метода 

организации производства. 

23. Классификации поточных линий. 

24. Общий порядок проектирования поточных производств. Планировка поточных 

линий. 

25. Расчет основных параметров поточных линий. 

26. Особенности организации прерывно-поточных (прямоточных) линий (ОППЛ). 

Расчет межоперационных оборотных заделов 

27. Особенности организации многопредметной прерывно-поточной линии 

(МППЛ). 

28. Организационные структуры поточных производств. Экономическая эффектив-

ность поточного производства. 

29. Характерные черты партионного метода организации производства. 

30. Влияние размера партии деталей на эффективность производства. Методы рас-



чета партии деталей 

31. Эффективность партионного метода организации производства. Особенность 

индивидуального метода организации производства. 

32. Инструментальное обеспечение производственных участков. Назначение и струк-

тура системы инструментообеспечения в машиностроительном производстве. Основные ор-

ганизационные способы замены инструмента на основном оборудовании. 

33. Метрологическое обеспечение производственных участков. Назначение и структу-

ра системы контроля качества изделий.  

34. Основные технико-организационные направления автоматизации контрольных 

операций. Основные этапы технологического процесса контроля качества изделий.  

35. Проектирование контрольных, испытательных и контрольно-поверочных пунктов. 

Основные положения по размещению их в цехе. Определение численности и состава работа-

ющих в метрологической службе.   

36. Транспортное обслуживание цехов. Построение схемы материальных потоков. 

Классификация транспортных систем. Области использования различных типов транспорт-

ных средств. 

37. Основные понятия системных исследований. Взаимосвязь системных исследо-

ваний. Основные принципы системного подхода. Жизненный цикл новой техники. 

38. Система представления процессов создания и освоения новой техники. Органи-

зация процесса освоения производства новой техники. 

39. Динамика изменения технико-экономических показателей на стадии освоения 

производства новой техники. 

40. Организация научно-исследовательских работ (НИР). 43. Организация опытно-

конструкторских работ. 

41. Роль и место патентной и научно-технической информации. 

42. Основные задачи, стадии и этапы проектно-конструкторской подготовки произ-

водства 

43. Стандартизация и унификация в конструкторской подготовке производства. 

44. Организация чертежного хозяйства на предприятии. Система автоматизирован-

ного проектирования. 

45. Технико-экономическое обоснование на стадии проектирования новой техники. 

46. Задачи и содержание единой системы технологической подготовки производ-

ства. Автоматизация технологической подготовки производства. 

47. Организационно-экономические пути ускорения технологической подготовки 

производства. Технико-экономический анализ и обоснование выбора ресурсосберегающе-

го технологического процесса. 

48. Составление планов технической подготовки производства. Сетевое планиро-

вание и управление. 

49. Задачи организации труда. Трудоемкость продукции и проектируемых средств. 

Организация рабочего места. 

50. Техническое обслуживание цехов. Назначение и структура системы технического 

обслуживания.  

51. Проектирование подсистемы: удаления и переработки стружки; приготовления, 

хранения, очистки и регенерации СОЖ, хранения вспомогательных материалов.  

52. Проектирование цеховой ремонтной базы. Основные направления в организации 

ремонта. Система планово-предупредительного и оперативного ремонта. Расчѐт состава и ко-

личества оборудования и работающих в станочном, слесарном отделении. 

53. Проектирование системы управления и подготовки производства. Назначение и 

структура системы управления и подготовки производства.  

54. Принципы и методика построения системы управления. Построение схемы ин-

формационных потоков.  

55. Подсистема оперативно-производственного планирования, учѐта и диспетчирова-



ния.  Подсистема технологической подготовки производства.  

56. Подсистема   организационно-материальной подготовки производства 

           57. Синтез производственной системы. Основные принципы, используемые при синте-

зировании производственного процесса.  

           58. Производственный маршрут изготовления изделий как основа для построения ма-

териальных потоков, реализуемых транспортной системой, системой технического обслужи-

вания и системой управления и подготовки производства. 

59. Проектирование автоматизированной складской системы. Назначение и структура 

складской системы. Классификация складских систем. Разработка технологических процес-

сов складирования. Виды производственной тары и расчѐт еѐ количества. Проектирования 

автоматизированного склада. 

60. Компоновочно-планировочное решение производственной системы. Расчѐт произ-

водственных площадей подразделений и цеха в целом. 
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1 Цель и задачи дисциплины. Перечень планируемых результатов обу-

чения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми  результатами освоения 

основной профессиональной образовательной программы  

 

1.1 Цель дисциплины 

Цель преподавания дисциплины - научить студентов методам выбора и рас-

чета режущих инструментов для осуществления заданного технологического про-

цесса изготовления изделий.  
 

1.2 Задачи дисциплины 

Задачи изучения дисциплины - являются формирование у студентов систем-

ного представления о разнообразии типов режущих инструментов, научить их 

правильному выбору типа инструментов для реализации технологического про-

цесса изготовления конкретной детали, с учетом его особенностей, привитие 

навыков расчета основных конструктивных элементов режущих инструментов и 

их последующего проектирования, в том числе с использованием систем автома-

тизированного проектирования.  
  

 

1.3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соот-

несенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональ-

ной образовательной программы 

 

Таблица 1.3 – Результаты обучения по дисциплине 

 
Планируемые результаты освоения 

основной профессиональной  

образовательной программы  

(компетенции, закрепленные 

 за дисциплиной) 

Код  

и наименование 

 индикатора  

достижения 

 компетенции,  

закрепленного 

 за дисциплиной 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индикатора-

ми достижения компетенций 

 

код  

компетенции 

наименование 

 компетенции 

УК-8 

 

Способен создавать и 

поддерживать в по-

вседневной жизни и в 

профессиональной 

деятельности без-

опасные условия 

жизнедеятельности 

для сохранения при-

родной среды, обес-

печения устойчивого 

развития общества, в 

том числе при угрозе 

и возникновении 

чрезвычайных ситуа-

ций и военных кон-

фликтов УК 

 

 

УК-8.1  Анализирует 

факторы вредного влия-

ния на жизнедеятель-

ность элементов среды 

обитания (технических 

средств, технологиче-

ских процессов, матери-

алов, зданий и сооруже-

ний, природных и соци-

альных явлений 

Знать:  факторы вредного 

влияния на жизнедеятель-

ность элементов среды оби-

тания (технических средств, 

технологических процессов, 

материалов, зданий и соору-

жений, природных и соци-

альных явлений 

Уметь: Анализировать фак-

торы вредного влияния на 

жизнедеятельность элементов 

среды обитания (технических 

средств, технологических 

процессов, материалов, зда-

ний и сооружений, природ-

ных и социальных явлений 

Владеть :  Способностью 

создавать и поддерживать в 



повседневной жизни и в про-

фессиональной деятельности 

безопасные условия жизнеде-

ятельности для сохранения 

природной среды 

ОПК-1 ОПК-1 Способен 

применять есте-

ственнонаучные и 

общеинженерные 

знания, методы ма-

тематического анали-

за и моделирования в 

профессиональной 

деятельности 

ОПК-1.2 Применяет об-

щеинженерные знания в 

профессиональной дея-

тельности 
 

Знать: методику  примене-

ния естественнонаучных и 

общеинженерных знаний  в 

профессиональной деятельности 
Уметь: применять общеинже-
нерные знания в профессио-
нальной деятельности 

Владеть (или Иметь опыт 

деятельности):   навыками  

применения общеинженерных 

знаний в профессиональной де-

ятельности 
   

ОПК-1.3 Применяет ме-

тоды математического 

анализа и моделирова-

ния в профессиональной 

деятельности – 

 

Знать: методику  примене-

ния математического анализа 

и моделирования в професси-

ональной деятельности  

Уметь:   применять есте-

ственнонаучные и общеин-

женерные знания, методы ма-

тематического анализа и мо-

делирования в профессио-

нальной деятельности; 

Владеть (или Иметь опыт 

деятельности): навыками 

применять методы математи-

ческого анализа и моделиро-

вания в профессиональной 

деятельности 

   

ОПК-3 ОПК-3 Способен 

осуществлять про-

фессиональную дея-

тельность с учетом 

экономических, эко-

логических и соци-

альных ограничений 

на всех этапах жиз-

ненного уровня 

 

 

ОПК-3.1 Осуществляет 

профессиональную дея-

тельность с учетом эко-

номических ограничений 

на всех этапах жизнен-

ного уровня 

 

 

 

 

Знать: способы  осуществ-

лять профессиональную дея-

тельность с учетом экономи-

ческих, экологических и со-

циальных ограничений на 

всех этапах жизненного 

уровня 

Уметь:   осуществлять про-

фессиональную деятельность 

с учетом экономических, 

экологических и социальных 

ограничений на всех этапах 

жизненного уровня 

Владеть (или Иметь опыт 

деятельности):  навыками   

осуществлять профессио-

нальную деятельность с уче-

том экономических, экологи-

ческих и социальных ограни-

чений на всех этапах жизнен-



ного уровня 

ОПК-5 ОПК-5 Способен ра-

ботать с нормативно-

технической доку-

ментацией, связанной 

с профессиональной 

деятельностью, с 

учетом стандартов, 

норм и правил;  

 

 

 

ОПК-5.1 Использует 

нормативно-

техническую документа-

цию, связанную с про-

фессиональной деятель-

ностью 

Знать: методику  использо-

вания нормативно-

технической документации, 

связанную с профессиональ-

ной деятельностью 

Уметь:  использовать норма-

тивно-техническую докумен-

тацию, связанную с профес-

сиональной деятельностью 

Владеть (или Иметь опыт 

деятельности):  навыками 

работы  с нормативно-

технической документацией, 

связанной с профессиональ-

ной деятельностью 

 

ПК-6 ОПК-6 Способен ре-

шать стандартные 

задачи профессио-

нальной деятельно-

сти на основе инфор-

мационной и библио-

графической культу-

ры с применением 

информационно-

коммуникационных 

технологий; 

ОПК-6.2 Использует 

техническую и справоч-

ную литературу, норма-

тивные документы 

Знать:  способы решения 

стандартных задач професси-

ональной деятельности на 

основе информационной и 

библиографической культуры 

с применением информаци-

онно-коммуникационных 

технологий 

Уметь: использовать техни-

ческую и справочную лите-

ратуру, нормативные доку-

менты 

Владеть :  методикой ис-

пользования технической и 

справочной литературой, 

нормативными документами 

ОПК-8  
 

 

Способен проводить 

анализ затрат на 

обеспечение деятель-

ности производ-

ственных подразде-

лений в машиностро-

ении 

 

ОПК-8.1 Выполняет 

анализ затрат на обеспе-

чение деятельности про-

изводственных подраз-

делений в машинострое-

нии 

Знать:  затраты на обеспече-

ние деятельности производ-

ственных подразделений в 

машиностроении 

Уметь: проводить анализ 

затрат на обеспечение дея-

тельности производственных 

подразделений в машино-

строении 

Владеть : навыками  выпол-

нять анализ затрат на обеспе-

чение деятельности произ-

водственных подразделений в 

машиностроении 

 

ОПК-9 Способен внедрять и 

осваивать новое тех-

нологическое обору-

дование 

ОПК-9.1 Разрабатывает 

новое технологическое 

оборудование для маши-

но-строительных произ-

водств 

Знать:  новое технологиче-

ское оборудование для ма-

шино-строительных произ-

водств 

Уметь:  внедрять, осваивать 

и разрабатывать новое техно-



 

 

 

логическое оборудование 

Владеть :  навыками внедре-

ния и освоения нового техно-

логического оборудования 

 

ОПК-12 Способен обеспечи-

вать технологичность 

изделий и процессов 

их изготовления, 

уметь контролиро-

вать соблюдение тех-

нологической дисци-

плины при изготов-

лении изделий ма-

шиностроения 

ОПК-12.3 Осуществляет 

контроль соблюдения 

технологической дисци-

плины при изготовлении 

изделий машинострое-

ния 

Знать:  технологичность из-

делий и процессов их изго-

товления, средства и методы 

контроля соблюдения техно-

логической дисциплины при 

изготовлении изделий маши-

ностроения   

Уметь:  уметь контролиро-

вать соблюдение технологи-

ческой дисциплины при изго-

товлении изделий машино-

строения 

Владеть :  методикой и 

навыками контроля соблюде-

ния технологической дисци-

плины при изготовлении из-

делий машиностроения 

 

 



2 Указание места дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы  

 

Дисциплина «» входит в обязательную часть блока 1 «Дисциплины (моду-

ли») основной профессиональной образовательной программы – программы бака-

лавриата (специалитета, магистратуры) 15.03.01 Машиностроение, Технология, 

оборудование и автоматизация машиностроительных производств. Дисциплина 

изучается на 4 курсе в 8 семестре. 
 

3 Объем дисциплины в зачетных единицах с указанием количества акаде-

мических или астрономических часов, выделенных на контактную работу обу-

чающихся с преподавателем (по видам учебных занятий) и на самостоятельную 

работу обучающихся 

 

Общая трудоемкость (объем) дисциплины составляет 8 зачетных единиц 

(з.е.),  288 академических часов. 

 

Таблица 3 – Объем дисциплины 

Таблица 3 – Объем дисциплины 

Виды учебной работы 
Всего,  

часов 

Общая трудоемкость дисциплины 144 

Контактная работа обучающихся с преподавателем по видам учебных за-

нятий (всего) 

18 

в том числе:  

лекции  8 

лабораторные занятия Не предусмотре-

ны 

практические занятия 10 

Самостоятельная работа обучающихся (всего) 116,88 

Контроль (подготовка к экзамену) 9 

Контактная работа по промежуточной аттестации (всего АттКР) 0,12 

в том числе:  

зачет не предусмотрен 

зачет с оценкой не предусмотрен 

курсовая работа (проект) не предусмотрена 

экзамен (включая консультацию перед экзаменом) 0,12 

 

 



4 Содержание дисциплины, структурированное по темам (разделам) с ука-

занием отведенного на них количества академических часов и видов учебных 

занятий 

4.1 Содержание дисциплины 

 

Таблица 4.1.1 – Содержание дисциплины, структурированное по темам (разде-

лам)  

 
№ 

п/п 
Раздел (тема) дисциплины Содержание 

1 2 3 

 

1 

 

ЛЕКЦИЯ 1. РОЛЬ И ЗНА-

ЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ В 

ОБРАЗОВАТЕЛЬНОМ 

ПРОЦЕССЕ. МЕТОДОЛО-

ГИЧЕСКИЕ ПРИНЦИПЫ 

РАЗРАБОТКИ ПРОЕКТА 

МАШИНОСТРОИТЕЛЬНО-

ГО ПРОИЗВОДСТВА. ОБ-

ЩИЕ ПОНЯТИЯ И ПОРЯ-

ДОК ПРОЕКТИРОВАНИЯ.  

История развития научной дисциплины «Проектирование 

машиностроительных цехов и заводов».Основные понятия 

о производственном процессе.  Общие вопросы проекти-

рования машиностроительных производств. Производ-

ственное деление завода. Основные задачи проектирова-

ния.  Предпроектные работы. Технико-экономическое 

обоснование (ТЭО). Аванпроект. Заявка на создание про-

изводственной системы.   Техническое задание на проек-

тирование. Рабочий проект (проект) и рабочая документа-

ция. Исходные данные для проектирования цеха. После-

довательность проектирования цеха 

2 ЛЕКЦИЯ 2. ПРОИЗВОД-

СТВЕННАЯ ПРОГРАММА 

ВЫПУСКА ИЗДЕЛИЙ. 

ВИДЫ (ТИПЫ) И ФОРМЫ 

ОРГАНИЗАЦИИ ПРОИЗ-

ВОДСТВА. ОПРЕДЕЛЕ-

НИЕ ПОТРЕБНОГО КО-

ЛИЧЕСТВА ОБОРУДО-

ВАНИЯ. 

Производственная программа выпуска изделий. Виды (ти-

пы) производства: единичное, серийное, массовое. Формы 

организации производства. Определение потребного ко-

личества оборудования в серийном производстве, для по-

точно-массового и поточно-серийного (переменно-

поточного) производства, по технико-экономическим по-

казателям (укрупненным способом). Определение состава 

и числа работающих.  

3 

 

ЛЕКЦИЯ 3. ОРГАНИЗА-

ЦИЯ ИНСТРУМЕНТАЛЬ-

НОГО ХОЗЯЙСТВА. ПРО-

ЕКТИРОВАНИЕ И ОРГА-

НИЗАЦИЯ ПОДСИСТЕМЫ 

ИЗГОТОВЛЕНИЯ И РЕ-

МОНТА ИНСТРУМЕНТА. 

МЕТРОЛОГИЧЕСКОЕ 

ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗ-

ВОДСТВЕННЫХ УЧАСТ-

КОВ. НАЗНАЧЕНИЕ И 

СТРУКТУРА СИСТЕМЫ 

КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА  

ИЗДЕЛИЙ. 

Организация инструментального хозяйства. Проектирова-

ние подсистемы изготовления и ремонта инструмента. 

Основные задачи инструментального хозяйства. Планиро-

вание потребности и производства инструмента. Органи-

зация системы инструментообеспечения.  Организация 

ЦИС. Организация ИРК и порядок выдачи инструмента на 

рабочие места.  

Основные технико-организационные направления автомати-

зации контрольных операций. Основные этапы технологиче-

ского процесса контроля качества изделий. Проектирование 

контрольных, испытательных и контрольно-поверочных 

пунктов. Основные положения по размещению их в цехе.  

  Планировочные решения подразделений системы контроля 

качества изделий.  

 ЛЕКЦИЯ 4. КОМПОНО-

ВОЧНО-ПЛАНИРОВОЧ- 

НОЕ РЕШЕНИЕ ПРОИЗ-

ВОДСТВЕННОЙ 

Выбор сетки колонн и высоты здания. Расчѐт геометриче-

ских размеров цеха и производственных участков. Методика 

разработки компоновочных и планировочных решений про-

изводственной системы. 



 Продолжение табл. 4.1.1 

1 2 3 

4  СИСТЕМЫ. РАСЧЁТ 

ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ 

ПЛОЩАДЕЙ ЦЕХА В 

ЦЕЛОМ. 

Построение схем размещения оборудования в произ-

водственных подразделениях. Основные требования к 

планировке участков и компоновке цехов. Предвари-

тельное планировочное решение цеха. 

5 ЛЕКЦИЯ 5. ТРАНС-

ПОРТНОЕ ОБСЛУЖИ-

ВАНИЕ ЦЕХОВ. ПО-

СТРОЕНИЕ СХЕМЫ 

МАТЕРИАЛЬНЫХ ПО-

ТОКОВ. 

Классификация транспортных систем. Области ис-

пользования различных типов транспортных средств. 

 Технологический процесс транспортирования как ос-

нова для выбора типа, количества и основных пара-

метров транспортных средств в поточном и непоточ-

ном автоматизированном сборочном и механическом 

производствах. 

6 ЛЕКЦИЯ 6. ТЕХНИЧЕ-

СКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 

ЦЕХОВ. НАЗНАЧЕНИЕ И 

СТРУКТУРА СИСТЕМЫ 

ТЕХНИЧЕСКОГО ОБ-

СЛУЖИВАНИЯ. 

Проектирование подсистемы: удаления и переработки 

стружки; приготовления, хранения, очистки и регене-

рации СОЖ, хранения вспомогательных материалов. 

Проектирование цеховой ремонтной базы. Основные 

направления в организации ремонта. Расчѐт состава и 

количества оборудования и работающих в станочном, 

слесарном отделении. 

7 ЛЕКЦИЯ 7. ОРГАНИ-

ЗАЦИЯ ЭНЕРГЕТИЧЕ-

СКОГО ХОЗЯЙСТВА 

МАШИНОСТРОИ-

ТЕЛЬНОГО ПРОИЗ-

ВОДСТВА 

Организация энергетического хозяйства. Виды энер-

гоносителей. разновидности потребления электро-

энергии. Состав подсекция электропитания и назна-

чение. Расчет энерговооружѐнности производства и 

энергоносителей. 

8 ЛЕКЦИЯ 8. ПРОЕКТИ-

РОВАНИЕ СИСТЕМЫ 

УПРАВЛЕНИЯ И ПОД-

ГОТОВКИ ПРОИЗВОД-

СТВА. ПОДГОТОВКИ 

ПРОИЗВОДСТВА. 

Принципы и методика построения системы управле-

ния. Построение схемы информационных потоков.  

 Подсистема оперативно-производственного планиро-

вания, учѐта и диспетчирования. Подсистема техноло-

гической и конструкторской подготовки производства.  

 

Таблица 4.1.2 – Содержание дисциплины и еѐ методическое 

обеспечение 
 

№ 

п/п 
Раздел (тема) дисциплины 

Виды деятельно-

сти  

Учебно-

методиче-

ские ма-

териалы 

Формы 

текущего 

контроля 

успевае-

мости 

(по неде-

лям се-

местра) 

Ком-

петен-

ции 
лек., 

час 

№ 

лаб. 

№ 

пр. 

1 2 3 4 5 6 7 8 

  1 

    

Лекция 1. Роль и значение 

дисциплины  в образователь-

ном процессе. Общие понятия 

и порядок проектирования. 

1 

 

- 

 
 

У-1 

У-1, М1,2 
 

УК-8.1 

ОПК-1.2 

 



Продолжение табл.4.1.2 

1 2 3 4 5 6 7 8 

 

Методологические принципы 

разработки проекта 

машиностроительного 

производства. 

    С 

ОПК-1.3 

ОПК-3.1 

 

2 

Лекция 2. Производственная про-

грамма выпуска изделий. виды 

(типы) и формы организации 

производства. определение по-

требного количества оборудова-

ния. 

1 - 1  С, Т, Р 

УК-8.1 

ОПК-1.2 

ОПК-1.3 

ОПК-3.1 

 

3 

 

Лекция 3. Инструментальное 

обеспечение производственных  

участков. Метрологичес- 

кое обеспечение производст- 

венных участков. назначение и 

структура системы контроля 

качества изделий. 

1 

 

- 

 

2 

 

У-1… У-3,  

У-5, У-6, 

М4 

У-1… У-3,  

У-5, У-6 

С, Т, Р  

 

УК-8.1 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

 

4 

Лекция 4.  

Компоновочно-планировочное 

решение производственной си-

стемы. расчѐт производствен-

ных площадей подразделений и 

цеха в целом. 

2 - 3 

У-1… У-3,  

У-5, У-6, 

М3 

С, Т, Р 

УК-8.1 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

 

5 

Лекция 5. Транспортное обслу-

живание цехов. построение схе-

мы материальных потоков. 

1 - 6 

У-1… У-3,  

У-5, У-6, 

М6 

С, Т, Р 

УК-8.1 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

ОПК-8.1 

6 

Лекция 6. Техническое обслужи-

вание цехов. назначение и структу-

ра системы технического обслужи-

вания. 

1 - 4,5 

У-1… У-3,  

У-5, У-6, 

М5, М6 

С, Т, Р 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

ОПК-8.1 

7 

Лекция 7. Организация энерге-

тического хозяйства машино-

строительного производства 

2 - 5  С, Т, Р 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

ОПК-8.1 

ОПК-9.1 

8 

Лекция 8. Проектирование си-

стемы управления и подготовки 

производства. назначение и 

структура системы управления 

и подготовки производства. 

1 - - 
У-1… У-3,  

У-5, У-6 
С 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

ОПК-8.1 

ОПК-9.1 

ОПК-12.3 

 



4.2 Лабораторные работы и (или) практические занятия  

 

4.2.1 Лабораторные работы  

Таблица 4.2.1 – Лабораторные работы 

Лабораторные работы не предусмотрены 

 

4.2.2 Практические занятия  

Таблица 4.2.2 – Практические занятия  

 

№ Наименование практического (семинарского) занятия 
Объем, 

час. 

1 2 3 

1 Определение типа производства для данных условий 1 

2 Расчет потребности в инструменте. Расчет длительности ремонт-

ного цикла 
1 

3 Определение количества основного технологического оборудова-

ния. Определение площади участка. 
4 

4 Расчет потребности в энергии различных видов 2 

5 Расчет площади склада и транспортных средств 2 

6 Защита отчѐта 
 

Всего 10 

 

 

4.3. Самостоятельная работа студентов (СРС) 

 

Таблица 4.3 -  Самостоятельная работа студентов 

 

 

№ 

п/п 
Наименование раздела учебной дисциплины 

Срок выполнения 

(№ недели) 

Время, за-

трачивае-

мое на вы-

полнение 

СРС, час 

1                                      2           3 4 

1 

Расчет количества оборудования автоматической 

линии механического цеха; детальный способ 

расчета количества оборудования для поточного 

производства 

           1-2 10 

2 

Проектирование автоматизированной складской 

системы. Назначение и структура складской си-

стемы. Классификация складских систем. Разра-

ботка технологических процессов складирования. 

Виды производственной тары и расчѐт еѐ количе-

ства. Проектирования автоматизированного скла-

да. 

          3-4 12 



К – коллоквиум, Т – тестирование, С – защита (проверка) рефератов  

С – собеседование, Т – тест, З – зачет, Э – экзамен 

 
 

 

 

Продолжение табл.4.3 

 

1                                      2           3 4 

3 

Синтез производственной системы. Основные 

принципы, используемые при синтезировании 

производственного процесса. Производственный 

маршрут изготовления изделий как основа для по-

строения материальных потоков, реализуемых 

транспортной системой, системой технического 

обслуживания и системой управления и подготов-

ки производства. 

          3-4 10 

4 

Расчет участков системы инструментообеспече-

ния. Расчет количества оборудования инстру-

ментального цеха, вспомогательных участков, 

заготовительного отделения, отделения центра-

лизованной заточки режущего инструмента 

           7-8 14 

5 
Расчет участков и оборудования системы ре-

монтно-технического обслуживания 
           9-10 14 

6 

Расчет элементов транспортной системы участка. 

Расчет напольно-тележечного транспорта, мо-

стовых и подвесных кранов, конвейеров. 
          11-12 14 

7 

Расчет участка системы вспомогательных служб: 

отделение по ремонту приспособлений, склад-

ской системы, удаление стружки, СОЖ, приго-

товление СОЖ, системы подачи сжатого воздуха, 

термического отделения 

             13 14 

8 

Разработка вариантов планировки технологиче-

ского оборудования и выбор оптимального из 

них. Общие принципы разработки вариантов 

планировки, планировка оборудования поточных 

линий крупносерийного и массового производ-

ства, автоматических линий 

              14 15 

9 

Разработка вариантов планировки и выбор опти-

мального варианта для участков станков с ЧПУ, 

по детально групповых линий среднесерийного 

производства, мелкосерийного и единичного. 

Критерии выбора варианта планировки оборудо-

вания. 

            15-16 13,88 

Всего  116,88 



5 Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной работы обуча-

ющихся по дисциплине  

 
Студенты могут при самостоятельном изучении отдельных тем и вопросов дисциплин 

пользоваться учебно-наглядными пособиями, учебным оборудованием и методическими 

разработками кафедры в рабочее время, установленное Правилами внутреннего распо-

рядка работников.   

Учебно-методическое обеспечение для самостоятельной работы обучающихся по 

данной дисциплине организуется:   
библиотекой университета:  

 библиотечный фонд укомплектован учебной, методической, научной, пери-

одической, справочной и художественной литературой в соответствии с УП и данной 

РПД;  

 имеется доступ к основным информационным образовательным ресурсам, 

информационной базе данных, в том числе библиографической, возможность выхода в 

Интернет.  

кафедрой:  
 путем обеспечения доступности всего необходимого учебно-методического 

и справочного материала;  

 путем предоставления сведений о наличии учебно-методической литерату-

ры, современных программных средств.  

 путем разработки:  

– методических рекомендаций, пособий по организации самостоятельной работы 

студентов;  
– заданий для самостоятельной работы;  
– тем рефератов и докладов;  
– тем курсовых работ и проектов и методические рекомендации по их выполнению;  
– вопросов к экзаменам и зачетам;  
–методических указаний к выполнению лабораторных и практических работ и т.д.  
типографией  университета:  
– помощь авторам в подготовке и издании научной, учебной и методической лите-

ратуры;  
–удовлетворение потребности в тиражировании научной, учебной и методической 

литературы.  

 

6 Образовательные технологии  

Реализация компетентностного подхода предусматривает широкое использование в 

образовательном процессе активных и интерактивных форм проведения занятий в сочета-

нии с внеаудиторной работой с целью формирования универсальных, общепрофессио-

нальных и профессиональных компетенций обучающихся. В рамках дисциплины преду-

смотрены встречи с экспертами и специалистами Комитета по труду и занятости населе-

ния Курской области. 



Таблица 5.1 – Интерактивные образовательные технологии, используемые при про-

ведении аудиторных занятий 

 

№ 

Наименование раздела (лекции, прак-

тического или лабораторного заня-

тия) 

Используемые интерактивные 

образовательные технологии 

Объем, 

час. 

1 2 3 4 

1 Компоновочно-планировочное реше-

ние производственной системы. расчѐт 

производственных площадей подраз-

делений и цеха в целом. 

Лекция с элементами                                  

визуализации 

2 

2 Транспортное обслуживание цехов. 

построение схемы материальных пото-

ков. Классификация транспортных си-

стем. Технологический процесс транс-

портирования на участке 

Лекция с элементами визуали-

зации 

2 

 3 Определение количества основного 

технологического оборудования. Со-

здание варианта планировки оборудо-

вания с нанесением грузопотоков. Вы-

черчивание планировки участка 

Практическое занятие с эле-

ментами визуализации. Созда-

ние  модели спроектированно-

го участка цеха 

 

     2 

4 Расчет площади склада и транспорт-

ных средств 

Транспортное обслуживание  цехов. 

Построение схемы материальных по-

токов.  

Практическое занятие с эле-

ментами визуализации  

2 

Итого: В часах 8 

В % от аудиторных занятий 5,5% 

 

 

 

 

 



6.2 Реализация воспитательного потенциала дисциплины 

 

Содержание дисциплины обладает значительным воспитательным потенциалом, 

поскольку в нем аккумулирован исторический и современный социокультурный и (или) 

научный опыт человечества (указать только то, что реально соответствует данной 

дисциплине). Реализация воспитательного потенциала дисциплины осуществляется в рам-

ках единого образовательного и воспитательного процесса и способствует непрерывному 

развитию личности каждого обучающегося. Дисциплина вносит значимый вклад в фор-

мирование общей и (или) профессиональной культуры обучающихся (указать только то, 

что реально соответствует данной дисциплине). Содержание дисциплины способствует 

духовно-нравственному, гражданскому, патриотическому, правовому, экономическому, 

профессионально-трудовому, культурно-творческому, физическому, экологическому вос-

питанию обучающихся (из перечисленного следует указать только то, что реально со-

ответствует данной дисциплине).  

Реализация воспитательного потенциала дисциплины подразумевает: 

 целенаправленный отбор преподавателем и включение в лекционный материал, 

материал для практических и (или) лабораторных занятий содержания, демонстрирующе-

го обучающимся образцы настоящего научного подвижничества создателей и представи-

телей данной отрасли науки (производства, экономики, культуры), высокого профессио-

нализма ученых (представителей производства, деятелей культуры), их ответственности 

за результаты и последствия деятельности для природы, человека и общества; примеры 

подлинной нравственности людей, причастных к развитию науки, культуры, экономики и 

производства, а также примеры высокой духовной культуры, патриотизма, гражданствен-

ности, гуманизма, творческого мышления (из перечисленного следует указать только то, 

что реально соответствует данной дисциплине); 

  применение технологий, форм и методов преподавания дисциплины, имеющих 

высокий воспитательный эффект за счет создания условий для взаимодействия обучаю-

щихся с преподавателем, другими обучающимися, представителями работодателей (ко-

мандная работа, проектное обучение, деловые игры, разбор конкретных ситуаций, реше-

ние кейсов, мастер-классы, круглые столы, диспуты и др.) (из перечисленного следует ука-

зать только то, что реально соответствует данной дисциплине); 

 личный пример преподавателя, демонстрацию им в образовательной деятельно-

сти и общении с обучающимися за рамками образовательного процесса высокой общей и 

профессиональной культуры.  

Реализация воспитательного потенциала дисциплины на учебных занятиях 

направлена на поддержание в университете единой развивающей образовательной и вос-

питательной среды. Реализация воспитательного потенциала дисциплины в ходе самосто-

ятельной работы обучающихся способствует развитию в них целеустремленности, ини-

циативности, креативности, ответственности за результаты своей работы – качеств, необ-

ходимых для успешной социализации и профессионального становления 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



7  Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации  
обучающихся по дисциплине  

   
7.1 Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе  

освоения основной профессиональной образовательной программы 

 

Таблица 7.1 – Этапы формирования компетенций  

Код и наименование компе-

тенции 

Этапы* формирования компетенций  

и дисциплины (модули)и практики, при изучении/ про-

хождении которых формируется данная компетенция 

начальный основной завершающий 

1 2 3 4 

Код и наименование компе-

тенции 

Этапы* формирования компетенций  

и дисциплины (модули)и практики, при изучении/ про-

хождении которых формируется данная компетенция 

начальный основной завершающий 

1 2 3 4 

УК-8.1 Анализирует факто-

ры вредного влияния на 

жизнедеятельность элемен-

тов среды обитания (техни-

ческих средств, технологиче-

ских процессов, материалов, 

зданий и сооружений, при-

родных и социальных явле-

ний) 

Безопасность жизнедеятель-

ности 

 Б1.О.37 Проектирование ма-

шиностроительного производ-

ства 

 Б2.О.01(У) Учебная ознако-

мительная практика  

Б2.О.02(П) Производственная 

практика по получению про-

фессиональных умений и опы-

та профессиональной 

Производственная тех-

нологическая (проектно-

технологическая) прак-

тика 

 Б2.В.01(Н) Производ-

ственная практика (науч-

но-исследовательская 

работа)  

Производственная пред-

дипломная практика  

 

ОПК-1.2 Применяет об-

щеинженерные знания в 

профессиональной деятель-

ности 

Б1.О.16 Теоретическая меха-

ника 

 Б1.О.17 Инженерная графика  

Б1.О.18 Техническая механика 

 Б1.О.23 Метрология, стандар-

тизация и сертификация  

Б1.О.24 Основы технологии 

машиностроения  

Б1.О.25 Теория машин и ме-

ханизмов  

Б1.О.26 Основы проектирова-

ния  

Б1.О.31 CAD-системы в ма-

шиностроении 

 Б1.О.32 Компьютерная гра-

фика в машиностроении  

Б1.О.33 Трехмерное модели-

рование в машиностроении  

Б1.О.34 Теория автоматиче-

ского управления 

Проектирование маши-

ностроительного произ-

водства 

 Б2.О.02(П) Производ-

ственная практика по по-

лучению профессио-

нальных умений и опыта 

профессиональной дея-

тельности  

 

ОПК-1.3 Применяет методы 

математического анализа и 

моделирования в профессио-

Б1.О.08 Высшая математика  

Б1.О.16 Теоретическая меха-

ника 

Б1.О.37 Проектирование 

машиностроительного 

производства 



нальной деятельности Б1.О.31 CAD-системы в ма-

шиностроении  

 

 

Б1.О.38 Математическое 

моделирование в маши-

ностроении 



Таблица 7.1 – Этапы формирования компетенций  
Код и наименование ком-

петенции 

Этапы* формирования компетенций  

и дисциплины (модули)и практики, при изучении/ прохождении кото-

рых формируется данная компетенция 

начальный основной завершающий 

1 2 3 4 

 Компьютерная графика в маши-

ностроении 

 Б1.О.33 Трехмерное моделиро-

вание в машиностроении  

Б1.О.35 Процессы и операции 

формообразования 

 

П) Производственная техно-

логическая (проектно-

технологическая) практика 

 

ОПК-3.1 Осуществляет 

профессиональную дея-

тельность с учетом эко-

номических ограничений 

на всех этапах жизнен-

ного уровня 

Экономическая культура и фи-

нансовая грамотность 

 Б1.О.36 Организация и планиро-

вание на машиностроительном 

предприятии 

 

 

 

 

 Проектирование машино-

строительного производства  

Б1.О.39 Информационная 

поддержка жизненного цик-

ла продукции 

 Б2.О.03(П) Производствен-

ная технологическая (про-

ектно-технологическая) 

практика  

ОПК-5.1 Использует 

нормативно-

техническую документа-

цию, связанную с про-

фессиональной деятель-

ностью 

Правовые основы профессио-

нальной деятельности 

 Б1.О.18 Техническая механика 

 Б1.О.19 Механика жидкости и 

газа 

 Б1.О.20 Материаловедение  

Б1.О.21 Технология конструкци-

онных материалов 

 Б1.О.22 Электротехника и элек-

троника 

 Б1.О.23 Метрология, стандарти-

зация и сертификация 

 Б1.О.24 Основы технологии ма-

шиностроения  

Б1.О.25 Теория машин и меха-

низмов 

 Б1.О.26 Основы проектирования 

 Б1.О.30 Основы взаимозаменяе-

мости в машиностроении  

Б1.О.31 CAD-системы в машино-

строении 

 Б1.О.32 Компьютерная графика в 

машиностроении  

Б1.О.33 Трехмерное моделирова-

ние в машиностроении  

Б1.О.35 Процессы и операции 

формообразования  

 

Проектирование машино-

строительного производства  

Б2.О.02(П) Производствен-

ная практика по получению 

профессиональных умений 

и опыта профессиональной 

деятельности 

 Б2.О.03(П) Производствен-

ная технологическая (про-

ектно-технологическая) 

практика  

 



Таблица 7.1 – Этапы формирования компетенций  
Код и наименование компетенции Этапы* формирования компетенций  

и дисциплины (модули)и практики, при изучении/ прохож-

дении которых формируется данная компетенция 

начальный основной завершающий 

1 2 3 4 

ОПК-6.2 Использует техниче-

скую и справочную литературу, 

нормативные документы 

Метрология, стандартизация и 

сертификация  

Б1.О.24 Основы технологии ма-

шиностроения 

 Б1.О.26 Основы проектирования  

Б1.О.35 Процессы и операции 

формообразования  

 

 

ОПК-8.1 Выполняет анализ за-

трат на обеспечение деятельно-

сти производственных подразде-

лений в машиностроении 

07 Экономическая культура и финансовая грамотность  

Б1.О.36 Организация и планирование на машинострои-

тельном предприятии 

 Б1.О.37 Проектирование машиностроительного произ-

водства 

 Б2.О.03(П) Производственная технологическая (про-

ектно-технологическая) практика  

ОПК-9.1 Разрабатывает новое 

технологическое оборудование 

для машино-строительных про-

изводств 

26 Основы проек-

тирования 

 Б1.О.33 Трехмер-

ное моделирование 

в машиностроении 

 Б1.О.34 Теория 

автоматического 

управления 

 

Проектирование машинострои-

тельного производства 

 Б1.О.40 Основы инженерного 

творчества 

 Б2.О.02(П) Производственная 

практика по получению профес-

сиональных умений и опыта 

профессиональной деятельности 

 

ОПК-12.3 Осуществляет кон-

троль соблюдения технологиче-

ской дисциплины при изготовле-

нии изделий машиностроения 

24 Основы техно-

логии машино-

строения  

 

37 Проектирование машиностро-

ительного производства  

 

 



7  Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации  
обучающихся по дисциплине  

   
7.1 Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе  

освоения основной профессиональной образовательной программы 

 

Таблица 7.1 – Этапы формирования компетенций  

Код и наименование компе-

тенции 

Этапы* формирования компетенций  

и дисциплины (модули)и практики, при изучении/ про-

хождении которых формируется данная компетенция 

начальный основной завершающий 

1 2 3 4 

Код и наименование компе-

тенции 

Этапы* формирования компетенций  

и дисциплины (модули)и практики, при изучении/ про-

хождении которых формируется данная компетенция 

начальный основной завершающий 

1 2 3 4 

УК-8.1 Анализирует факто-

ры вредного влияния на 

жизнедеятельность элемен-

тов среды обитания (техни-

ческих средств, технологиче-

ских процессов, материалов, 

зданий и сооружений, при-

родных и социальных явле-

ний) 

Безопасность жизнедеятель-

ности 

 Б1.О.37 Проектирование ма-

шиностроительного производ-

ства 

 Б2.О.01(У) Учебная ознако-

мительная практика  

Б2.О.02(П) Производственная 

практика по получению про-

фессиональных умений и опы-

та профессиональной 

Производственная тех-

нологическая (проектно-

технологическая) прак-

тика 

 Б2.В.01(Н) Производ-

ственная практика (науч-

но-исследовательская 

работа)  

Производственная пред-

дипломная практика  

 

ОПК-1.2 Применяет об-

щеинженерные знания в 

профессиональной деятель-

ности 

Б1.О.16 Теоретическая меха-

ника 

 Б1.О.17 Инженерная графика  

Б1.О.18 Техническая механика 

 Б1.О.23 Метрология, стандар-

тизация и сертификация  

Б1.О.24 Основы технологии 

машиностроения  

Б1.О.25 Теория машин и ме-

ханизмов  

Б1.О.26 Основы проектирова-

ния  

Б1.О.31 CAD-системы в ма-

шиностроении 

 Б1.О.32 Компьютерная гра-

фика в машиностроении  

Б1.О.33 Трехмерное модели-

рование в машиностроении  

Б1.О.34 Теория автоматиче-

ского управления 

Проектирование маши-

ностроительного произ-

водства 

 Б2.О.02(П) Производ-

ственная практика по по-

лучению профессио-

нальных умений и опыта 

профессиональной дея-

тельности  

 

ОПК-1.3 Применяет методы 

математического анализа и 

моделирования в профессио-

Б1.О.08 Высшая математика  

Б1.О.16 Теоретическая меха-

ника 

Б1.О.37 Проектирование 

машиностроительного 

производства 



нальной деятельности Б1.О.31 CAD-системы в ма-

шиностроении  

 

 

Б1.О.38 Математическое 

моделирование в маши-

ностроении 



Таблица 7.1 – Этапы формирования компетенций  
Код и наименование ком-

петенции 

Этапы* формирования компетенций  

и дисциплины (модули)и практики, при изучении/ прохождении кото-

рых формируется данная компетенция 

начальный основной завершающий 

1 2 3 4 

 Компьютерная графика в маши-

ностроении 

 Б1.О.33 Трехмерное моделиро-

вание в машиностроении  

Б1.О.35 Процессы и операции 

формообразования 

 

П) Производственная техно-

логическая (проектно-

технологическая) практика 

 

ОПК-3.1 Осуществляет 

профессиональную дея-

тельность с учетом эко-

номических ограничений 

на всех этапах жизнен-

ного уровня 

Экономическая культура и фи-

нансовая грамотность 

 Б1.О.36 Организация и планиро-

вание на машиностроительном 

предприятии 

 

 

 

 

 Проектирование машино-

строительного производства  

Б1.О.39 Информационная 

поддержка жизненного цик-

ла продукции 

 Б2.О.03(П) Производствен-

ная технологическая (про-

ектно-технологическая) 

практика  

ОПК-5.1 Использует 

нормативно-

техническую документа-

цию, связанную с про-

фессиональной деятель-

ностью 

Правовые основы профессио-

нальной деятельности 

 Б1.О.18 Техническая механика 

 Б1.О.19 Механика жидкости и 

газа 

 Б1.О.20 Материаловедение  

Б1.О.21 Технология конструкци-

онных материалов 

 Б1.О.22 Электротехника и элек-

троника 

 Б1.О.23 Метрология, стандарти-

зация и сертификация 

 Б1.О.24 Основы технологии ма-

шиностроения  

Б1.О.25 Теория машин и меха-

низмов 

 Б1.О.26 Основы проектирования 

 Б1.О.30 Основы взаимозаменяе-

мости в машиностроении  

Б1.О.31 CAD-системы в машино-

строении 

 Б1.О.32 Компьютерная графика в 

машиностроении  

Б1.О.33 Трехмерное моделирова-

ние в машиностроении  

Б1.О.35 Процессы и операции 

формообразования  

 

Проектирование машино-

строительного производства  

Б2.О.02(П) Производствен-

ная практика по получению 

профессиональных умений 

и опыта профессиональной 

деятельности 

 Б2.О.03(П) Производствен-

ная технологическая (про-

ектно-технологическая) 

практика  

 



Таблица 7.1 – Этапы формирования компетенций  
Код и наименование компетенции Этапы* формирования компетенций  

и дисциплины (модули)и практики, при изучении/ прохож-

дении которых формируется данная компетенция 

начальный основной завершающий 

1 2 3 4 

ОПК-6.2 Использует техниче-

скую и справочную литературу, 

нормативные документы 

Метрология, стандартизация и 

сертификация  

Б1.О.24 Основы технологии ма-

шиностроения 

 Б1.О.26 Основы проектирования  

Б1.О.35 Процессы и операции 

формообразования  

 

 

ОПК-8.1 Выполняет анализ за-

трат на обеспечение деятельно-

сти производственных подразде-

лений в машиностроении 

07 Экономическая культура и финансовая грамотность  

Б1.О.36 Организация и планирование на машинострои-

тельном предприятии 

 Б1.О.37 Проектирование машиностроительного произ-

водства 

 Б2.О.03(П) Производственная технологическая (про-

ектно-технологическая) практика  

ОПК-9.1 Разрабатывает новое 

технологическое оборудование 

для машино-строительных про-

изводств 

26 Основы проек-

тирования 

 Б1.О.33 Трехмер-

ное моделирование 

в машиностроении 

 Б1.О.34 Теория 

автоматического 

управления 

 

Проектирование машинострои-

тельного производства 

 Б1.О.40 Основы инженерного 

творчества 

 Б2.О.02(П) Производственная 

практика по получению профес-

сиональных умений и опыта 

профессиональной деятельности 

 

ОПК-12.3 Осуществляет кон-

троль соблюдения технологиче-

ской дисциплины при изготовле-

нии изделий машиностроения 

24 Основы техно-

логии машино-

строения  

 

37 Проектирование машиностро-

ительного производства  

 

 

 

 

 

 

 

 



7.2 Описание показателей и критериев оценивания компетенций на различных эта-

пах их формирования, описание шкал оценивания 

 

 

Таблица 7.2 – Показатели и критерии оценивания компетенций, шкала оценивания 

 
Код 

компетен-

ции/ этап 

(указыва-

ется 

название 

этапа из 

п.7.1) 

Показатели  

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные 

за дисципли-

ной) 

 

 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый  

уровень 

(«удовлетвори-

тельно) 

Продвинутый уро-

вень 

(хорошо») 

Высокий уро-

вень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 



УК-8 Спо-

собен со-

здавать и 

поддержи-

вать в по-

вседневной 

жизни и в 

професси-

ональной 

деятельно-

сти без-

опасные 

условия 

жизнедея-

тельности 

для сохра-

нения при-

родной 

среды, 

обеспече-

ния устой-

чивого раз-

вития об-

щества, в 

том числе 

при угрозе 

и возник-

новении 

чрезвы-

чайных си-

туаций и 

военных 

конфлик-

тов 

УК-8.1 Анали-

зирует факто-

ры вредного 

влияния на 

жизнедеятель-

ность элемен-

тов среды 

обитания 

(технических 

средств, тех-

нологических 

процессов, 

материалов, 

зданий и со-

оружений, 

природных и 

социальных 

явлений) –  

 

Знать:  факторы 

вредного влия-

ния на жизнеде-

ятельность эле-

ментов среды 

обитания в не-

полном объеме 

Уметь: Анали-

зировать факто-

ры вредного 

влияния на жиз-

недеятельность 

элементов среды  

Владеть:  Спо-

собностью со-

здавать и под-

держивать в по-

вседневной жиз-

ни и в профес-

сиональной дея-

тельности без-

опасные условия 

жизнедеятельно-

сти для сохране-

ния природной 

среды в непол-

ном объеме 

 

Знать:  факторы 

вредного влияния 

на жизнедеятель-

ность элементов 

среды обитания 

(технических 

средств, техноло-

гических процес-

сов) в целом 

успешно, но со-

держащие отдель-

ные пробелы. 

Уметь: Анализи-

ровать факторы 

вредного влияния 

на жизнедеятель-

ность элементов 

среды обитания 

(технических 

средств, техноло-

гических процес-

сов, материалов) 

обеспечения устой-

чивого развития 

общества, в том 

числе при угрозе и 

возникновении 

чрезвычайных си-

туаций и военных 

конфликтов 

Владеть :  Спо-

собностью созда-

вать и поддержи-

вать в повседнев-

ной жизни и в про-

фессиональной  

Знать:  факто-

ры вредного 

влияния на жиз-

недеятельность 

элементов среды 

обитания (тех-

нических 

средств, техно-

логических про-

цессов, матери-

алов, зданий и 

сооружений, 

природных и 

социальных яв-

лений в полном 

объеме 

Уметь: Анали-

зировать факто-

ры вредного 

влияния на жиз-

недеятельность 

элементов среды 

обитания (тех-

нических 

средств, техно-

логических про-

цессов, матери-

алов, зданий и 

сооружений, 

природных и 

социальных яв-

лений 

Владеть :  Спо-

собностью со-

здавать и под- 



 

 
Таблица 7.2 – Показатели и критерии оценивания компетенций, шкала оценивания 

 
Код 

компетен-

ции/ этап 

(указыва-

ется 

название 

этапа из 

п.7.1) 

Показатели  

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные 

за дисципли-

ной) 

 

 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый  

уровень 

(«удовлетвори-

тельно) 

Продвинутый уро-

вень 

(хорошо») 

Высокий уровень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОПК-1 

Способен 

применять 

естествен-

нонаучные 

и общеин-

женерные 

знания, ме-

тоды мате-

матическо-

го анализа 

и модели-

рования в 

професси-

ональной 

деятельно-

сти 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОПК-1.2 

Применяет 

общеинже-

нерные зна-

ния в профес-

сиональной 

деятельности 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Знать: методику  

применения 

естественнона-

учных и об-

щеинженерных 

знаний  в про-  

фессиональной 

деятельности 

Уметь: приме-

нять общеинже-

нерные знания в 

профессиональ-

ной деятельно-

сти 

Владеть (или 

Иметь опыт дея-

тельности):   

навыками  при-

менения об-

щеинженерных 

знаний в про-

фессиональной 

деятельности в 

неполном объе-

ме.  

безопасные усло-

вия жизнедеятель-

ности обеспечения 

устойчивого разви-

тия общества,   для 

сохранения при-

родной среды в це-

лом успешно, но 

содержащие от-

дельные пробелы. 

 

Знать: методику  

применения есте-

ственнонаучных и 

общеинженерных 

знаний  в про-  

фессиональной де-

ятельности 

Уметь: применять 

общеинженерные 

знания в професси-

ональной деятель-

ности 

Владеть (или Иметь 

опыт деятельно-

сти):   навыками  

применения об-

щеинженерных 

знаний в про-

фессиональной де-

ятельности в целом 

успешно, но с не-

большими пробе-

лами  

 

 

поддерживать в по-

вседневной жизни и 

в профессиональной 

деятельности без-

опасные условия 

жизнедеятельности 

для сохранения при-

родной среды в со-

вершенстве в пол-

ном объеме.   

 

Знать: методику  

применения есте-

ственнонаучных и 

общеинженерных 

знаний  в про-  

фессиональной дея-

тельности 

Уметь: применять 

общеинженерные 

знания в профессио-

нальной деятельно-

сти 

Владеть (или Иметь 

опыт деятельности):   

навыками  примене-

ния об-

щеинженерных зна-

ний в про-

фессиональной дея-

тельности в совер-

шенстве в полном 

объеме 

 

 



 

ОПК-1.3 

Применяет 

методы мате-

матического 

анализа и мо-

делирования в 

профессио-

нальной дея-

тельности 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОПК-3.1 

Осуществляет 

профессио-

нальную дея-

тельность с 

учетом эко-

номических 

ограничений 

на всех этапах 

жизненного 

уровня 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Знать: методику  

применения ма-

тематического 

анализа и моде-

лирования в 

профессиональ-

ной деятельно-

сти  

Уметь:   приме-

нять естествен-

нонаучные и 

общеинженер-

ные знания, ме-

тоды математи-

ческого анализа 

и моделирования 

в профессио-

нальной дея-

тельности; 

Владеть (или 

Иметь опыт дея-

тельности): 

навыками при-

менять методы 

математического 

анализа и моде-

лирования в 

профессиональ-

ной деятельно-

сти 

  

Знать: способы  

осуществлять 

профессиональ-

ную деятель-

ность с учетом 

экономических, 

экологических и 

социальных 

ограничений на 

всех этапах жиз-

ненного уровня 

Уметь:   осу-

ществлять про-

фессиональную 

деятельность с 

учетом эконо-

мических, эко-

логических и 

социальных 

ограничений на 

 

Знать: методику  

применения мате-

матического анали-

за и моделирования 

в профессиональ-

ной деятельности  

Уметь:   применять 

естественнонауч-

ные и общеинже-

нерные знания, ме-

тоды математиче-

ского анализа и 

моделирования в 

профессиональной 

деятельности; 

Владеть (или Иметь 

опыт деятельно-

сти): навыками 

применять методы 

математического 

анализа и модели-

рования в профес-

сиональной дея-

тельности в целом 

успешно, но с не-

большими пробе-

лами 

 

 

 

 

Знать: способы  

осуществлять про-

фессиональную де-

ятельность с уче-

том экономиче-

ских, экологиче-

ских и социальных 

 

ограничений на 

всех этапах жиз-

ненного уровня 

Уметь:   осуществ-

лять профессио-

нальную деятель-

ность с учетом эко-

номических, эколо-

гических и соци-

альных ограниче-

ний на всех этапах 

жизненного уровня 

 

Знать: методику  

применения матема-

тического анализа и 

моделирования в 

профессиональной 

деятельности  

Уметь:   применять 

естественнонаучные 

и общеинженерные 

знания, методы ма-

тематического ана-

лиза и моделирова-

ния в профессио-

нальной деятельно-

сти; 

Владеть (или Иметь 

опыт деятельности): 

навыками применять 

методы математиче-

ского анализа и мо-

делирования в про-

фессиональной дея-

тельности в совер-

шенстве в полном 

объеме 

 

 

 

 

 

 

Знать: способы  

осуществлять про-

фессиональную дея-

тельность с учетом 

экономических, эко-

логических и соци-

альных 

 

ограничений на всех 

этапах жизненного 

уровня 

Уметь:   осуществ-

лять профессио-

нальную деятель-

ность с учетом эко-

номических, эколо-

гических и социаль-

ных ограничений на 

всех этапах жизнен-

ного уровня 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

всех этапах жиз-

ненного уровня 

Владеть (или 

Иметь опыт дея-

тельности):  

навыками   осу-

ществлять про-

фессиональную 

деятельность с 

учетом эконо-

мических, эко-

логических и 

социальных 

ограничений на 

всех этапах жиз-

ненного уровня 

в неполном объ-

еме. 

Владеть (или Иметь 

опыт деятельно-

сти):  навыками   

осуществлять про-

фессиональную де-

ятельность с уче-

том экономиче-

ских, экологиче-

ских и социальных 

ограничений на 

всех этапах жиз-

ненного уровня в 

целом успешно, но 

с небольшими про-

белами 

 

Владеть (или Иметь 

опыт деятельности):  

навыками   осу-

ществлять профес-

сиональную дея-

тельность с учетом 

экономических, эко-

логических и соци-

альных ограничений 

на всех этапах жиз-

ненного уровня в 

полном объеме. 

 

 

 

 

 



Продолжение таблицы 7.2 – Показатели и критерии оценивания компетенций, шкала оце-

нивания 

 
Код 

компетен-

ции/ этап 

(указыва-

ется 

название 

этапа из 

п.7.1) 

Показатели  

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные 

за дисципли-

ной) 

 

 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый  

уровень 

(«удовлетвори-

тельно) 

Продвинутый уро-

вень 

(хорошо») 

Высокий уро-

вень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 

 ОПК-5.1 Ис-

пользует нор-

мативно-

техническую 

документа-

цию, связан-

ную с про-

фессиональ-

ной деятель-

ностью 

Знать: методи-

ку  использова-

ния нормативно-

технической до-

кументации, свя-

занную с про-

фессиональной 

деятельностью 

Уметь:  исполь-

зовать норма-

тивно-

техническую до-

кументацию, 

связанную с 

профессиональ-

ной деятельно-

стью 

Владеть (или 

Иметь опыт 

деятельности):  

навыками рабо-

ты  с норматив-

но-технической 

документацией, 

связанной с 

профессиональ-

ной деятельно-

стью в неполном 

объеме 

 

Знать: методику  

использования 

нормативно-

технической доку-

ментации, связан-

ную с профессио-

нальной деятельно-

стью 

Уметь:  использо-

вать нормативно-

техническую доку-

ментацию, связан-

ную с профессио-

нальной деятельно-

стью 

Владеть (или 

Иметь опыт дея-

тельности):  

навыками работы  с 

нормативно-

технической доку-

ментацией, связан-

ной с профессио-

нальной деятельно-

стью в целом 

успешно, но с не-

большими пробе-

лами 

 

 

Знать: методи-

ку  использова-

ния нормативно-

технической до-

кументации, 

связанную с 

профессиональ-

ной деятельно-

стью 

Уметь:  исполь-

зовать норма-

тивно-

техническую до-

кументацию, 

связанную с 

профессиональ-

ной деятельно-

стью 

Владеть (или 

Иметь опыт 

деятельности):  

навыками рабо-

ты  с норматив-

но-технической 

документацией, 

связанной с 

профессиональ-

ной деятельно-

стью в совер-

шенстве в пол-

ном объеме 

  

 



Таблица 7.2 – Показатели и критерии оценивания компетенций, шкала оценивания 

 
Код 

компетен-

ции/ этап 

(указыва-

ется 

название 

этапа из 

п.7.1) 

Показатели  

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные 

за дисципли-

ной) 

 

 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый  

уровень 

(«удовлетвори-

тельно) 

Продвинутый уро-

вень 

(хорошо») 

Высокий уро-

вень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОПК-6.2 Ис-

пользует тех-

ническую и 

справочную 

литературу, 

нормативные 

документы 

Знать:  способы 

решения стан-

дартных задач 

профессиональ-

ной деятельно-

сти на основе 

информацион-

ной и библио-

графической 

культуры с при-

менением ин-

формационно-

коммуникаци-

онных техноло-

гий 

Уметь: исполь-

зовать техниче-

скую и справоч-

ную литературу, 

нормативные 

документы 

Владеть :  ме-

тодикой исполь-

зования техни-

ческой и спра-

вочной литера-

турой, норма-

тивными доку-

ментами в не-

полном объеме 

Знать:  способы 

решения стандарт-

ных задач профес-

сиональной дея-

тельности на осно-

ве информацион-

ной и библиогра-

фической культуры 

с применением ин-

формационно-

коммуникацион-

ных технологий 

Уметь: использо-

вать техническую и 

справочную лите-

ратуру, норматив-

ные документы 

Владеть :  методи-

кой использования 

технической и 

справочной литера-

турой, норматив-

ными документами 

в целом успешно, 

но с небольшими 

пробелами  

Знать:  способы 

решения стан-

дартных задач 

профессиональ-

ной деятельно-

сти на основе 

информацион-

ной и библио-

графической 

культуры с при-

менением ин-

формационно-

коммуникаци-

онных техноло-

гий 

Уметь: исполь-

зовать техниче-

скую и справоч-

ную литературу, 

нормативные 

документы 

Владеть :  ме-

тодикой исполь-

зования техни-

ческой и спра-

вочной литера-

турой, норма-

тивными доку-

ментами в со-

вершенстве в 

полном объеме 

 



Таблица 7.2 – Показатели и критерии оценивания компетенций, шкала оценивания 

 
Код 

компетен-

ции/ этап 

(указыва-

ется 

название 

этапа из 

п.7.1) 

Показатели  

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные 

за дисципли-

ной) 

 

 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый  

уровень 

(«удовлетвори-

тельно) 

Продвинутый уро-

вень 

(хорошо») 

Высокий уро-

вень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОПК-8.1 Вы-

полняет ана-

лиз затрат на 

обеспечение 

деятельности 

производ-

ственных 

подразделе-

ний в маши-

ностроении 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Знать:  затраты 

на обеспечение 

деятельности 

производствен-

ных подразделе-

ний в машино-

строении 

Уметь: прово-

дить анализ за-

трат на обеспе-

чение деятель-

ности производ-

ственных под-

разделений в 

машиностроении 

Владеть : навы-

ками  выполнять 

анализ затрат на 

обеспечение де-

ятельности про-

изводственных 

подразделений в 

машиностроении 

в неполном объ-

еме 

 

Знать:  затраты на 

обеспечение дея-

тельности произ-

водственных под-

разделений в ма-

шиностроении 

Уметь: проводить 

анализ затрат на 

обеспечение дея-

тельности произ-

водственных под-

разделений в ма-

шиностроении 

Владеть : навыка-

ми  выполнять ана-

лиз затрат на обес-

печение деятельно-

сти производствен-

ных подразделений 

в машиностроении 

в целом успешно, 

но с небольшими 

пробелами 

Знать:  затраты 

на обеспечение 

деятельности 

производствен-

ных подразделе-

ний в машино-

строении 

Уметь: прово-

дить анализ за-

трат на обеспе-

чение деятель-

ности производ-

ственных под-

разделений в 

машинострое-

нии 

Владеть : навы-

ками  выполнять 

анализ затрат на 

обеспечение де-

ятельности про-

изводственных 

подразделений в 

машинострое-

нии в совершен-

стве в полном 

объеме 
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Код 

компетен-

ции/ этап 

(указыва-

ется 

название 

этапа из 

п.7.1) 

Показатели  

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные 

за дисципли-

ной) 

 

 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый  

уровень 

(«удовлетвори-

тельно) 

Продвинутый уро-

вень 

(хорошо») 

Высокий уро-

вень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОПК-12 

Способен 

обеспечи-

вать техно-

логичность 

изделий и 

процессов 

их изго-

товления, 

уметь кон-

тролиро-

вать со-

блюдение 

технологи-

ческой 

дисципли-

ны при из-

готовлении 

изделий 

машино-

строения 

 

ОПК-9.1 Раз-

рабатывает 

новое техно-

логическое 

оборудование 

для машино-

строительных 

производств 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОПК-12.3 

Осуществляет 

контроль со-

блюдения 

технологиче-

ской дисци-

плины при 

изготовлении 

изделий ма-

шинострое-

ния 

 

Знать:  новое 

технологическое 

оборудование 

для машино-

строительных 

производств 

Уметь:  внед-

рять, осваивать и 

разрабатывать 

новое техноло-

гическое обору-

дование 

Владеть :  

навыками внед-

рения и освое-

ния нового тех-

нологического 

оборудования в 

неполном объе-

ме 

Знать:  техно-

логичность из-

делий и процес-

сов их изготов-

ления, средства 

и методы кон-

троля соблюде-

ния технологи-

ческой дисци-

плины при изго-

товлении изде-

лий машино-

строения  

 

Знать:  новое тех-

нологическое обо-

рудование для ма-

шино-

строительных про-

изводств 

Уметь:  внедрять, 

осваивать и разра-

батывать новое 

технологическое 

оборудование 

Владеть :  навы-

ками внедрения и 

освоения нового 

технологического 

оборудования в це-

лом успешно, но с 

небольшими про-

белами 

 

Знать:  техно-

логичность из-

делий и процес-сов 

их изготов-ления, 

средства и методы 

кон-троля соблюде-

ния технологи-

ческой дисци-

плины при изго-

товлении изде-лий 

машино-строения  

 

Знать:  новое 

технологическое 

оборудование 

для машино-

строительных 

производств 

Уметь:  внед-

рять, осваивать 

и разрабатывать 

новое техноло-

гическое обору-

дование 

Владеть :  

навыками внед-

рения и освое-

ния нового тех-

нологического 

оборудования 

в совершенстве 

в полном объеме 

Знать:  техно-

логичность из-

делий и процес-

сов их изготов-

ления, средства 

и методы кон-

троля соблюде-

ния технологи-

ческой дисци-

плины при изго-

товлении изде-

лий машино-

строения  
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Код 

компетен-

ции/ этап 

(указыва-

ется 

название 

этапа из 

п.7.1) 

Показатели  

оценивания 

компетенций 

(индикаторы 

достижения 

компетенций, 

закрепленные 

за дисципли-

ной) 

 

 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый  

уровень 

(«удовлетвори-

тельно) 

Продвинутый уро-

вень 

(хорошо») 

Высокий уровень 

(«отлично») 

1 2 3 4 5 

  

 

Уметь:  уметь 

контролировать 

соблюдение тех-

нологической 

дисциплины при 

изготовлении 

изделий маши-

ностроения 

Владеть :  ме-

тодикой и навы-

ками контроля 

соблюдения тех-

нологической 

дисциплины при 

изготовлении 

изделий маши-

ностроения в не- 

полном объеме 

 

  

Уметь:  уметь 

контролировать 

соблюдение техно-

логической дисци-

плины при изго-

товлении изделий 

машиностроения 

Владеть :  методи-

кой и навыками 

контроля соблюде-

ния технологиче-

ской дисциплины 

при изготовлении 

изделий машино-

строения в целом 

успешно, но с не-

большими пробе-

лами 

 

 

Уметь:  уметь кон-

тролировать соблю-

дение технологиче-

ской дисциплины 

при изготовлении 

изделий машино-

строения 

Владеть :  методи-

кой и навыками кон-

троля соблюдения 

технологической 

дисциплины при из-

готовлении изделий 

машиностроения 

в совершенстве в 

полном объеме 

 

 

 

7.3 Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки 

знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы фор-

мирования компетенций в процессе освоения  основной профессиональной образова-

тельной программы 

  

Таблица 7.3 – Паспорт комплекта оценочных средств для текущего контроля успеваемости 

 

№ 

п/

п 

Раздел 

(тема) 

дисциплины 

Код контро-

лируемой 

компетенции 

(или еѐ ча-

сти) 

Технология 

формирова-

ния 

Оценочные средства 

Описание 

шкал оце-

нивания 
наименование 

№№ 

зада-

ний 

1 2 3 4 5 6 7 

1 . Роль и значение 

дисциплины  в об-

ОПК-1.3 

ОПК-3.1 

Лекция, 

СРС 

Собеседова-

ние 

С, Р, 

 ВД-1- 

Согласно 

табл.7.2 



разовательном про-

цессе. 

Методологические 

принципы 

разработки проекта 

машиностроительно

го производства. 

 Контрольные 

вопросы по 

дискуссии 

6 

(рабочая 

програм-

ма) 

 

 

    

2 

 

 

 

 

   

Общие понятия и 

порядок проектиро-

вания. Производ-

ственная программа 

выпуска изделий. ви-

ды (типы) и формы 

организации произ-

водства. определение 

потребного количе-

ства оборудования. 
   

УК-8.1 

ОПК-1.2 

ОПК-1.3 

ОПК-3.1 

 

Лекция, 

СРС 

Практиче-

ское занятие 

№ 1 

 

 

 

Тест 

Типовые 

задачи 

    1 

 

2 

Согласно 

табл.7.2 

(рабочая 

програм-

ма) 

 

 

3 

Инструментальное , 

метрологическое 

обеспечение произ-

водственных участ-

ков. Назначение и 

структура системы 

контроля качества 

изделий. 

УК-8.1 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

 

Лекция, 

СРС, прак-

тическое 

занятие № 2 
 

 

Собеседова-

ние 

 

 

Согласно 

табл.7.2      

(рабочая 

программ-

ма) 

Тест Т-1, 

Типовые 

 задачи  

 

 

 

 

  4 

Компоновочно-

планировочное ре-

шение производ-

ственной системы. 

расчѐт производ-

ственных площадей 

подразделений и це-

ха в целом. 

УК-8.1 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

 

 

Лекция, 

СРС, 

Практиче-

ское занятие 

№ 3 

 

Т-4,5 20 Согласно 

табл.7.2 

(рабочая 

программ-

ма) 

Контрольные 

вопросы по 

практическим 

занятиям 

 № 2,3 

15 

Типовые 

 задачи 

ТЗ-

3,42 

5 

 

Транспортное и тех-

ническое обслужи-

вание цехов. постро-

ение схемы матери-

альных потоков. 

УК-8.1 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

ОПК-8.1 

 

Лекция, 

СРС 

Практиче-

ское занятие 

№ 5,6 

 

 

Т-7,9 20 Согласно 

табл.7.2 

(рабочая 

программ-

ма) 

Контрольные 

вопросы по 

практическо-

му занятию 

 № 6 

15  

Типовые 

 задачи 
ТЗ-

3,4,5 

 

6 

Техническое обслу-

живание цехов. 

назначение и струк-

тура системы техни-

ческого обслужива-

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

ОПК-8.1 

Лекция, СРС 

Практиче-

ское занятие 

№ 4,5 

- 

Контрольные вопросы 

по практическому за-

нятию  №  4,5 

 

 

Согласно 

табл.7.2 

(рабочая 

про-

грамм-



ния. Типовые 

 задачи 

ТЗ-

3,4,5 

ма) 

7 

Лекция 7. Органи-

зация энергетиче-

ского хозяйства 

машиностроитель-

ного производства 

ОПК-1.2 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

ОПК-8.1 

ОПК-9.1 

- Лекция, 

СРС 

Практиче-

ское занятие 

№ 5 

 

Контрольные вопросы 

по практическому за-

нятию 

 № 5 

Согласно 

табл.7.2 

(рабочая 

про-

грамм-

ма) 

Типовые 

 задачи 

ТЗ-3,4,5 

8 

Лекция 8. Проекти-

рование системы 

управления и под-

готовки производ-

ства. назначение и 

структура системы 

управления и под-

готовки производ-

ства. 

ОПК-5.1 

ОПК-6.2 

ОПК-8.1 

ОПК-9.1 

ОПК-12.3 

- 

Контрольные вопросы 

по практическим заня-

тиям 

  Согласно 

табл.7.2 

(рабочая 

про-

грамм-

ма) 

Типовые 

 задачи 

ТЗ-3,4,5 

 

 

Примеры типовых контрольных заданий для проведения текущего контроля успе-

ваемости  

Примеры типовых контрольных заданий для текущего контроля 

Вопросы дискуссии по разделу (теме) 1. 

1. Какова роль промышленности и машиностроения в развитии дисциплины 

«Проетирование  машиностроительного производства»? 

2. Какие особенности проектирования машиностроительного производства  

как учебной дисциплины отличают ее от других специальных наук, изучаемых в 

вузах? 

3. Какие этапы дисциплина«Проектирование машиностроительного производ-

ства» прошла в своемразвитии? 

4. Каковы пути развития техники и технологии машиностроения на 

современном этапе? 

5. Приведите примеры перспективных ресурсосберегающих технологий в ма-

шиностроении. 

6. Каковы объекты профессиональной деятельности бакалавра в области про-

ектирования машиностроительного производства? 

 

Контрольные задания 
  

Тест по разделу (теме) 1.  

 

Тема 1. Общие вопросы проектирования машиностроительных производств. 



 

1. При выборе места для строительства машиностроительного предприятия учитывается 

ряд требований: наличие сырьевых баз, источников энергоснабжения, строительных мате-

риалов, транспортных путей и др. Относится к этим требованиям близость промышленно-

го региона и населенных пунктов? 

    1. Да, относится. 

    2. Нет, не относится. 

    3. Машиностроительное предприятие строится в населенном пункте. 

2. При выборе места для строительства машиностроительного предприятия учитывается 

ряд требований: наличие сырьевых баз, источников энергоснабжения, строительных мате-

риалов, транспортных путей и др. Относится к этим требованиям наличие свободных 

площадей пригодных для строительства завода? 

    1. Да, относится. 

    2. Нет, не относится. 

    3. Машиностроительное предприятие строится вне населенного пункта. 

3. 1. При выборе места для строительства машиностроительного предприятия учитывается 

ряд требований: наличие сырьевых баз, источников энергоснабжения, строительных мате-

риалов, транспортных путей и др. Относится к этим требованиям расстояние от мест по-

требления продукции? 

    1. Да, относится. 

    2. Нет, не относится. 

 

4. В зависимости от состава завода и этапов производственного цикла машиностроитель-

ные заводы разделяют на три вида. Какой из перечисленных видов не входит в их число? 

      1. Заводы с непрерывным производственным циклом. 

      2. Заводы с полным производственным циклом, включающим все этапы изготовления 

машины. 

      3. Заводы, выпускающие только заготовки для изготовления деталей машин. 

      4. Заводы, производящие механическую обработку заготовок, полученных с других 

предприятий и сборку машин, а также , производящие только сборку машин из деталей и 

узлов, полученных с других заводов.  

 

5. В какую группу цехов машиностроительного завода входит инструментальный цех? 

     1. Вспомогательные цехи. 

     2. Обрабатывающие цехи. 

     3. Основные цехи. 

     4. Цехи технического обслуживания. 

6. В какую организационную структуру машиностроительного завода входит ремонтно-

механический цех? 

     1. Относится к системе технического обслуживания. 

     2. Относится к системе вспомогательных подразделений. 

     3. Относится к системе основного производства. 

     4. Относится к системе основного производства при единичном типе производства. 

 

7.  Состав завода определяется  по нескольким критериям. Какой из перечисленных 

ниже к ним не относится? 

     1. Форма организации производства. 

     2.  Размеры выпуска продукции. 

     3. Требованиями, предъявляемыми к качеству изделий 

           4. Специализация производства; 

     5. Кооперация завода с другими предприятиями (например, если завод в порядке 

кооперации получает отливки со стороны, то в его составе не должно быть литейного це-

ха). 



 

8. Какие задачи одновременно решают при проектировании машиностроительного произ-

водства? 

      1. Экономические, технические, организационные. 

      2. Технико-экономические и организационные. 

      3. Экономические и технические. 

 

9.  Что относится к экономическим задачам при проектировании предприятия?  

       1. Установление производственной программы предприятия с указанием номенклату-

ры изделий, их количества, веса, стоимости одного изделия и всего количества по про-

грамме, выяснение источников сырья, материалов, полуфабрикатов, топлива, электро-

энергии, воды, газа. 

     2. Определение необходимого фонда рабочего времени, потребной рабочей си-

лы.необходимого количества сырья, материалов, топлива, энергии всех видов. 

     3. Определение необходимого количества сырья, материалов, топлива, энергии всех 

видов. 

 

10. В заявке на создание производственной системы указываются основание для разработ-

ки, назначение производственной системы и др. Какой из приведенных показателей в за-

явке не указывается? 

 1. Количество сырья, материалов и полуфабрикатов, получаемых по кооперации от 

других предприятий. 

 2. Цель и краткая техническая характеристика производственной системы. 

 3. Основные технико-экономические показатели и сроки изготовления. 

 4. Сроки проведения проектных работ и источники финансирования. 

 

1. Типовые задачи по терминологии 

     1.Технологический процесс — это 

 2.Производственный цикл — это отрезок времени 

3.Структурно технологический процесс делится на … 

4.Технологическая операция представляет собой 

5.Технологическая операция характеризуется двумя признаками: 

6.Установом называется 

     7.ДЕТАЛЬ – изделие, изготовленное …. 

     8. СБОРОЧНАЯ ЕДИНИЦА – изделие, …. 

     9.УЗЕЛ – это… 

     10. Набор отдельных деталей, служащее для совершения таких операции как сборка, 

сверление, фрезерование или для ремонта определенных узлов машин называется 

 

2. Типовые задачи по синтезу производственной системы 

1. Относятся ли к производственным площадям цеха площади складов материалов, 

заготовок, готовых и ремонтируемых изделий? 

Ответ: ДА 

2. Есть ли какие-либо отличия в определении производственных площадей МСЦ и 

РМЦ? 

Ответ: НЕТ 

3. Относятся ли площади станочных отделений цеховых ремонтных баз к вспомога-

тельным площадям цеха? 

Ответ: ДА 

4. Зависят ли площади цеховых инструментальных кладовых от типа производства? 

Ответ: НЕТ 

5. Следует ли при выборе типов производственного и вспомогательного зданий их 

архитектурно-художественные особенности? 



Ответ: ДА 

6. Имеется ли какая-либо взаимосвязь между высотой выбранного производственного 

здания и массой заготовки? 

Ответ: НЕТ 

7. Какие требования при выборе типа здания для цеха необходимо учитывать: 

Ответ: Функциональные, Технические, Экономические, Архитектурно-художественные. 
 

Задания для проверки 

Задание 1. Чем определяется состав завода? 

Ответ 1. Состав завода определяется: 

 размерами выпуска продукции; 

 характером технического процесса; 

 требованиями, предъявляемыми к качеству изделий; 

 специализацией производства; 

 кооперацией завода с другими предприятиями (например, если завод в по-

рядке кооперации получает отливки со стороны, то в его составе не должно быть 

литейного цеха). 

Задание 2. Что относится к экономическим задачам?  

Ответ 2. К экономическим задачам относятся: 

 установление производственной программы предприятия с указанием но-

менклатуры изделий, их количества, веса, стоимости одного изделия и всего коли-

чества по программе; 

 выяснение источников сырья, материалов, полуфабрикатов, топлива, элек-

троэнергии, воды, газа; 

Задание 3. Что указывается в заявке на создание производственной системы? 

Ответ 3: основание для разработки; 

 назначение производственной системы; 

 цель; 

 краткая техническая характеристика; 

 основные технико-экономические показатели; 

 основные исполнители; 

 изготовитель оборудования; 

 сроки изготовления; 

 сроки проведения проектных работ; 

 источники финансирования. 

Задание 4. Что входит в состав исходных данных для проектирования цеха? 

Ответ 4.  В исходных данных для проектирования должны быть указаны: 

 номенклатура изделий, узлов и деталей, подлежащих изготовлению и сборке 

(цеховой список); 

 годовая программа выпуска по каждому наименованию изделий и деталей, 

включенных в цеховой список; 

 подетальный перечень с указанием количества подлежащих выпуску запас-

ных частей; 

 режим работы цеха; 

 заводской технологический маршрут, определяющий характер заготовки и 

последовательность прохождения по цехам завода обрабатываемых деталей и со-

бираемых в цехе узлов; 

 схема генерального плана завода. 

 Задание 5. Чем определяется коэффициент приведения Кпр? 

Ответ 5:      , 

где: КВ – коэффициент, учитывающий различие в весе (массе); 

Ксер– коэффициент, учитывающий различие серийности; 



Ксл– коэффициент сложности; 

Кп– коэффициент, учитывающий другие особенности объекта, например 

различие в точности изделия представителя, наличие комплектующих поставок 

по кооперации отдельных узлов или агрегатов и др. 
 Задание 6. Назвать основные классификационные признаки ГАП? 

Ответ 6.  Основными классификационными признаками ГАП являются: 

 масштабность структуры; 

 сфера использования(по группам отраслевых производств, видам работ, 

массе и габаритам продукции); 

 технический уровень (гибкость, степень автоматизации, рост производи-

тельности). 

 Задание 7. Что понимается под гибкостью станочных модулей 

Ответ 7. Гибкость: 

 возможность обрабатывать на одной и той же технологической линии раз-

личные детали в различных сочетаниях; 

 возможность изменения в любой момент стратегии производства в зависи-

мости от необходимости; 

 модифицирование обрабатываемых деталей без привлечения дополнитель-

ных значительных затрат; 

 изменение состава технологической линии в зависимости от требований; 

 повторное использование значительного процента существующих капитало-

вложений в том случае, если приходится полностью менять тип продукции. 

Оценивание компетенций, формируемых в ходе выполнения и защиты лабораторных ра-

бот в виде балльной оценки, осуществляется в соответствии с таблицей 7.1 раздела 7.  

Оценка знаний на экзамене осуществляется путем ответов на вопросы билета. 

В приложении А приведены списки вопросов и задач, каждый из которых оценен 

определенным числом баллов. Максимальное число баллов, которые можно набрать за 

экзамен – 36. 

Регламент, определяющий процедуры оценивания знаний, умений и навыков определен 

положением ЮЗГУ Положение П 02.016-2018 «О балльно-рейтинговой системе оценива-

ния результатов обучения по дисциплинам (модулям) и практикам при освоении обучаю-

щимися образовательных программ» (приказ от 24.08.2018 № 489); 

Полностью оценочные средства представлены в учебно-методическом комплексе дис-

циплины. 

 

Типовые задания для промежуточной аттестации  

Промежуточная аттестация по дисциплине проводится в форме зачета. За-чет про-

водится в форме тестирования (бланкового и/или компьютерного).  

Для тестирования используются контрольно-измерительные материалы (КИМ) – зада-

ния в тестовой форме, составляющие банк тестовых заданий (БТЗ) по дисциплине, утвер-

жденный в установленном в университете порядке.  

Проверяемыми на промежуточной аттестации элементами содержания являются темы 

дисциплины, указанные в разделе 3 настоящей программы. Все темы дисциплины отра-

жены в КИМ в равных долях (%). БТЗ включает в себя не менее 100 заданий и постоянно 

пополняется.  

Для проверки знаний используются вопросы и задания в различных формах:  

- закрытой (с выбором одного или нескольких правильных ответов),  

- открытой (необходимо вписать правильный ответ),  

- на установление правильной последовательности,  

- на установление соответствия.  

Умения, навыки и компетенции проверяются с помощью задач (ситуационных, произ-

водственных или кейсового характера) и различного вида конструкторов. Все задачи яв-



ляются многоходовыми. Некоторые задачи, проверяющие уровень сформированности 

компетенций, являются многовариантными. Часть умений, навыков и компетенций прямо 

не отражена в формулировках задач, но они могут быть про-явлены обучающимися при 

их решении.  

В каждый вариант КИМ включаются задания по каждому проверяемому элементу содер-

жания во всех перечисленных выше формах и разного уровня сложности. Такой формат 

КИМ позволяет объективно определить качество освоения обучающимися основных эле-

ментов содержания дисциплины и уровень сформированности компетенций. 

 

Рефераты 

 

 1.  Синтез производственной системы. Основные принципы, используемые при синтезиро-

вании производственного процесса 

2 Расчет количества оборудования автоматической линии механического цеха; детальный 

способ расчета количества оборудования для поточного производства 

3.  Проектирование автоматизированной складской системы. Назначение и структура склад-

ской системы. Классификация складских систем. 

4. Расчет участков системы инструментообеспечения. Расчет количества оборудования 

инструментального цеха. 

5.  Расчет участков и оборудования системы ремонтно-технического обслуживания 

6. Расчет участка системы вспомогательных служб: отделение по ремонту приспособле-

ний, складской системы, удаление стружки 

7 Разработка вариантов планировки технологического оборудования и выбор оптималь-

ного из них. Общие принципы разработки вариантов планировки 

8. планировка оборудования поточных линий крупносерийного и массового производ-

ства, автоматических линий 

9. Разработка вариантов планировки и выбор оптимального варианта для участков стан-

ков с ЧПУ 

. 

 

Задание для выполнения практических работ. 

Практическое занятие 1. Определение типа производства для данных условий 

Практическое занятие 2 Расчет потребности в инструменте. Расчет длительности ремонт-

ного цикла. 

Практическое занятие 3 Определение количества основного технологического оборудо-

вания. Определение площади участка. 

Практическое занятие 4. . Расчет потребности в энергии различных видов  

Практическое занятие 5 Расчет площади склада и транспортных средств 

 

Типовые задания для проведения промежуточной аттестации обучающихся 

 

Промежуточная аттестация по дисциплине на 3 (семестр 6 очной формы, сессия 

3 заочной формы) и 4 (семестр 7 очной формы, сессия 1 заочной формы) курсах проводит-

ся в форме экзамена. Экзамен проводится в виде бланкового или компьютерного тестиро-

вания.  

Для тестирования используются контрольно-измерительные материалы (КИМ) – 

вопросы и задания в тестовой форме, составляющие банк тестовых заданий (БТЗ) по дис-

циплине, утвержденный в установленном в университете порядке.  

Проверяемыми на промежуточной аттестации элементами содержания являются 

темы дисциплины, указанные в разделе 4 настоящей программы. Все темы дисциплины 

отражены в КИМ в равных долях (%). БТЗ включает в себя не менее 100 заданий и посто-

янно пополняется. БТЗ хранится на бумажном носителе в составе УММ и электронном 

виде в ЭИОС университета. 



Для проверки знаний используются вопросы и задания в различных формах: 

 закрытой (с выбором одного или нескольких правильных отве-

тов), 

 открытой (необходимо вписать правильный ответ),  

 на установление правильной последовательности, 

 на установление соответствия.  

Умения, навыки(или опыт деятельности) и компетенции проверяются с помощью 

компетентностно-ориентированных задач (ситуационных, производственных или кейсо-

вого характера) и различного вида конструкторов. Все задачи являются многоходовыми. 

Некоторые задачи, проверяющие уровень сформированности компетенций, являются мно-

говариантными. Часть умений, навыков и компетенций прямо не отражена в формулиров-

ках задач, но они могут быть проявлены обучающимися при их решении.  

В каждый вариант КИМ включаются задания по каждому проверяемому элементу 

содержания во всех перечисленных выше формах и разного уровня сложности. Такой 

формат КИМ позволяет объективно определить качество освоения обучающимися основ-

ных элементов содержания дисциплины и уровень сформированности компетенций.  

 

 

7.4 Методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, 

умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы формирова-

ния компетенций  
  

\ Процедуры оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта дея-

тельности, характеризующих этапы формирования компетенций, регулиру-

ются следующими нормативными актами университета: 

 положение П 02.016 «О балльно-рейтинговой системе 

оценивания результатов обучения по дисциплинам (модулям) и 

практикам при освоении обучающимися образовательных про-

грамм»; 

 методические указания, используемые в образова-

тельном процессе, указанные в списке литературы. 

Для текущего контроля успеваемости по дисциплине в рамках дей-

ствующей в университете балльно-рейтинговой системы применяется следу-

ющий порядок начисления баллов: 
 

Таблица 7.4 – Порядок начисления баллов в рамках БРС 

 

Форма 

контроля 

Минимальный балл Максимальный балл 

балл примечание балл примечание 

1 2 3 4 5 

Практическая работа №1 

(Определение типа производ-

ства для данных условий) 

 

0 

Выполнил, 

но «не защитил» 

 

 

4 

Выполнил 

и «защитил» 

 

Практическая работа №2 

(Расчет потребности в инстру-

менте.) 

 

0 

Выполнил, 

но «не защитил» 

 

4 

Выполнил 

и «защитил» 

Практическая работа №3 

(Определение количества ос-

новного технологического 

 

0 

Выполнил, 

но «не защитил» 

 

 

6 

Выполнил 

и «защитил» 

 



оборудования. Определение 

площади участка) 

Практическая работа №4 

(Расчет длительности ремонт-

ного цикла) 

 

0 

Выполнил, 

но «не защитил» 

 

 

4 

Выполнил 

и «защитил» 

 

Практическая работа №5 

(Расчет площади склада и 

транспортных средств) 

 

0 

Выполнил, 

но «не защитил» 

 

 

4 

Выполнил 

и «защитил» 

 

Практическая работа №6 

(Расчет потребности в энергии 

различных видов) 

 

0 

Выполнил, 

но «не защитил» 

 

 

4 

Выполнил 

и «защитил» 

 

Защита отчетов  

0 

Выполнил, 

но «не защитил» 

 

4 

Выполнил 

и «защитил» 

СРС 0  24  

ИТОГО 0  50  

Посещаемость  0  14  

Экзамен  0  36  

ИТОГО  0  100  

 

Для промежуточной аттестации обучающихся, проводимой в виде тестирования, ис-

пользуется следующая методика оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта дея-

тельности. В каждом варианте КИМ - 16 заданий (15 вопросов и одна задача).  

Каждый верный ответ оценивается следующим образом:  

- задание в закрытой форме – 2 балла,  

- задание в открытой форме – 2 балла,  

- задание на установление правильной последовательности – 2 балла,  

- задание на установление соответствия – 2 балла,  

- решение компетентностно-ориентированной задачи – 6 баллов.  

Максимальное количество баллов за тестирование - 36 баллов. 

8 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для 

освоения дисциплины 

8.1 Основная учебная  литература 

1.Проектирование машиностроительных производств (механические цеха) : учебное посо-

бие / В. М. Балашов [и др.]. - Старый Оскол : ТНТ, 2011. - 200 с. - Текст : непосредствен-

ный. 

2. Борисов, В. M. Основы технологии машиностроения : учебное пособие / В. M. Борисов. 

- Казань : КГТУ, 2011. - 137 с. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=258356 

(дата обращения 06.03.2023) . - Режим доступа: по подписке. - Текст : электронный. 

3. Ямников, А. С. Основы технологии машиностроения : учебник для вузов / А. С. Ямни-

ков, А. С. Маликов ; под ред. А. С. Ямникова. - Москва ; Вологда : Инфра-Инженерия, 

2020. - 252 с. - URL: http://www.iprbookshop.ru/98439 (дата обращения 06.03.2023) . - Ре-

жим доступа: по подписке. - Текст : электронный. 

 

 

8.2 Дополнительная учебная литература 

 

4. Проектирование участков и цехов машиностроительных производств [Текст] : учебное 

пособие / под ред. проф. В. В. Морозова. - 2-е изд., доп. и перераб. - Старый Оскол : ТНТ, 



2011. - 452 с. 

5. Организация производства и управление предприятием : учебник / под ред. О. Г. Ту-

ровца. - 2-е изд. - М. : ИНФРА-М, 2009. - 544 с. - Текст : непосредственный. 

6. Технология изготовления деталей на станках с ЧПУ : учебное пособие / Ю. А. Бонда-

ренко [и др.]. - Старый Оскол : ТНТ, 2011. - 292 с. - Текст : непосредственный.  

7.Проектные расчеты участка машиностроительного производства : учебное пособие / В. 

М. Трушкин, С. Е. Шишков, А. Г. Схиртладзе, А. Г. Старков и др.; Курск. гос. техн. ун-т. - 

Курск : КГТУ, 2000. - 194 с. - Текст : непосредственный.  

8.Антимонов, А. М. Основы технологии машиностроения : учебник / А. М. Антимонов. - 

Екатеринбург : Издательство Уральского университета, 2017. - 178 с. - (Учебник УрФУ). - 

URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=695273 (дата обращения 17.01.2023) . - 

Режим доступа: по подписке. - Текст : электронный. 

9.Скворцов, А. В. Основы технологии автоматизированных машиностроительных произ-

водств : учебник / А. В. Скворцов, А. Г. Схиртладзе. - Москва ; Берлин : Директ-Медиа, 

2017. - 635 с. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=469049 (дата обращения 

17.01.2023) . - Режим доступа: по подписке. - Текст : электронный. 

 

 

 

8.3 Перечень методических указаний 

 

1. Оборудование, инструмент, схемы обработки деталей на металлорежущих станках : ме-

тодические указания по выполнению лабораторных работ № 1-9 для студентов специаль-

ностей 151001.65 «Технология машиностроения», 151003.65 «Инструментальные системы 

машиностроительных производств», направление 151900.62 «Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств» очной и очно-заочной 

форм обучения, а также специальности 071800 «Мехатроника», направления подготовки 

220200.62 «Автоматизация и управление» / ЮЗГУ ; сост. А. И. Скрипаль. - Курск : ЮЗГУ, 

2012. - 31 с. - Текст : электронный. 

2. Определение типа производства для данных условий : методические указания по вы-

полнению практической работы №1 по дисциплине «Проектирование машиностроитель-

ного производства» для студентов, обучающихся по направлению 15.03.05 Конструктор-

ско-технологическое обеспечение машиностроительных производств (очной и заочной 

форм об учения) / Юго-Зап. гос. ун-т ; сост. В. В. Малыхин. - Курск : ЮЗГУ, 2017. - 8 с. - 

Текст : электронный. 

3. Расчет видов движения деталей в производстве : методические указания по выполне-

нию практической работы №2 по дисциплине «Проектирование машиностроительного 

производства» для студентов, обучающихся по направлению 15.03.05 Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств (очной и заочной форм 

об учения) / Юго-Зап. гос. ун-т ; сост. В. В. Малыхин. - Курск : ЮЗГУ, 2017. - 10 с. - Текст 

: электронный. 

4. Определение количества основного технологического оборудования : методические 

указания по выполнению практической работы №3 по дисциплине «Проектирование ма-

шиностроительного производства» для студентов, обучающихся по направлению 15.03.05 

(очной и заочной формы обучения) / Юго-Зап. гос. ун-т ; сост.: В. В. Малыхин, С. Е. 

Шишков. - Курск : ЮЗГУ, 2017. - 13 с. - Текст : электронный. 

5. Расчет потребности в инструменте. Расчет длительности ремонтного цикла : методиче-

ские указания по выполнению практической работы №4 по дисциплине «Проектирование 

машиностроительного производства» для студентов, обучающихся по направлению 

15.03.05 Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств 

(очной и заочной форм об учения) / Юго-Зап. гос. ун-т ; сост.: В. В. Малыхин, С. Е. Шиш-

ков. - Курск : ЮЗГУ, 2017. - 16 с. - Текст : электронный. 



6. Расчет потребности в энергии различных видов : методические указания по выполне-

нию практической работы №5 по дисциплине «Проектирование машиностроительного 

производства» для студентов, обучающихся по направлению 15.03.05 Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств (очной и заочной форм 

об учения) / Юго-Зап. гос. ун-т ; сост. В. В. Малыхин. - Курск : ЮЗГУ, 2017. - 11 с. - Текст 

: электронный. 

7. Расчет площади склада и транспортных средств : методические указания по выполне-

нию практической работы №6 по дисциплине «Проектирование машиностроительного 

производства» для студентов, обучающихся по направлению 15.03.05 Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств (очной и заочной форм 

об учения) / Юго-Зап. гос. ун-т ; сост.: В. В. Малыхин, С. Е. Шишков. - Курск : ЮЗГУ, 

2017. - 12 с. - Текст : электронный.  

 

8.4 Другие учебно-методические материалы 

Отраслевые нaучно-технические журналы в библиотеке университета: 

1. Технология машиностроения: обзорно-аналит. научно-техн. и произв. журн. - М.: 

―Технология машиностроения‖. 

2. СТИН: научно-техн. журн. - М.: ООО ―СТИН‖ 

3. Мехатроника, автоматизация, управление: научно-техн. и произв. 

 журн.  - М.: ООО ―Издательство ―Новые технологии‖ 

4. Технология металлов: произв. научно-техн. и учебно-метод. журн. - М.: ООО 

―Наука и технологии‖ 

 

9 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», 

необходимых для освоения дисциплины 

 

1. Электронная библиотека ЮЗГУ  http://www.lib.swsu.ru/ 

2. Информационная система «Единое окно доступа к образовательным ресурсам» 

http://window.edu.ru/library 

3. Электронно-библиотечная система «Университетская библиотека online» 

http://www.biblioclub.ru 

4. http://smps.h18.ru/microcontroller.html 

5. http://www.shalatonin.bsu.by/docs/mk2.pdf 

6. http://kazus.ru/articles/68.html 

 

10 Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины 

Основными видами аудиторной работы студента при изучении дисциплины являются 

лекции и лабораторные занятия. Студент не имеет права пропускать занятия без уважи-

тельных причин. 

На лекциях излагаются и разъясняются основные понятия темя, связанные с ней теоре-

тические и практические проблемы, даются рекомендации для самостоятельной работы. В 

ходе лекции студент должен внимательно слушать и конспектировать материал. 

Изучение наиболее важных тем или разделов дисциплины завершают лабораторные и 

практические занятия, которые обеспечивают: контроль подготовленности студента; за-

крепление учебного материала; приобретение опята устных публичных выступлений, ве-

дения дискуссии, в том числе аргументации и защиты выдвигаемых положений и тезисов. 

Лабораторному занятию предшествует самостоятельная работа студента, связанная с 

освоением материала, полученного на лекциях, и материалов, изложенных ы учебниках и 

учебных пособиях, а также литературе, рекомендованной преподавателем. 

По согласованию с преподавателем или по его заданию студенты готовят рефераты по 

отдельным темам дисциплины, выступая на занятиях с докладами. Основу докладов со-

ставляет, как правило, содержание подготовленных студентами рефератов. 

http://kazus.ru/articles/68.html


Качество учебной работы студентов преподаватель оценивает по результатам тестиро-

вания, собеседования, защиты отчетов по лабораторным работам, а также по результатам 

докладов. 

Преподаватель уже на первых занятиях объясняет студентам, какие формы обучения 

следует использовать при самостоятельном изучении дисциплины: конспектирование 

учебной литературы и лекции, составление словарей понятий и терминов и т.д. 

В процессе обучения преподаватели используют активные формы работы со студента-

ми: чтение лекций, привлечение студентов к творческому процессу на лекциях, промежу-

точный контроль путем отработки студентами пропущенных лекций, участие в групповых 

и индивидуальных консультациях (собеседование). Эти формы способствуют выработке у 

студентов умения работать с учебником и литературой. Изучение литературы составляет 

значительную часть самостоятельной работы студента. Это большой труд, требующий 

усилий и делания студента. В самом начале работы над учебником важно определить и 

направление этой работы. Прочитанное следует закрепить в памяти. Одним из приемов 

закрепления освоенного материала является конспектирование, без которого немыслима 

серьезная работа над литературой. Систематическое конспектирование помогает научить-

ся правильно, кратко и четко излагать своими словами прочитанный материал. 

Самостоятельную работу следует начинать с первых занятий. От занятия к занятию 

нужно регулярно прочитывать конспект лекций, знакомиться с соответствующими разде-

лами учебника, читать и конспектировать литературу по каждой теме дисциплины.  Само-

стоятельная работа дает студентам возможность равномерно распределить нагрузку, спо-

собствует более глубокому и качественному усвоению учебного материала. В случае 

необходимости студенты обращаются за консультациями к преподавателю по вопросам 

дисциплины с целью усвоения и закрепления компетенций. 

Основная цель самостоятельной работы студента при изучении дисциплины – закре-

пить теоретические знания, полученные в процессе лекционных занятий, а также сформи-

ровать практические навыки самостоятельного анализа особенностей дисциплины. 

 

11 Перечень информационных технологий, используемых при осуществлении обра-

зовательного процесса по дисциплине, включая перечень программного обеспечения 

и информационных справочных систем (при необходимости)  

 

1 Libreoffice операционная система Windows 

Антивирус Касперского (или ESETNOD) 

2 Программный продукт «КОМПАС-3D V16» 

 3 Компьютерные программы - расчѐтные: расчет количества основного технологического 

оборудования (станков) на проектируемом участке; планировка оборудования на спро-

ектированном участке. 

4 База данных кафедры по оборудованию и измерительным приборам. 

 

12 Описание материально-технической базы, необходимой для осуществления об-

разовательного процесса по дисциплине 

 

Стандартное оборудованные лекционные аудитории. Для проведения отдельных заня-

тий (по заявке) - выделение компьютерного класса, а также аудитории для проведения ин-

терактивных лекций: видеопроектор, экран настенный, др. оборудование. 

Для осуществления практической подготовки обучающихся при реализации дисципли-

ны используются оборудование и технические средства обучения.  При изучении дисци-

плины используются: 

Компьютеры:Компьютерный класс (ауд. 28) на базе: 

ПК Godwin/ SB 460 MNG3220/ iB85/ DDR3 16Gb (ПК Godwin + монитор жидкокристал-

лический ViewSonie/ LCD 23) /10,00 

ЭкранProjectaProScreet183x240 MW. /1,00 



Мультимедийныйпроектор EPSON MultiMedia Projector EB-X14H /1,00 

Мультимедиацентр: ноутбукASUSX50VLPMD-T2330/ 14"/ 1024МЬ/ 16OGb/сумка/ про-

екторinFocusIN24+ (39945,45) /1,00 

ПроекторLGRD-JT50 /1,00 

Лицензионное программное обеспечение «КОМПАС-3D V16», «ГЕММА 3D». 

 Перечень оборудования,установленного в лабораториях кафедры: 

Интерактивная доска ElitePanaboardUB-T780 (диагональ 77 дюймов, ультразвуковая  

/ инфракрасная технология, 117x169 см (71630) /1,00 

Ст-к фрезер.широкоунив. Железногорск Кристалл П0272 /1,00 

Фрезерный станок с ЧПУ /1,00 

Ток арный станок с ЧПУ D6000-C ДС /1,00 Радиально-сверлильный ст-к 2Е-52 По-1 /1,00 

Виртуальный универсальный пульт стойка /1,00 

Настольный токарный станок с ЧПУ РТ-4,2 ДС /1,00 

Виртуальный универсальный пульт стойка /1,00 

Зубодолбежный станок 5107 /1,00 

Станок горизонтально-фрезерный /1,00 

Ст-к токар. винторез. 1Е-61М ПО-636 /1,00 

Станок МОД-16Б16А /1,00 

Токарно-винторезный станок мод. 1К62 /1,00 

Зубострогальный станок /1,00 

Динамометр с усил. УДМ-100 Москва МОИЗВНИИ ПО-206 /1,00 

 

13 Особенности реализации дисциплины для инвалидов и лиц с ограничен-

ными возможностями здоровья  

 

При обучении лиц с ограниченными возможностями здоровья учитываются их ин-

дивидуальные психофизические особенности. Обучение инвалидов осуществляется также 

в соответствии с индивидуальной программой реабилитации инвалида (при наличии).  

Для лиц с нарушением слуха возможно предоставление учебной информации в ви-

зуальной форме (краткий конспект лекций; тексты заданий, напечатанные увеличенным 

шрифтом), на аудиторных занятиях допускается присутствие ассистента, а также сурдопе-

реводчиков и тифлосурдопереводчиков. Текущий контроль успеваемости осуществляется 

в письменной форме: обучающийся письменно отвечает на вопросы, письменно выполня-

ет практические задания. Доклад (реферат) также может быть представлен в письменной 

форме, при этом требования к содержанию остаются теми же, а требования к качеству из-

ложения материала (понятность, качество речи, взаимодействие с аудиторией и т. д.) за-

меняются на соответствующие требования, предъявляемые к письменным работам (каче-

ство оформления текста и списка литературы, грамотность, наличие иллюстрационных 

материалов и т.д.). Промежуточная аттестация для лиц с нарушениями слуха проводится в 

письменной форме, при этом используются общие критерии оценивания. При необходи-

мости время подготовки к ответу может быть увеличено.  

Для лиц с нарушением зрения допускается аудиальное предоставление информации, 

а также использование на аудиторных занятиях  звукозаписывающих устройств (диктофо-

нов и т.д.). Допускается присутствие на занятиях ассистента (помощника), оказывающего 

обучающимся необходимую техническую помощь. Текущий контроль успеваемости осу-

ществляется в устной форме. При проведении промежуточной аттестации для лиц с нару-

шением зрения тестирование может быть заменено на устное собеседование по вопросам. 

Для лиц с ограниченными возможностями здоровья, имеющих нарушения опорно-

двигательного аппарата, на аудиторных занятиях, а также при проведении процедур те-

кущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации могут быть предоставлены  

необходимые технические средства (персональный компьютер, ноутбук или другой га-

джет); допускается присутствие ассистента (ассистентов), оказывающего обучающимся 



необходимую техническую помощь (занять рабочее место, передвигаться по аудитории, 

прочитать задание, оформить ответ, общаться с преподавателем). 

  



 

 

Приложение А 

Примерный список вопросов к зкзамену 

ВОПРОСЫ по курсу «Проектирование машиностроительного производства» 

1. Понятие производства и производственной системы. Значение производства. Со-

став машиностроительного предприятия. 

2. Исторический обзор развития теории организации производства. Формирование 

«классической школы» менеджмента. Основные этапы развития организации промыш-

ленного производства в России. 

3. Цель и задачи организации производства как науки. Типология организаций. 

4. Организация производственных систем различного уровня. 

5. Формы взаимодействия планирования и организации производства на предприя-

тии. 

6. Структура объектов организации производства на предприятии. 

7. Основные категории организации производства. 

8. Субъекты организации производства по уровням производственных систем. 

9. Особенность форм организации производства как концентрация и централиза-

ция. 

10. Основные понятия и категории организации производства. Формы организации 

производства. 

11. Методы организации производства. Принципы организации производства. 

12. Типы производства. Показатели, характеризующие тип производства. 

13. Элементы производственного процесса. Основные принципы (закономерности) 

организации производства. 

14. Условия организации поточного, партионного и единичного метода организа-

ции производства и краткая характеристика. Факторы, влияющие на выбор методов орга-

низации производства. Особенности опытного производства. 

15. Формулы расчета показателей, характеризующих тип производства. 

16. Понятие и виды производственного процесса. 

17. Структура и элементы производственного цикла. 

18. Отличительные особенности основного, вспомогательного, обслуживающего 

процессов и стадий производственного процесса. 

19. Производственный цикл и длительность производственного цикла. Пути со-

кращения длительности производственного цикла. 

20. Виды движения предметов труда (материальных потоков) по операциям. 

21. Расчет и анализ продолжительности производственного цикла сложного про-

цесса. 

22. Понятие и виды поточных производств. Характерные черты поточного метода 

организации производства. 

23. Классификации поточных линий. 

24. Общий порядок проектирования поточных производств. Планировка поточных 

линий. 

25. Расчет основных параметров поточных линий. 

26. Особенности организации прерывно-поточных (прямоточных) линий (ОППЛ). 

Расчет межоперационных оборотных заделов 

27. Особенности организации многопредметной прерывно-поточной линии 

(МППЛ). 

28. Организационные структуры поточных производств. Экономическая эффектив-

ность поточного производства. 

29. Характерные черты партионного метода организации производства. 

30. Влияние размера партии деталей на эффективность производства. Методы рас-

чета партии деталей 



31. Эффективность партионного метода организации производства. Особенность 

индивидуального метода организации производства. 

32. Инструментальное обеспечение производственных участков. Назначение и струк-

тура системы инструментообеспечения в машиностроительном производстве. Основные ор-

ганизационные способы замены инструмента на основном оборудовании. 

33. Метрологическое обеспечение производственных участков. Назначение и структу-

ра системы контроля качества изделий.  

34. Основные технико-организационные направления автоматизации контрольных 

операций. Основные этапы технологического процесса контроля качества изделий.  

35. Проектирование контрольных, испытательных и контрольно-поверочных пунктов. 

Основные положения по размещению их в цехе. Определение численности и состава работа-

ющих в метрологической службе.   

36. Транспортное обслуживание цехов. Построение схемы материальных потоков. 

Классификация транспортных систем. Области использования различных типов транспорт-

ных средств. 

37. Основные понятия системных исследований. Взаимосвязь системных исследо-

ваний. Основные принципы системного подхода. Жизненный цикл новой техники. 

38. Система представления процессов создания и освоения новой техники. Органи-

зация процесса освоения производства новой техники. 

39. Динамика изменения технико-экономических показателей на стадии освоения 

производства новой техники. 

40. Организация научно-исследовательских работ (НИР). 43. Организация опытно-

конструкторских работ. 

41. Роль и место патентной и научно-технической информации. 

42. Основные задачи, стадии и этапы проектно-конструкторской подготовки произ-

водства 

43. Стандартизация и унификация в конструкторской подготовке производства. 

44. Организация чертежного хозяйства на предприятии. Система автоматизирован-

ного проектирования. 

45. Технико-экономическое обоснование на стадии проектирования новой техники. 

46. Задачи и содержание единой системы технологической подготовки производ-

ства. Автоматизация технологической подготовки производства. 

47. Организационно-экономические пути ускорения технологической подготовки 

производства. Технико-экономический анализ и обоснование выбора ресурсосберегающе-

го технологического процесса. 

48. Составление планов технической подготовки производства. Сетевое планиро-

вание и управление. 

49. Задачи организации труда. Трудоемкость продукции и проектируемых средств. 

Организация рабочего места. 

50. Техническое обслуживание цехов. Назначение и структура системы технического 

обслуживания.  

51. Проектирование подсистемы: удаления и переработки стружки; приготовления, 

хранения, очистки и регенерации СОЖ, хранения вспомогательных материалов.  

52. Проектирование цеховой ремонтной базы. Основные направления в организации 

ремонта. Система планово-предупредительного и оперативного ремонта. Расчѐт состава и ко-

личества оборудования и работающих в станочном, слесарном отделении. 

53. Проектирование системы управления и подготовки производства. Назначение и 

структура системы управления и подготовки производства.  

54. Принципы и методика построения системы управления. Построение схемы ин-

формационных потоков.  

55. Подсистема оперативно-производственного планирования, учѐта и диспетчирова-

ния.  Подсистема технологической подготовки производства.  

56. Подсистема   организационно-материальной подготовки производства 



           57. Синтез производственной системы. Основные принципы, используемые при синте-

зировании производственного процесса.  

           58. Производственный маршрут изготовления изделий как основа для построения ма-

териальных потоков, реализуемых транспортной системой, системой технического обслужи-

вания и системой управления и подготовки производства. 

59. Проектирование автоматизированной складской системы. Назначение и структура 

складской системы. Классификация складских систем. Разработка технологических процес-

сов складирования. Виды производственной тары и расчѐт еѐ количества. Проектирования 

автоматизированного склада. 

60. Компоновочно-планировочное решение производственной системы. Расчѐт произ-

водственных площадей подразделений и цеха в целом. 
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