
Аннотация к рабочей программе 

дисциплины «Заготовительное производство в машиностроении» 

Цель дисциплины 

Целью изучения дисциплины является приобретение студентами знаний и 

навыков в выборе способа получения заготовок, обеспечивающего малоотходную 

и безотходную технологии, методике проектирования и производства заготовок. 

Ознакомление с современным состоянием заготовительного производства и 

новыми перспективными способами получения заготовок. 

Задачи дисциплины 

- изучить основные понятия о заготовительном производстве, 

- освоить методику проектирования и выбора способа получения заготовок; 

- овладеть методикой технико-экономического обоснования выбора способа 

производства заготовок. 

Планируемые результаты обучения по дисциплине 

 

Обучающиеся должны знать: 

- способы и виды получения заготовок; 

- особенности проектирования и разработки технологических процессов 

получения заготовок; 

- принципиальные схемы работы заготовительного оборудования. 

уметь 

- рассчитывать себестоимость и экономическую эффективность 

заготовительного производства; 

- проектировать заготовки прокатного, литейного, кузнечно-прессового 

производств; 

- производить технико-экономический анализ для обоснования выбора 

способа получения заготовки. 

- выбирать наиболее рациональные способы получения заготовок с 

обеспечением требуемых технических условий. 
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- приобрести практические навыки выбора способа получения заготовок, 

расчета технико-экономической эффективности.  

- научиться работать с учебно-методической и справочной литературой, 

соответствующей темам, включенным в программу. 

владеть 

методами рационального проектирования и изготовления заготовок для 

последующей механической обработки на различных металлорежущих станках; 

методами расчета экономической эффективности изготовления заготовок; 

методами расчета припусков на механическую обработку каждой из 

обрабатываемых поверхностей заготовки при различных способах их 

изготовления. 

Компетенции, формируемые в результате освоения дисциплины: 

− умение применять современные методы для разработки малоотходных, 

энергосберегающих и экологически чистых машиностроительных технологий, 

обеспечивающих безопасность жизнедеятельности людей и их защиту от 

возможных последствий аварий, катастроф и стихийных бедствий; умением 

применять способы рационального использования сырьевых, энергетических и 

других видов ресурсов в машиностроении (ОПК-4); 

− умением учитывать технические и эксплуатационные параметры деталей и 

узлов изделий машиностроения при их проектировании (ПК-5) 

− умением выбирать основные и вспомогательные материалы и способы 

реализации основных технологических процессов и применять прогрессивные 

методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий 

машиностроения (ПК-17) 

Разделы дисциплины 

1 Предмет, задачи и содержание курса. Структура производства заготовок. 

2 Технико-экономическое обоснование выбора способа получения 

заготовки. 



3 Проектирование литых заготовок. Технологичность конструкций литых 

заготовок. 

4 Классификация материалов, используемых в литейном производстве. 

5 Проектирование и производство литых заготовок. 

6 Термомеханические основы обработки металлов давлением. Прокатное 

производство. 

7 Волочение и прессование. Ковка и штамповка. 

8 Общая характеристика сварочных технологий. Элементы теплофизики 

сварочных процессов. Термические способы сварки. 

9 Проектирование и производство заготовок в порошковой металлургии. 
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1 Цель и задачи дисциплины. Перечень планируемых результатов обу-

чения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми результатами освоения 

образовательной программы 

1.1 Цель дисциплины 

Целью изучения дисциплины является приобретение студентами знаний и 

навыков в выборе способа получения заготовок, обеспечивающего малоотходную 

и безотходную технологии, методике проектирования и производства заготовок. 

Ознакомление с современным состоянием заготовительного производства и но-

выми перспективными способами получения заготовок. 

1.2 Задачи дисциплины 

- изучить основные понятия о заготовительном производстве, 

- освоить методику проектирования и выбора способа получения заготовок; 

- овладеть методикой технико-экономического обоснования выбора способа 

производства заготовок. 

 

1.3 Перечень панируемых результатов обучения по дисциплине, соотне-

сенных с планируемыми результатами освоения образовательной програм-

мы 

 

Обучающиеся должны знать: 

- способы и виды получения заготовок; 

- особенности проектирования и разработки технологических процессов по-

лучения заготовок; 

- принципиальные схемы работы заготовительного оборудования. 

уметь 

- рассчитывать себестоимость и экономическую эффективность заготови-

тельного производства; 

- проектировать заготовки прокатного, литейного, кузнечно-прессового 

производств; 

- производить технико-экономический анализ для обоснования выбора спо-

соба получения заготовки. 

- выбирать наиболее рациональные способы получения заготовок с обеспе-

чением требуемых технических условий. 

- приобрести практические навыки выбора способа получения заготовок, 

расчета технико-экономической эффективности.  
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- научиться работать с учебно-методической и справочной литературой, со-

ответствующей темам, включенным в программу. 

владеть 

- методами рационального проектирования и изготовления заготовок для 

последующей механической обработки на различных металлорежущих станках; 

- методами расчета экономической эффективности изготовления заготовок; 

- методами расчета припусков на механическую обработку каждой из об-

рабатываемых поверхностей заготовки при различных способах их изготовления. 

У обучающихся формируются следующие компетенции: 

умением применять современные методы для разработки малоотходных, 

энергосберегающих и экологически чистых машиностроительных технологий, 

обеспечивающих безопасность жизнедеятельности людей и их защиту от возмож-

ных последствий аварий, катастроф и стихийных бедствий; умением применять 

способы рационального использования сырьевых, энергетических и других видов 

ресурсов в машиностроении (ОПК-4); 

умением учитывать технические и эксплуатационные параметры деталей и 

узлов изделий машиностроения при их проектировании (ПК-5); 

умением выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реа-

лизации основных технологических процессов и применять прогрессивные мето-

ды эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий ма-

шиностроения (ПК-17); 

 

2 Указание места дисциплины в структуре образовательной програм-

мы 

 

Заготовительное производство в машиностроении представляют дисципли-

ну с индексом Б1.В.ДВ.06.02 дисциплины по выбору плана направления подго-

товки 15.03.01 Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроитель-

ных производств, изучаемую на 3 курсе, 5 семестр. 

http://pandia.ru/text/categ/wiki/001/95.php
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3 Объем дисциплины в зачетных единицах с указанием количества 

академических или астрономических часов, выделенных на контактную ра-

боту обучающихся с преподавателем (по видам учебных занятий) и на само-

стоятельную работу обучающихся 

 

3.1 Содержание дисциплины и лекционных занятий 

 

Общая трудоемкость (объем) дисциплины составляет 3 зачетных единиц 

(з.е.),  108 часа. 
 

Таблица 3 –Объём дисциплины 

Объём дисциплины 
Всего,  

Часов 

Общая трудоемкость дисциплины 108 

Контактная работа обучающихся с преподавателем (по видам учебных 

занятий) (всего) 

36,1 

в том числе:  

Лекции 18 

лабораторные занятия 18 

практические занятия 18 

экзамен  не предусмотрен 

зачет  0,1 

курсовая работа (проект) не предусмотрена 

расчетно-графическая (контрольная) работа не предусмотрена 

Аудиторная работа (всего): 54 

в том числе:  

Лекции 18 

лабораторные занятия 18 

практические занятия 18 

Самостоятельная работа обучающихся (всего) 53,9 

Контроль/экз (подготовка к экзамену) 0 



 6 

4. Содержание дисциплины, структурированное по темам (разделам) с 

указанием отведенного на них количества академических часов и видов 

учебных занятий 

4.1 Содержание дисциплины 

 

Таблица 4.1.1 – Содержание дисциплины, структурированное по темам (разделам) 

 

№ 
Раздел (тема) 

Дисциплины 
Содержание 

1 2 3 

1 

Предмет, задачи и содержание 

курса. Структура производ-

ства заготовок. 

Современное состояние заготовительного производ-

ства. Основные понятия и определения. Нормирова-

ние расхода материалов, показатели, характеризую-

щие эффективность использования материалов по 

технологическим переделам. 

2 

Технико-экономическое обос-

нование выбора способа по-

лучения заготовки. 

Резервы экономии металлов за счет использования 

прогрессивных технологий в литейном, кузнечно-

штамповом, сварочном производствах, порошковой 

металлургии. Общая методика выбора и проектиро-

вания заготовок и технологии изготовления. 

3 

Проектирование литых заго-

товок. Технологичность кон-

струкций литых заготовок. 

Проектирование литых заготовок. Технологичность 

конструкций литых заготовок. Анализ технологично-

сти конструкции детали применительно к обеспече-

нию отсутствия литейных дефектов усадочного ха-

рактера, минимизации внутренних напряжений и ко-

робления отливок, простоты, экономичности и точно-

сти изготовления отливки. Контроль качества в ли-

тейном производстве. 

4 

Классификация материалов, 

используемых в литейном 

производстве. 

Общая классификация материалов, используемых в 

литейном производстве. Требования, предъявляемые 

к этим материалам. Характеристика основных, техно-

логических и потребительских свойств. 

5 

Проектирование и производ-

ство литых заготовок. 

Основные принципы проектирования литой заготов-

ки, полученной литьем в разовые песчано-глинистые 

формы. Методика выбора основных технологических 

решений (положение отливки в форме, разъем фор-

мы, конструкции стержней, подвод металла и т.д.). 

Правила оформления чертежа отливки. 

6 

Термомеханические основы 

обработки металлов давлени-

ем. Прокатное производство. 

Основные способы обработки металлов давлением. 

Характеристики деформации. Характеристики 

напряженного состояния. Механические характери-

стики конструкционных материалов при растяжении. 

Условие пластичности. Горячая и холодная обработка 

металлов давлением. Нагрев заготовок перед обра-
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боткой давлением. Схемы прокатки. Продукция про-

катного производства, оборудование и инструмент. 

Работа, мощность и усилия деформирования и темпе-

ратура при прокатке. Теплообмен и температура при 

горячей прокатке. 

7. 

Волочение и прессование. 

Ковка и штамповка. 

Волочение: схема процесса, продукция, оборудование 

и инструмент. Деформации и напряжения при воло-

чении. Работа, мощность, усилия и температура при 

волочении. Прессование: схемы процесса, продукция, 

инструмент. Деформации, работа и усилия деформи-

рования при прессовании. Общая характеристика 

операций ковки и горячей объемной. Оборудование 

для ковки и штамповки. Деформации, работа и уси-

лия при различных операциях ковки и штамповки. 

Обоснование выбора оборудования при ковке и горя-

чей объемной штамповке. Нагрев и охлаждение 

штампов при горячей штамповке. Холодная листовая 

штамповка. 

8. 

Общая характеристика сва-

рочных технологий. Элемен-

ты теплофизики сварочных 

процессов. Термические спо-

собы сварки. 

Классификация и технологические характеристики 

различных видов сварки. Основные источники тепло-

вой энергии, применяющиеся при сварке. Источники 

сварочного тока. Тепловой баланс электрической ду-

говой сварки. Ручная и автоматическая дуговая свар-

ка. Дуговая сварка в защитном газе. Плазменная 

сварка. Электрошлаковая сварка. Газовая сварка. 

9. 

Проектирование и производ-

ство заготовок в порошковой 

металлургии. 

Основные принципы проектирования изделий по-

рошковой металлургии. Выбор состава порошковой 

смеси, технология прессования и спекания. Контроль 

качества изделий. Производство изделий из полимер-

ных материалов. Способы формообразования деталей 

из полимеров в вязкотекучем состоянии. Обработка 

полимеров в высокоэластическом состоянии. Обра-

ботка полимерных материалов в твердом состоянии. 

Сварка полимерных материалов. 

 

Таблица 4.1.2 – Содержание дисциплины и его методическое обеспечение 

№ 

п/п 

Раздел (тема) 

дисциплины 

Виды деятельно-

сти  Учебно-

методические 

материалы 

Формы текущего 

контроля успева-

емости (по неде-

лям семестра)  

Компетен-

ции 

лек.

, 

час 

№ 

лаб. 

№ 

пр. 

1 2 3 4 5 6 7 8 

1.  Предмет, задачи и 

содержание курса. 

Структура произ-

водства заготовок. 

2 - - У-1-2-3-4 С2 

ОПК-4; ПК-

5; ПК-17 

2.  Технико-

экономическое 
2 - 1 

У-1-2-3-4 

МУ-1-2 
С4 

ОПК-4; ПК-

5; ПК-17 
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обоснование вы-

бора способа по-

лучения заготовки. 

3.  Проектирование 

литых заготовок. 

Технологичность 

конструкций ли-

тых заготовок. 

2 1 - 
У-1-2-3-4 

МУ-1 
С5 

ОПК-4; ПК-

5; ПК-17 

4.  Классификация 

материалов, ис-

пользуемых в ли-

тейном производ-

стве. 

2 - - 
У-1-2-3-4 

 
С6 

ОПК-4; ПК-

5; ПК-17 

5.  Проектирование и 

производство ли-

тых заготовок. 

2 1 - 
У-1-2-3-4 

МУ-1 
С7 

ОПК-4; ПК-

5; ПК-17 

6.  Термомеханиче-

ские основы обра-

ботки металлов 

давлением. Про-

катное производ-

ство. 

2 - - 
У-1-2-3-4 

МУ-2 
С8 

ОПК-4; ПК-

5; ПК-17 

7.  Волочение и прес-

сование. Ковка и 

штамповка. 

2 2 - 
У-1-2-3-4 

МУ-2 
С10 

ОПК-4; ПК-

5; ПК-17 

8.  Общая характери-

стика сварочных 

технологий. Эле-

менты теплофизи-

ки сварочных про-

цессов. Термиче-

ские способы 

сварки. 

2 3 2 
У-1-2-3-4 

МУ-3 
С12 

ОПК-4; ПК-

5; ПК-17 

9.  Проектирование и 

производство заго-

товок в порошко-

вой металлургии. 

2 - 3 
У-1-2-3-4 

МУ-3 
С14 

ОПК-4; ПК-

5; ПК-17 

С – собеседование,  

 

4.2 Лабораторные работы и (или) практические занятия; 

 

Таблица 4.2.1 – Лабораторные занятия 
№ Наименование практического занятия Объем,  час. 

1 2 3 

1.  Маркировка и определение сортамента выполненного по ГОСТу. 6 

2.  Проектирование поковки. 6 

3.  Проектирование отливки. 6 

Всего: 18 
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Таблица 4.2.2 – Практические занятия 
№ Наименование практического занятия Объем,  час. 

1 2 3 

1.  Анализ технологичности детали 6 

2.  Проектирование комбинированной заготовки 6 

3.  Технология изготовления заготовки 6 

Всего: 18 

 

4.3 Самостоятельная работа студентов (СРС) 

 

Таблица 3.3 -  Самостоятельная работа студента 

№ 

раздела  

(темы) 

Наименование раздела (темы) дисциплины 

Срок вы-

полне-

ния, не-

деля 

Время, затрачи-

ваемое на выпол-

нение СРС, час. 

1 2 3 4 

1 
Технико-экономическое обоснование выбора спо-

соба изготовления заготовки. 
2 6 

2 
Проектирование и производство литых заготовок. 

Проектирование отливки. 
3 8 

3 

Проектирование и производство кованных и 

штампованных заготовок. Проектирование горя-

чештампованной заготовки. 

4 8 

4 
Исследование электрических характеристик сва-

рочного трансформатора. 
5 6 

5 
Проектирование и производство заготовок в по-

рошковой металлургии. 
6 6 

6 
Выбор технологического процесса получения за-

готовок. 
8 8 

7 
Методы формообразования поверхностей загото-

вок. 
12 6 

8 

Проектирование технологического процесса изго-

товления специальных способов получения заго-

товок. 

14 5,9 

Всего: 53,9 

 

5. Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной 

работы обучающихся по дисциплине 

 

Студенты могут при самостоятельном изучении отдельных тем и вопросов 

дисциплин пользоваться учебно-наглядными пособиями, учебным оборудованием 

и методическими разработками кафедры в рабочее время, установленное Прави-

лами внутреннего распорядка работников. 

Учебно-методическое обеспечение для самостоятельной работы обучаю-

щихся по данной дисциплине организуется:  

библиотекой университета: 
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• библиотечный фонд укомплектован учебной, методической, научной, пе-

риодической, справочной и художественной литературой в соответствии с УП и 

данной РПД; 

• имеется доступ к основным информационным образовательным ресур-

сам, информационной базе данных, в том числе библиографической, возможность 

выхода в Интернет. 

кафедрой: 

• путем обеспечения доступности всего необходимого учебно-

методического и справочного материала; 

• путем предоставления сведений о наличии учебно-методической лите-

ратуры, современных программных средств. 

• путем разработки: 

– методических рекомендаций, пособий по организации самостоятельной 

работы студентов; 

– заданий для самостоятельной работы; 

– тем рефератов и докладов; 

– тем курсовых работ и проектов и методические рекомендации по их вы-

полнению; 

– вопросов к экзаменам и зачетам; 

–методических указаний к выполнению лабораторных и практических работ и 

т.д. 

типографией  университета: 

– помощь авторам в подготовке и издании научной, учебной и методиче-

ской литературы; 

–удовлетворение потребности в тиражировании научной, учебной и мето-

дической литературы. 

 

 

6 Образовательные технологии 

 

В соответствии с требованиями ФГОС и Приказа Министерства образова-

ния и науки РФ от 19 декабря 2013 г. №1367 по направлению подготовки (специ-

альности) реализация компетентностного подхода должна предусматривать ши-

рокое использование в образовательном процессе активных и интерактивных 

форм проведения занятий (компьютерных симуляций, деловых и ролевых игр, 

разбор конкретных ситуаций, психологические и иные тренинги) в сочетании с 

внеаудиторной работой с целью формирования и развития профессиональных 

навыков студентов. В рамках дисциплины должны быть предусмотрены встречи с 

представителями российских и зарубежных компаний, государственных и обще-
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ственных организаций, мастер-классы экспертов и специалистов. 

Удельный вес занятий, проводимых в интерактивных формах, составляет 

14,8% процентов аудиторных занятий согласно УП. 

 

 

 

Таблица 6.1 – Интерактивные образовательные технологии, используемые 

при проведении аудиторных занятий 

№ 
Наименование раздела (темы лекции, 

практического или лабораторного занятия) 

Используемые интерактивные 

образовательные технологии 

Объем, 

час. 

1 2 3 4 

1 
Плазменная обработка. Методы, обору-

дование, технологические возможности. 

Практическое занятие с приме-

нением мультимедийных тех-

нологий  

4 

2 Специальные методы обработки давле-

нием.  

Практическое занятие с приме-

нением мультимедийных тех-

нологий  

4 

Итого: 8 

 

7 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации 

обучающихся по дисциплине 

7.1 Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в про-

цессе освоения образовательной программы 

Код и содержание 

компетенции 

Этапы формирования компетенций и дисциплины (модули), при изуче-

нии которых формируется данная компетенция 

Начальный Основной Завершающий 

1 2 3 4 

Умением применять 

современные методы 

для разработки мало-

отходных, энергосбе-

регающих и экологи-

чески чистых маши-

ностроительных тех-

нологий, обеспечи-

вающих безопасность 

жизнедеятельности 

людей и их защиту от 

возможных послед-

ствий аварий, ката-

строф и стихийных 

бедствий; умением 

применять способы 

рационального ис-

пользования сырье-

вых, энергетических 

и других видов ре-

сурсов в машино-

строении (ОПК-4) 

Экология; 

Безопасность жиз-

недеятельности 

Проектирование и 

технология произ-

водства заготовок; 

Заготовительное 

производство в ма-

шиностроении. 

Технология 

машиностроения; 

Спецтехнологии в 

машиностроении; 

Новые технологии об-

работки деталей; 

Преддипломная прак-

тика; 

Защита выпускной 

квалификационной 

работы,включая под-

готовку к процедуре 

защиты и 

процедуру защиты 
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Умением учитывать 

технические и экс-

плуатационные пара-

метры деталей и уз-

лов изделий машино-

строения при их про-

ектировании (ПК-5) 

Теоретическая ме-

ханика; 

Основы технологии 

машиностроения; 

Основы проектиро-

вания; 

Процессы и опера-

ции формообразова-

ния; 

Проектирование и 

технология произ-

водства заготовок; 

Заготовительное 

производство в ма-

шиностроении; 

Оборудование машино-

строительных произ-

водств; 

Режущий инструмент; 

Технологическая 

оснастка; 

Технологическая прак-

тика; 

Преддипломная прак-

тика; 

Защита выпускной ква-

лификационной рабо-

ты, включая подготовку 

к процедуре защиты и 

процедуру защиты 

Умением выбирать 

основные и вспомога-

тельные материалы и 

способы реализации 

основных технологи-

ческих процессов и 

применять прогрес-

сивные методы экс-

плуатации техноло-

гического оборудова-

ния при изготовлении 

изделий машиностро-

ения (ПК-17) 

Основы проектиро-

вания 

Процессы и опера-

ции формообразова-

ния; 

Проектирование и 

технология произ-

водства заготовок; 

Заготовительное 

производство в ма-

шиностроении 

Режущий инструмент; 

Спецтехнологии в 

машиностроении; 

Новые технологии об-

работки деталей 

 

7.2 Описание показателей и критериев оценивания компетенций на 

различных этапах их формирования, описание шкал оценивания 
Код 

компе-

тенции 

/ этап  

Показатели  

оценивания  

компетенций  

Критерии и шкала оценивания компетенций  

Пороговый уро-

вень («удовлетво-

рительно) 

Продвинутый 

уровень (хоро-

шо») 

Высокий уро-

вень («отлично») 

1 2 3 4 5 

ОПК-

4/ ос-

новной 

1.Доля освоенных обучаю-

щимся знаний, умений, 

навыков от общего объема 

ЗУН, установленных в 

п.1.3РПД  

2.Качество освоенных обу-

чающимся знаний, умений, 

навыков  

3.Умение применять зна-

ния, умения, навыки в ти-

повых и нестандартных си-

туациях.  

Знать: современ-

ные методы для 

разработки мало-

отходных маши-

ностроительных 

технологий в про-

изводстве загото-

вок. 

Уметь: приме-

нять способы ис-

пользования сы-

рьевых, ресурсов 

в машинострое-

нии 

Владеть: навы-

Знать: совре-

менные методы 

для разработки 

малоотходных, 

энергосберега-

ющих машино-

строительных 

технологий в 

производстве 

заготовок. 

Уметь: приме-

нять способы 

рационального 

использования 

сырьевых, ре-

Знать: совре-

менные методы 

для разработки 

малоотходных, 

энергосберега-

ющих и эколо-

гически чистых 

машинострои-

тельных техно-

логий в произ-

водстве загото-

вок. 

Уметь: приме-

нять способы 

рационального 
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ками по проекти-

рованию малоот-

ходного заготови-

тельного произ-

водства. 

сурсов в маши-

ностроении 

Владеть: 

навыками по 

проектирова-

нию малоот-

ходного энер-

госберегающе-

го заготови-

тельного про-

изводства. 

использования 

сырьевых, энер-

гетических и 

других видов 

ресурсов в ма-

шиностроении 

Владеть: навы-

ками по проек-

тированию ма-

лоотходного 

энергосберега-

ющего и эколо-

гически чистого 

заготовительно-

го производства. 

ПК-5/ 

основ-

ной 

1.Доля освоенных обучаю-

щимся знаний, умений, 

навыков от общего объема 

ЗУН, установленных в 

п.1.3РПД  

2.Качество освоенных обу-

чающимся знаний, умений, 

навыков  

3.Умение применять зна-

ния, умения, навыки в ти-

повых и нестандартных си-

туациях.  

 

Умением выбирать основ-

ные и вспомогательные ма-

териалы и способы реали-

зации основных технологи-

ческих процессов и приме-

нять прогрессивные методы 

эксплуатации технологиче-

ского оборудования при 

изготовлении изделий ма-

шиностроения 

Знать: основные 

технические па-

раметры деталей 

и узлов изделий 

машиностроения 

Уметь: выявлять  

основные техни-

ческие параметры 

деталей и узлов 

изделий машино-

строения при их 

проектировании 

Владеть: сведе-

ниями о примене-

нии основных 

технических па-

раметрах деталей 

и узлов изделий 

машиностроения 

при их проекти-

ровании 

Знать: основ-

ные техниче-

ские и эксплуа-

тационные па-

раметры дета-

лей и узлов из-

делий машино-

строения 

Уметь: выяв-

лять  основные 

технические и 

эксплуатаци-

онные пара-

метры деталей 

и узлов изде-

лий машино-

строения при 

их проектиро-

вании 

Владеть: све-

дениями о 

применении 

основных тех-

нических и 

эксплуатаци-

онных пара-

метрах деталей 

и узлов изде-

лий машино-

строения при 

их проектиро-

вании 

Знать: техниче-

ские и эксплуа-

тационные па-

раметры деталей 

и узлов изделий 

машиностроения 

Уметь: выяв-

лять  техниче-

ские и эксплуа-

тационные па-

раметры деталей 

и узлов изделий 

машиностроения 

при их проекти-

ровании 

Владеть: сведе-

ниями о приме-

нении техниче-

ских и эксплуа-

тационных па-

раметрах дета-

лей и узлов из-

делий машино-

строения при их 

проектировании 

ПК-17/ 

основ-

ной 

1.Доля освоенных обучаю-

щимся знаний, умений, 

навыков от общего объема 

ЗУН, установленных в 

п.1.3РПД  

Знать: основные 

и вспомогатель-

ные материалы  

Уметь: приме-

нять прогрессив-

Знать: основ-

ные и вспомо-

гательные ма-

териалы их 

технические 

Знать: основные 

и вспомогатель-

ные материалы 

их технические 

характеристики 
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2.Качество освоенных обу-

чающимся знаний, умений, 

навыков  

3.Умение применять зна-

ния, умения, навыки в ти-

повых и нестандартных си-

туациях. 

 

Умением выбирать основ-

ные и вспомогательные ма-

териалы и способы реали-

зации основных технологи-

ческих процессов и приме-

нять прогрессивные методы 

эксплуатации технологиче-

ского оборудования при 

изготовлении изделий ма-

шиностроения  

ные методы экс-

плуатации техно-

логического обо-

рудования при 

изготовлении из-

делий машино-

строения 

Владеть: спосо-

бами реализации 

основных техно-

логических про-

цессов  

характеристики 

Уметь: приме-

нять прогрес-

сивные методы 

эксплуатации 

технологиче-

ского оборудо-

вания при из-

готовлении из-

делий машино-

строения сред-

ней сложности 

Владеть: спо-

собами реали-

зации техноло-

гических про-

цессов средней 

сложности 

и физические 

свойства 

Уметь: приме-

нять прогрес-

сивные методы 

эксплуатации 

технологическо-

го оборудования 

при изготовле-

нии изделий 

машиностроения 

средней и высо-

кой сложности 

Владеть: спосо-

бами реализации 

технологических 

процессов сред-

ней и высокой 

сложности 

 

7.3 Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые 

для оценки знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характе-

ризующих этапы формирования компетенций в процессе освоения образова-

тельной программы  

 

Таблица 7.3 – Паспорт комплекта оценочных средств для текущего контроля 

№ 

п/

п 

Раздел (тема) 

дисциплины 

Код кон-

тролируе-

мой компе-

тенции 

(или её ча-

сти) 

Технология 

формирова-

ния 

Оценочные 

средства Описание 

шкал 

оценива-

ния 
Наименование 

№№ 

заданий 

1.  Предмет, зада-

чи и содержа-

ние курса. 

Структура про-

изводства заго-

товок. 

ОПК-4, 

ПК-5, 

ПК-17 

Лекция,  

СРС, 

Собеседование;  

Контрольные вопро-

сы к лб. №.1-3, 11, 

12 

1-10 Согласно 

табл. 7.4 

2.  Технико-

экономическое 

обоснование 

выбора способа 

получения за-

готовки. 

ОПК-4, 

ПК-5, 

ПК-17 

Лекция,  

СРС, Прак-

тическая ра-

бота №1 

 

Собеседование;  

Контрольные вопро-

сы к пр. р. №.1 

10-20 Согласно 

табл. 7.4 

3.  Проектирова-

ние литых заго-

товок. Техно-

логичность 

конструкций 

литых загото-

ОПК-4, 

ПК-5, 

ПК-17 

Лекция,  

СРС, 

Лаборатор-

ная работа 

№1 

Собеседование; Кон-

трольные вопросы к 

лб. №.1 

21-30 Согласно 

табл. 7.4 
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вок. 

4.  Классификация 

материалов, 

используемых в 

литейном про-

изводстве. 

ОПК-4, 

ПК-5, 

ПК-17 

Лекция,  

СРС,  

Собеседование 31-40 Согласно 

табл. 7.4 

5.  Проектирова-

ние и произ-

водство литых 

заготовок. 

ОПК-4, 

ПК-5, 

ПК-17 

Лекция,  

СРС, Лабо-

раторная ра-

бота №1 

 

Собеседование; Кон-

трольные вопросы к 

лб. №.1 

 

41-50 Согласно 

табл. 7.4 

6.  Термомехани-

ческие основы 

обработки ме-

таллов давле-

нием. Прокат-

ное производ-

ство. 

ОПК-4, 

ПК-5, 

ПК-17 

Лекция,  

СРС 

Собеседование;  51-60 Согласно 

табл. 7.4 

7.  Волочение и 

прессование. 

Ковка и штам-

повка. 

ОПК-4, 

ПК-5, 

ПК-17 

Лекция,  

СРС, Лабо-

раторная ра-

бота №2 

 

Собеседование; Кон-

трольные вопросы к 

лб. №.2 

 

61-70 Согласно 

табл. 7.4 

8.  Общая харак-

теристика сва-

рочных техно-

логий. Элемен-

ты теплофизи-

ки сварочных 

процессов. 

Термические 

способы свар-

ки. 

ОПК-4, 

ПК-5, 

ПК-17 

Лекция,  

СРС, Лабо-

раторная ра-

бота №3, 

Практиче-

ская работа 

№2 

Собеседование, Кон-

трольные вопросы к 

лб. №.3, Контроль-

ные вопросы к пр. р. 

№.2 

 

71-80 Согласно 

табл. 7.4 

9.  Проектирова-

ние и произ-

водство загото-

вок в порошко-

вой металлур-

гии. 

ОПК-4, 

ПК-5, 

ПК-17 

Лекция,  

СРС, Прак-

тическая ра-

бота №3 

Собеседование; Кон-

трольные вопросы к 

пр. р. №.3 

 

81-100 Согласно 

табл. 7.4 

 

Полностью оценочные средства представлены в учебно-методическом ком-

плексе дисциплины.  

 

Типовые задания для промежуточной аттестации: 

1. Что называется предмет труда, из которого изменением формы, разме-

ров, свойств материала изготавливают деталь? 

2. Укажите основные виды заготовок 

3. Какими способами можно получить штучные заготовки? 



 16 

4. Что такое припуск на механическую обработку? 

5. Что такое напуск на механическую обработку? 

6. Чем оценивается качество заготовки? 

7. Чем характеризуется точность заготовки? 

8. Основным принципом выбора заготовки является ориентация на… 

9. Каким способом можно получить заготовки сложной формы? 

10. Каким способом можно получить у заготовки отверстия? 

11. Каким способом можно получить у заготовки полости? 

12. При увеличении точности отливки и штамповки себестоимость изготов-

ления… 

13. Какими показателями оценивается технологичность? 

14. К какому значению нужно стремиться при расчете коэффициента ис-

пользования металла? 

15. Коэффициент использования металла определяется соотношением 

16. Как рассчитывается цеховая себестоимость? 

17. Как увеличение программы выпуска изделия влияет на его себестои-

мость? 

18. Как увеличение программы выпуска изделия влияет на выбор вида заго-

товки? 

19. Как свойства материала детали влияют на способ получения заготовки? 

20. Как конфигурация и размеры детали влияют на способ получения заго-

товки? 

 

 

Промежуточная аттестация по дисциплине проводится в форме зачета. За-

чет проводится в форме тестирования (бланкового и/или компьютерного).  

Для тестирования используются контрольно-измерительные материалы 

(КИМ) – задания в тестовой форме, составляющие банк тестовых заданий (БТЗ) 

по дисциплине, утвержденный в установленном в университете порядке.  

Проверяемыми на промежуточной аттестации элементами содержания яв-

ляются темы дисциплины, указанные в разделе 3 настоящей программы. Все темы 

дисциплины отражены в КИМ в равных долях (%). БТЗ включает в себя не менее 

100 заданий и постоянно пополняется.  

Для проверки знаний используются вопросы и задания в различных формах:  

- закрытой (с выбором одного или нескольких правильных ответов),  

- открытой (необходимо вписать правильный ответ),  

- на установление правильной последовательности,  

- на установление соответствия.  
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Умения, навыки и компетенции проверяются с помощью задач (ситуацион-

ных, производственных или кейсового характера) и различного вида конструкто-

ров. Все задачи являются многоходовыми. Некоторые задачи, проверяющие уро-

вень сформированности компетенций, являются многовариантными. Часть уме-

ний, навыков и компетенций прямо не отражена в формулировках задач, но они 

могут быть проявлены обучающимися при их решении.  

В каждый вариант КИМ включаются задания по каждому проверяемому 

элементу содержания во всех перечисленных выше формах и разного уровня 

сложности. Такой формат КИМ позволяет объективно определить качество осво-

ения обучающимися основных элементов содержания дисциплины и уровень 

сформированности компетенций. 

 

7.4 Методические материалы, определяющие процедуры оценивания 

знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих 

этапы формирования компетенций  

 

Процедуры оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельно-

сти, характеризующих этапы формирования компетенций, регулируются следу-

ющими нормативными актами университета:  

- Положение П 02.016–2015 «О балльно-рейтинговой системе оценки каче-

ства освоения образовательных программ»; 

методические указания, используемые в образовательном процессе, указанные в 

списке литературы.  

Для текущего контроля по дисциплине в рамках действующей в универси-

тете балльно-рейтинговой системы применяется следующий порядок начисления 

баллов: 

 

Таблица 7.4 – Порядок начисления баллов в рамках БРС 
Форма контроля  Минимальный балл Максимальный балл 

Балл примечание балл Примечание 

Лабораторная работа №1  2 Выполнил, 

но «не защи-

тил»  

4 Выполнил и 

«защитил»  

Лабораторная работа №2  2 Выполнил, 

но «не защи-

тил»  

4 Выполнил и 

«защитил»  

Лабораторная работа №3  2 Выполнил, 

но «не защи-

тил»  

4 Выполнил и 

«защитил»  

Практическая работа №1 1 Выполнил, 

но «не защи-

тил»  

2 Выполнил и 

«защитил»  

Практическая работа №2 1 Выполнил, 

но «не защи-

2 Выполнил и 

«защитил»  
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тил»  

Практическая работа №3 1 Выполнил, 

но «не защи-

тил»  

2 Выполнил и 

«защитил»  

СРС 15   30   

Итого 24   48   

Посещаемость     16   

Зачет     36   

ИТОГО 24   100   

 

Для итоговой аттестации, проводимой в форме тестирования, использует-

ся следующая методика оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта дея-

тельности. В каждом варианте КИМ - 16 заданий (15 вопросов и одна задача).  

Каждый верный ответ оценивается следующим образом:  

- задание в закрытой форме – 2 балла,  

- задание в открытой форме – 2 балла,  

- задание на установление правильной последовательности – 2 балла,  

- задание на установление соответствия – 2 балла,  

- решение задачи – 6 баллов.  

Максимальное количество баллов за тестирование - 36 баллов. 

 

 

8 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необхо-

димой для освоения дисциплины 

8.1 Основная учебная литература  

 

1. Автоматизация технологических процессов и производств [Электрон-

ный ресурс] : учебник / А.Г. Схиртладзе, А.В. Федотов, В.Г. Хомченко, 

В.Б. Моисеев. - Пенза : ПензГТУ, 2015. - 442 с. // Режим доступа - http: 

//biblioclub.ru/index.php?page=book&id=437131 

 

8.2 Дополнительная учебная литература 

 

2. Макаров, А. В. Проектирование и производство заготовок [Текст] : 

учебник / А. В. Макаров, В. П. Борискин, С. А. Сергеев. - Старый Оскол : ТНТ, 

2008. - 448 с.  

3. Схиртладзе, А. Г. Технологические процессы в машиностроении 

[Текст] : учебник / А. Г. Схиртладзе, С. Г. Ярушин, С. А. Сергеев. - 2-е изд., пере-

раб. и доп. - Старый Оскол : ТНТ, 2008. - 524 с. 

4. Технологические процессы машиностроительного производства 

[Текст] : учебное пособие / В. А. Кузнецов [и др.]. - М. : Форум, 2010. - 528 с. 

 

http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=437131
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8.3 Перечень методических указаний 

 

1. Проектирование и разработка чертежа отливки по чертежу детали и 

определение коэффициента выхода годного, весовой точности и использования 

металла : методические указания к проведению практических и лабораторных за-

нятий для студентов по направлению подготовки 15.03.05 «Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств» профиль «Тех-

нология машиностроения» дневной и заочной форм обучения / Юго-Зап. гос. ун-т 

; сост.: А. А. Горохов, М. С. Разумов, А. Н. Кальченко. - Электрон. текстовые дан. 

(442 КБ). - Курск : ЮЗГУ, 2018. - 16 с. - Б. ц. 

2. Проектирование и разработка чертежа поковки (штамповки) и опреде-

ление коэффициентов выхода годного, весовой точности и использования металла 

: методические указания к проведению практических и лабораторных занятий для 

студентов по направлению подготовки 15.03.05 «Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств» профиль «Тех-

нология машиностроения» дневной и заочной форм обучения / Юго-Зап. гос. ун-т 

; сост.: А. А. Горохов, М. С. Разумов, А. Н. Кальченко. - Электрон. текстовые дан. 

(406 КБ). - Курск : ЮЗГУ, 2018. - 9 с. - Б. ц. 

3. Проектирование и разработка чертежа комбинированной заготовки : ме-

тодические указания к проведению практических и лабораторных занятий для 

студентов по направлению подготовки 15.03.05 «Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств» профиль «Тех-

нология машиностроения» дневной и заочной форм обучения / Юго-Зап. гос. ун-т 

; сост.: А. Н. Кальченко, А. А. Горохов, М. С. Разумов. - Электрон. текстовые дан. 

(291 КБ). - Курск : ЮЗГУ, 2018. - 6 с. - Б. ц. 

 

 

9 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети 

«Интернет», необходимых для освоения дисциплины 

1. Электронная библиотека ЮЗГУ  http://www.lib.swsu.ru/ 

2. Информационная система «Единое окно доступа к образовательным ре-

сурсам» http://window.edu.ru/library 

3. Электронно-библиотечная система «Университетская библиотека online» 

http://www.biblioclub.ru 
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10 Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины 

Основными видами аудиторной работы студента при изучении дисциплины 

являются лекции и лабораторные занятия. Студент не имеет права пропускать за-

нятия без уважительных причин.  

На лекциях излагаются и разъясняются основные понятия темы, связанные 

с ней теоретические и практические проблемы, даются рекомендации для само-

стоятельной работы. В ходе лекции студент должен внимательно слушать и кон-

спектировать материал.  

Изучение наиболее важных тем или разделов дисциплины завершают лабо-

раторные занятия, которые обеспечивают: контроль подготовленности студента; 

закрепление учебного материала; приобретение опыта устных публичных вы-

ступлений, ведения дискуссии, в том числе аргументации и защиты выдвигаемых 

положений и тезисов.  

Практическому занятию предшествует самостоятельная работа студента, 

связанная с освоением материала, полученного на лекциях, и материалов, изло-

женных в учебниках и учебных пособиях, а также литературе, рекомендованной 

преподавателем.  

По согласованию с преподавателем или по его заданию студенты готовить 

рефераты по отдельным темам дисциплины, выступать на занятиях с докладами. 

Основу докладов составляет, как правило, содержание подготовленных студента-

ми рефератов.  

Качество учебной работы студентов преподаватель оценивает по результа-

там тестирования, собеседования, защиты отчетов по лабораторным работам, а 

также по результатам докладов.  

Преподаватель уже на первых занятиях объясняет студентам, какие формы 

обучения следует использовать при самостоятельном изучении дисциплины: кон-

спектирование учебной литературы и лекции, составление словарей понятий и 

терминов и т. п.  

В процессе обучения преподаватели используют активные формы работы со 

студентами: чтение лекций, привлечение студентов к творческому процессу на 

лекциях, промежуточный контроль путем отработки студентами пропущенных 

лекции, участие в групповых и индивидуальных консультациях (собеседовании). 

Эти формы способствуют выработке у студентов умения работать с учебником и 

литературой. Изучение литературы составляет значительную часть самостоятель-

ной работы студента. Это большой труд, требующий усилий и желания студента. 

В самом начале работы над книгой важно определить цель и направление этой 

работы. Прочитанное следует закрепить в памяти. Одним из приемов закрепление 

освоенного материала 
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является конспектирование, без которого немыслима серьезная работа над лите-

ратурой. Систематическое конспектирование помогает научиться правильно, 

кратко и четко излагать своими словами прочитанный материал.  

Самостоятельную работу следует начинать с первых занятий. От занятия к 

занятию нужно регулярно прочитывать конспект лекций, знакомиться с соответ-

ствующими разделами учебника, читать и конспектировать литературу по каждой 

теме дисциплины. Самостоятельная работа дает студентам возможность равно-

мерно распределить нагрузку, способствует более глубокому и качественному 

усвоению учебного материала. В случае необходимости студенты обращаются за 

консультацией к преподавателю по вопросам дисциплины с целью усвоения и за-

крепления компетенций.  

Основная цель самостоятельной работы студента при изучении дисциплины 

- закрепить теоретические знания, полученные в процессе лекционных занятий, а 

также сформировать практические навыки самостоятельного анализа особенно-

стей дисциплины. 

 

 

11 Перечень информационных технологий, используемых при осу-

ществлении образовательного процесса по дисциплине, включая перечень 

программного обеспечения и информационных справочных систем (при 

необходимости) 

 

Лицензионные программы КОМПАС-3D V17, ВЕРТИКАЛЬ V4 

 

12 Описание материально-технической базы, необходимой для осу-

ществления образовательного процесса по дисциплине 

 

Для проведения лабораторных и практических работ по данной дисциплине 

необходимо следующее материально-техническое обеспечение:  

Интерактивная доска Elite Panaboard UB-T780 (диагональ 77 дюймов, уль-

тразвуковая/ инфракрасная технология, 117x169 см (71630) /1,00 

Аппарат для резки, сварки металлов "Мультиплаз-2500" №050642 (39900) 

/1,00, Весы Ohaus SPU (14999.99) /1,00, Микрометр зубомерн. М3 0-25 (6800) 

/1,00, Микрометр резьбовой 0-25 (5400) /1,00, Микрометр резьбовой 25-50 (5800) 

/1,00, Угломер с нониусом 2 УН (4900) /1,00, Угломер с нониусом 2 УН (4900) 

/1,00,Установка электроискровая А-207-86 /1,00, Проектор LG RD-JT50 

/1,00,Фрезерный станок с ЧПУ /1,00, Токарный станок с ЧПУ D6000-C ДС /1,00, 

Аппарат ручной аргонодуговой сварки TIG и ручной дуговой сварки штучными 

электродами /1,00, Полуавтомат сварочный со встроенным микропроцессором 
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/1,00, Аппарат точечной электросварки (переносной) с микропроцессорным 

управлением /1,00, Мультимедиа центр: ноутбук ASUS X50VL PMD-T2330/ 14"/ 

1024МЬ/ 16OGb/сумка/ проектор inFocus IN24+ (39945,45) /1,00, Микрометр 25-50 

(620) /2,00, Стойка гибкая магн. ТИП МС-29 (2150) /1,00, Угломер с нониусом 4 

УМ (2980) /2,00 

Штангенциркуль стрелочн. ШЦК-125 0,1 (980) /2,00, Штангенциркуль ШЦ-

1-125-0,05 (250) /3,00, Штангенциркуль электр. ШЦЦ-125 0,01 КЛБ (820) /2,00, 

Щуп в наборе №1 L70 0.02-0.1 (105) /2,00, Щуп в наборе №2 L70 0.02-0.5 (105) 

/2,00, Тензометрическая станция ZET 017-Т8 /1,00, Твердомер комбинированный 

МЕТ-УДА (корпус из алюминия) /1,00, Настольный токарный станок с ЧПУ РТ-

4,2 ДС /1,00, Компьютерный класс на базе: ПК Godwin/ SB 460 MN G3220/ iB85/ 

DDR3 16Gb (ПК Godwin + монитор жидкокристаллический ViewSonie/ LCD 23) 

/10,00, Принтер 3D Makerbot Replicator 2X /1,00, Мультимедийный проектор 

EPSON MultiMedia Projector EB-X14H /1,00, Интерактивная доска ScreenMedia 

RE80AW dual user /1,00 

Профилометр "Абрис ПМ7" /1,00, Цифровая камера-окуляр для микроскопа 

DCM900 /1,00, Электрохимическая полировка+ гальваника GROBET USA /1,00, 

Плазменный аппарат для сварки, пайки и резки металла "Мультиплаз-3500" /1,00 
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1 Цель и задачи дисциплины. Перечень планируемых результатов обу-

чения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми результатами освоения 

образовательной программы 

1.1 Цель дисциплины 

Целью изучения дисциплины является приобретение студентами знаний и 

навыков в выборе способа получения заготовок, обеспечивающего малоотходную 

и безотходную технологии, методике проектирования и производства заготовок. 

Ознакомление с современным состоянием заготовительного производства и но-

выми перспективными способами получения заготовок. 

1.2 Задачи дисциплины 

- изучить основные понятия о заготовительном производстве, 

- освоить методику проектирования и выбора способа получения заготовок; 

- овладеть методикой технико-экономического обоснования выбора способа 

производства заготовок. 

 

1.3 Перечень панируемых результатов обучения по дисциплине, соотне-

сенных с планируемыми результатами освоения образовательной програм-

мы 

 

Обучающиеся должны знать: 

- способы и виды получения заготовок; 

- особенности проектирования и разработки технологических процессов по-

лучения заготовок; 

- принципиальные схемы работы заготовительного оборудования. 

уметь 

- рассчитывать себестоимость и экономическую эффективность заготови-

тельного производства; 

- проектировать заготовки прокатного, литейного, кузнечно-прессового 

производств; 

- производить технико-экономический анализ для обоснования выбора спо-

соба получения заготовки. 

- выбирать наиболее рациональные способы получения заготовок с обеспе-

чением требуемых технических условий. 

- приобрести практические навыки выбора способа получения заготовок, 

расчета технико-экономической эффективности.  
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- научиться работать с учебно-методической и справочной литературой, со-

ответствующей темам, включенным в программу. 

владеть 

- методами рационального проектирования и изготовления заготовок 

для последующей механической обработки на различных металлорежущих стан-

ках; 

- методами расчета экономической эффективности изготовления заго-

товок; 

- методами расчета припусков на механическую обработку каждой из 

обрабатываемых поверхностей заготовки при различных способах их изготовле-

ния. 

У обучающихся формируются следующие компетенции: 

умением применять современные методы для разработки малоотходных, 

энергосберегающих и экологически чистых машиностроительных технологий, 

обеспечивающих безопасность жизнедеятельности людей и их защиту от возмож-

ных последствий аварий, катастроф и стихийных бедствий; умением применять 

способы рационального использования сырьевых, энергетических и других видов 

ресурсов в машиностроении (ОПК-4); 

умением учитывать технические и эксплуатационные параметры деталей и 

узлов изделий машиностроения при их проектировании (ПК-5); 

умением выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реа-

лизации основных технологических процессов и применять прогрессивные мето-

ды эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий ма-

шиностроения (ПК-17); 

 

2 Указание места дисциплины в структуре образовательной програм-

мы 

 

Заготовительное производство в машиностроении представляют дисципли-

ну с индексом Б1.В.ДВ.06.02 дисциплины по выбору плана направления подго-

товки 15.03.01 Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроитель-

ных производств, изучаемую на 3 курсе, 5 семестр. 

http://pandia.ru/text/categ/wiki/001/95.php
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3 Объем дисциплины в зачетных единицах с указанием количества 

академических или астрономических часов, выделенных на контактную ра-

боту обучающихся с преподавателем (по видам учебных занятий) и на само-

стоятельную работу обучающихся 

 

3.1 Содержание дисциплины и лекционных занятий 

 

Общая трудоемкость (объем) дисциплины составляет 3 зачетных единиц 

(з.е.),  108 часа. 
 

Таблица 3 –Объём дисциплины 

Объём дисциплины 
Всего,  

Часов 

Общая трудоемкость дисциплины 108 

Контактная работа обучающихся с преподавателем (по видам учебных 

занятий) (всего) 

8,1 

в том числе:  

Лекции 4 

лабораторные занятия 2 

практические занятия 2 

экзамен  не предусмотрен 

зачет  0,1 

курсовая работа (проект) не предусмотрена 

расчетно-графическая (контрольная) работа не предусмотрена 

Аудиторная работа (всего): 8 

в том числе:  

Лекции 4 

лабораторные занятия 2 

практические занятия 2 

Самостоятельная работа обучающихся (всего) 99,9 

Контроль/экз (подготовка к экзамену) 0 
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4. Содержание дисциплины, структурированное по темам (разделам) с 

указанием отведенного на них количества академических часов и видов 

учебных занятий 

4.1 Содержание дисциплины 

 

Таблица 4.1.1 – Содержание дисциплины, структурированное по темам (разделам) 

 

№ 
Раздел (тема) 

Дисциплины 
Содержание 

1 2 3 

1 

Предмет, задачи и содержание 

курса. Структура производ-

ства заготовок. 

Современное состояние заготовительного производ-

ства. Основные понятия и определения. Нормирова-

ние расхода материалов, показатели, характеризую-

щие эффективность использования материалов по 

технологическим переделам. 

2 

Технико-экономическое обос-

нование выбора способа по-

лучения заготовки. 

Резервы экономии металлов за счет использования 

прогрессивных технологий в литейном, кузнечно-

штамповом, сварочном производствах, порошковой 

металлургии. Общая методика выбора и проектиро-

вания заготовок и технологии изготовления. 

3 

Проектирование литых заго-

товок. Технологичность кон-

струкций литых заготовок. 

Проектирование литых заготовок. Технологичность 

конструкций литых заготовок. Анализ технологично-

сти конструкции детали применительно к обеспече-

нию отсутствия литейных дефектов усадочного ха-

рактера, минимизации внутренних напряжений и ко-

робления отливок, простоты, экономичности и точно-

сти изготовления отливки. Контроль качества в ли-

тейном производстве. 

4 

Классификация материалов, 

используемых в литейном 

производстве. 

Общая классификация материалов, используемых в 

литейном производстве. Требования, предъявляемые 

к этим материалам. Характеристика основных, техно-

логических и потребительских свойств. 

5 

Проектирование и производ-

ство литых заготовок. 

Основные принципы проектирования литой заготов-

ки, полученной литьем в разовые песчано-глинистые 

формы. Методика выбора основных технологических 

решений (положение отливки в форме, разъем фор-

мы, конструкции стержней, подвод металла и т.д.). 

Правила оформления чертежа отливки. 

6 

Термомеханические основы 

обработки металлов давлени-

ем. Прокатное производство. 

Основные способы обработки металлов давлением. 

Характеристики деформации. Характеристики 

напряженного состояния. Механические характери-

стики конструкционных материалов при растяжении. 

Условие пластичности. Горячая и холодная обработка 

металлов давлением. Нагрев заготовок перед обра-
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боткой давлением. Схемы прокатки. Продукция про-

катного производства, оборудование и инструмент. 

Работа, мощность и усилия деформирования и темпе-

ратура при прокатке. Теплообмен и температура при 

горячей прокатке. 

7. 

Волочение и прессование. 

Ковка и штамповка. 

Волочение: схема процесса, продукция, оборудование 

и инструмент. Деформации и напряжения при воло-

чении. Работа, мощность, усилия и температура при 

волочении. Прессование: схемы процесса, продукция, 

инструмент. Деформации, работа и усилия деформи-

рования при прессовании. Общая характеристика 

операций ковки и горячей объемной. Оборудование 

для ковки и штамповки. Деформации, работа и уси-

лия при различных операциях ковки и штамповки. 

Обоснование выбора оборудования при ковке и горя-

чей объемной штамповке. Нагрев и охлаждение 

штампов при горячей штамповке. Холодная листовая 

штамповка. 

8. 

Общая характеристика сва-

рочных технологий. Элемен-

ты теплофизики сварочных 

процессов. Термические спо-

собы сварки. 

Классификация и технологические характеристики 

различных видов сварки. Основные источники тепло-

вой энергии, применяющиеся при сварке. Источники 

сварочного тока. Тепловой баланс электрической ду-

говой сварки. Ручная и автоматическая дуговая свар-

ка. Дуговая сварка в защитном газе. Плазменная 

сварка. Электрошлаковая сварка. Газовая сварка. 

9. 

Проектирование и производ-

ство заготовок в порошковой 

металлургии. 

Основные принципы проектирования изделий по-

рошковой металлургии. Выбор состава порошковой 

смеси, технология прессования и спекания. Контроль 

качества изделий. Производство изделий из полимер-

ных материалов. Способы формообразования деталей 

из полимеров в вязкотекучем состоянии. Обработка 

полимеров в высокоэластическом состоянии. Обра-

ботка полимерных материалов в твердом состоянии. 

Сварка полимерных материалов. 

 

Таблица 4.1.2 – Содержание дисциплины и его методическое обеспечение 

№ 

п/п 

Раздел (тема) 

дисциплины 

Виды деятельно-

сти  Учебно-

методические 

материалы 

Формы текущего 

контроля успева-

емости (по неде-

лям семестра)  

Компетен-

ции 

лек.

, 

час 

№ 

лаб. 

№ 

пр. 

1 2 3 4 5 6 7 8 

1.  Предмет, задачи и 

содержание курса. 

Структура произ-

водства заготовок. 

1 - - У-1-2-3-4 С2 

ОПК-4; ПК-

5; ПК-17 

2.  Технико-

экономическое 
 - 1 

У-1-2-3-4 

МУ-1-2 
С4 

ОПК-4; ПК-

5; ПК-17 
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обоснование вы-

бора способа по-

лучения заготовки. 

3.  Проектирование 

литых заготовок. 

Технологичность 

конструкций ли-

тых заготовок. 

- 1 - 
У-1-2-3-4 

МУ-1 
С5 

ОПК-4; ПК-

5; ПК-17 

4.  Классификация 

материалов, ис-

пользуемых в ли-

тейном производ-

стве. 

1 - - 
У-1-2-3-4 

 
С6 

ОПК-4; ПК-

5; ПК-17 

5.  Проектирование и 

производство ли-

тых заготовок. 

 1 - 
У-1-2-3-4 

МУ-1 
С7 

ОПК-4; ПК-

5; ПК-17 

6.  Термомеханиче-

ские основы обра-

ботки металлов 

давлением. Про-

катное производ-

ство. 

1 - - 
У-1-2-3-4 

МУ-2 
С8 

ОПК-4; ПК-

5; ПК-17 

7.  Волочение и прес-

сование. Ковка и 

штамповка. 

- 2 - 
У-1-2-3-4 

МУ-2 
С10 

ОПК-4; ПК-

5; ПК-17 

8.  Общая характери-

стика сварочных 

технологий. Эле-

менты теплофизи-

ки сварочных про-

цессов. Термиче-

ские способы 

сварки. 

1  2 
У-1-2-3-4 

МУ-3 
С12 

ОПК-4; ПК-

5; ПК-17 

9.  Проектирование и 

производство заго-

товок в порошко-

вой металлургии. 

- - 3 
У-1-2-3-4 

МУ-3 
С14 

ОПК-4; ПК-

5; ПК-17 

С – собеседование,  

 

4.2 Лабораторные работы и (или) практические занятия; 

 

Таблица 4.2.1 – Лабораторные занятия 
№ Наименование практического занятия Объем,  час. 

1 2 3 

1.  Проектирование поковки. 1 

2.  Проектирование отливки. 1 

Всего: 2 

 

 

Таблица 4.2.2 – Практические занятия 
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№ Наименование практического занятия Объем,  час. 

1 2 3 

1.  Анализ технологичности детали 1 

2.  Проектирование комбинированной заготовки 1 

Всего: 2 

 

4.3 Самостоятельная работа студентов (СРС) 

 

Таблица 3.3 -  Самостоятельная работа студента 

№ 

раздела  

(темы) 

Наименование раздела (темы) дисциплины 

Срок вы-

полне-

ния, не-

деля 

Время, затрачи-

ваемое на выпол-

нение СРС, час. 

1 2 3 4 

1 
Технико-экономическое обоснование выбора спо-

соба изготовления заготовки. 
2 14 

2 
Проектирование и производство литых заготовок. 

Проектирование отливки. 
3 12 

3 

Проектирование и производство кованных и 

штампованных заготовок. Проектирование горя-

чештампованной заготовки. 

4 12 

4 
Исследование электрических характеристик сва-

рочного трансформатора. 
5 12 

5 
Проектирование и производство заготовок в по-

рошковой металлургии. 
6 12 

6 
Выбор технологического процесса получения за-

готовок. 
8 12 

7 
Методы формообразования поверхностей загото-

вок. 
12 12 

8 

Проектирование технологического процесса изго-

товления специальных способов получения заго-

товок. 

14 13,9 

Всего: 99,9 

 

5. Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной 

работы обучающихся по дисциплине 

 

Студенты могут при самостоятельном изучении отдельных тем и вопросов 

дисциплин пользоваться учебно-наглядными пособиями, учебным оборудованием 

и методическими разработками кафедры в рабочее время, установленное Прави-

лами внутреннего распорядка работников. 

Учебно-методическое обеспечение для самостоятельной работы обучаю-

щихся по данной дисциплине организуется:  

библиотекой университета: 

• библиотечный фонд укомплектован учебной, методической, научной, пе-

риодической, справочной и художественной литературой в соответствии с УП и 

данной РПД; 
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• имеется доступ к основным информационным образовательным ресур-

сам, информационной базе данных, в том числе библиографической, возможность 

выхода в Интернет. 

кафедрой: 

• путем обеспечения доступности всего необходимого учебно-

методического и справочного материала; 

• путем предоставления сведений о наличии учебно-методической лите-

ратуры, современных программных средств. 

• путем разработки: 

– методических рекомендаций, пособий по организации самостоятельной 

работы студентов; 

– заданий для самостоятельной работы; 

– тем рефератов и докладов; 

– тем курсовых работ и проектов и методические рекомендации по их вы-

полнению; 

– вопросов к экзаменам и зачетам; 

–методических указаний к выполнению лабораторных и практических работ и 

т.д. 

типографией  университета: 

– помощь авторам в подготовке и издании научной, учебной и методиче-

ской литературы; 

–удовлетворение потребности в тиражировании научной, учебной и мето-

дической литературы. 

 

 

6 Образовательные технологии 

 

В соответствии с требованиями ФГОС и Приказа Министерства образова-

ния и науки РФ от 19 декабря 2013 г. №1367 по направлению подготовки (специ-

альности) реализация компетентностного подхода должна предусматривать ши-

рокое использование в образовательном процессе активных и интерактивных 

форм проведения занятий (компьютерных симуляций, деловых и ролевых игр, 

разбор конкретных ситуаций, психологические и иные тренинги) в сочетании с 

внеаудиторной работой с целью формирования и развития профессиональных 

навыков студентов. В рамках дисциплины должны быть предусмотрены встречи с 

представителями российских и зарубежных компаний, государственных и обще-

ственных организаций, мастер-классы экспертов и специалистов. 

Удельный вес занятий, проводимых в интерактивных формах, составляет 

11% процентов аудиторных занятий согласно УП. 
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Таблица 6.1 – Интерактивные образовательные технологии, используемые 

при проведении аудиторных занятий 

№ 
Наименование раздела (темы лекции, 

практического или лабораторного занятия) 

Используемые интерактивные 

образовательные технологии 

Объем, 

час. 

1 2 3 4 

1 Специальные методы обработки давле-

нием.  

Практическое занятие с приме-

нением мультимедийных тех-

нологий  

2 

Итого: 2 

 

7 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации 

обучающихся по дисциплине 

7.1 Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в про-

цессе освоения образовательной программы 

Код и содержание 

компетенции 

Этапы формирования компетенций и дисциплины (модули), при изуче-

нии которых формируется данная компетенция 

Начальный Основной Завершающий 

1 2 3 4 

Умением применять 

современные методы 

для разработки мало-

отходных, энергосбе-

регающих и экологи-

чески чистых маши-

ностроительных тех-

нологий, обеспечи-

вающих безопасность 

жизнедеятельности 

людей и их защиту от 

возможных послед-

ствий аварий, ката-

строф и стихийных 

бедствий; умением 

применять способы 

рационального ис-

пользования сырье-

вых, энергетических 

и других видов ре-

сурсов в машино-

строении (ОПК-4) 

Экология; 

Безопасность жиз-

недеятельности 

Проектирование и 

технология произ-

водства заготовок; 

Заготовительное 

производство в ма-

шиностроении. 

Технология 

машиностроения; 

Спецтехнологии в 

машиностроении; 

Новые технологии об-

работки деталей; 

Преддипломная прак-

тика; 

Защита выпускной 

квалификационной 

работы,включая под-

готовку к процедуре 

защиты и 

процедуру защиты 

Умением учитывать 

технические и экс-

плуатационные пара-

метры деталей и уз-

лов изделий машино-

строения при их про-

ектировании (ПК-5) 

Теоретическая ме-

ханика; 

Основы технологии 

машиностроения; 

Основы проектиро-

вания; 

Процессы и опера-

ции формообразова-

ния; 

Проектирование и 

технология произ-

Оборудование машино-

строительных произ-

водств; 

Режущий инструмент; 

Технологическая 

оснастка; 

Технологическая прак-

тика; 

Преддипломная прак-
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водства заготовок; 

Заготовительное 

производство в ма-

шиностроении; 

тика; 

Защита выпускной ква-

лификационной рабо-

ты, включая подготовку 

к процедуре защиты и 

процедуру защиты 

Умением выбирать 

основные и вспомога-

тельные материалы и 

способы реализации 

основных технологи-

ческих процессов и 

применять прогрес-

сивные методы экс-

плуатации техноло-

гического оборудова-

ния при изготовлении 

изделий машиностро-

ения (ПК-17) 

Основы проектиро-

вания 

Процессы и опера-

ции формообразова-

ния; 

Проектирование и 

технология произ-

водства заготовок; 

Заготовительное 

производство в ма-

шиностроении 

Режущий инструмент; 

Спецтехнологии в 

машиностроении; 

Новые технологии об-

работки деталей 

 

7.2 Описание показателей и критериев оценивания компетенций на 

различных этапах их формирования, описание шкал оценивания 
Код 

компе-

тенции 

/ этап  

Показатели  

оценивания  

компетенций  

Критерии и шкала оценивания компетенций  

Пороговый уро-

вень («удовлетво-

рительно) 

Продвинутый 

уровень (хоро-

шо») 

Высокий уро-

вень («отлично») 

1 2 3 4 5 

ОПК-

4/ ос-

новной 

1.Доля освоенных обучаю-

щимся знаний, умений, 

навыков от общего объема 

ЗУН, установленных в 

п.1.3РПД  

2.Качество освоенных обу-

чающимся знаний, умений, 

навыков  

3.Умение применять зна-

ния, умения, навыки в ти-

повых и нестандартных си-

туациях.  

Знать: современ-

ные методы для 

разработки мало-

отходных маши-

ностроительных 

технологий в про-

изводстве загото-

вок. 

Уметь: приме-

нять способы ис-

пользования сы-

рьевых, ресурсов 

в машинострое-

нии 

Владеть: навы-

ками по проекти-

рованию малоот-

ходного заготови-

тельного произ-

водства. 

Знать: совре-

менные методы 

для разработки 

малоотходных, 

энергосберега-

ющих машино-

строительных 

технологий в 

производстве 

заготовок. 

Уметь: приме-

нять способы 

рационального 

использования 

сырьевых, ре-

сурсов в маши-

ностроении 

Владеть: 

навыками по 

проектирова-

нию малоот-

ходного энер-

госберегающе-

го заготови-

Знать: совре-

менные методы 

для разработки 

малоотходных, 

энергосберега-

ющих и эколо-

гически чистых 

машинострои-

тельных техно-

логий в произ-

водстве загото-

вок. 

Уметь: приме-

нять способы 

рационального 

использования 

сырьевых, энер-

гетических и 

других видов 

ресурсов в ма-

шиностроении 

Владеть: навы-

ками по проек-

тированию ма-
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тельного про-

изводства. 

лоотходного 

энергосберега-

ющего и эколо-

гически чистого 

заготовительно-

го производства. 

ПК-5/ 

основ-

ной 

1.Доля освоенных обучаю-

щимся знаний, умений, 

навыков от общего объема 

ЗУН, установленных в 

п.1.3РПД  

2.Качество освоенных обу-

чающимся знаний, умений, 

навыков  

3.Умение применять зна-

ния, умения, навыки в ти-

повых и нестандартных си-

туациях.  

 

Умением выбирать основ-

ные и вспомогательные ма-

териалы и способы реали-

зации основных технологи-

ческих процессов и приме-

нять прогрессивные методы 

эксплуатации технологиче-

ского оборудования при 

изготовлении изделий ма-

шиностроения 

Знать: основные 

технические па-

раметры деталей 

и узлов изделий 

машиностроения 

Уметь: выявлять  

основные техни-

ческие параметры 

деталей и узлов 

изделий машино-

строения при их 

проектировании 

Владеть: сведе-

ниями о примене-

нии основных 

технических па-

раметрах деталей 

и узлов изделий 

машиностроения 

при их проекти-

ровании 

Знать: основ-

ные техниче-

ские и эксплуа-

тационные па-

раметры дета-

лей и узлов из-

делий машино-

строения 

Уметь: выяв-

лять  основные 

технические и 

эксплуатаци-

онные пара-

метры деталей 

и узлов изде-

лий машино-

строения при 

их проектиро-

вании 

Владеть: све-

дениями о 

применении 

основных тех-

нических и 

эксплуатаци-

онных пара-

метрах деталей 

и узлов изде-

лий машино-

строения при 

их проектиро-

вании 

Знать: техниче-

ские и эксплуа-

тационные па-

раметры деталей 

и узлов изделий 

машиностроения 

Уметь: выяв-

лять  техниче-

ские и эксплуа-

тационные па-

раметры деталей 

и узлов изделий 

машиностроения 

при их проекти-

ровании 

Владеть: сведе-

ниями о приме-

нении техниче-

ских и эксплуа-

тационных па-

раметрах дета-

лей и узлов из-

делий машино-

строения при их 

проектировании 

ПК-17/ 

основ-

ной 

1.Доля освоенных обучаю-

щимся знаний, умений, 

навыков от общего объема 

ЗУН, установленных в 

п.1.3РПД  

2.Качество освоенных обу-

чающимся знаний, умений, 

навыков  

3.Умение применять зна-

ния, умения, навыки в ти-

повых и нестандартных си-

туациях. 

 

Умением выбирать основ-

Знать: основные 

и вспомогатель-

ные материалы  

Уметь: приме-

нять прогрессив-

ные методы экс-

плуатации техно-

логического обо-

рудования при 

изготовлении из-

делий машино-

строения 

Владеть: спосо-

бами реализации 

Знать: основ-

ные и вспомо-

гательные ма-

териалы их 

технические 

характеристики 

Уметь: приме-

нять прогрес-

сивные методы 

эксплуатации 

технологиче-

ского оборудо-

вания при из-

готовлении из-

Знать: основные 

и вспомогатель-

ные материалы 

их технические 

характеристики 

и физические 

свойства 

Уметь: приме-

нять прогрес-

сивные методы 

эксплуатации 

технологическо-

го оборудования 

при изготовле-
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ные и вспомогательные ма-

териалы и способы реали-

зации основных технологи-

ческих процессов и приме-

нять прогрессивные методы 

эксплуатации технологиче-

ского оборудования при 

изготовлении изделий ма-

шиностроения  

основных техно-

логических про-

цессов  

делий машино-

строения сред-

ней сложности 

Владеть: спо-

собами реали-

зации техноло-

гических про-

цессов средней 

сложности 

нии изделий 

машиностроения 

средней и высо-

кой сложности 

Владеть: спосо-

бами реализации 

технологических 

процессов сред-

ней и высокой 

сложности 

 

7.3 Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые 

для оценки знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характе-

ризующих этапы формирования компетенций в процессе освоения образова-

тельной программы  

 

Таблица 7.3 – Паспорт комплекта оценочных средств для текущего контроля 

№ 

п/

п 

Раздел (тема) 

дисциплины 

Код кон-

тролируе-

мой компе-

тенции 

(или её ча-

сти) 

Технология 

формирова-

ния 

Оценочные 

средства Описание 

шкал 

оценива-

ния 
Наименование 

№№ 

заданий 

1.  Предмет, зада-

чи и содержа-

ние курса. 

Структура про-

изводства заго-

товок. 

ОПК-4, 

ПК-5, 

ПК-17 

Лекция,  

СРС, 

Собеседование;  

Контрольные вопро-

сы к лб. №.1-3, 11, 

12 

1-10 Согласно 

табл. 7.4 

2.  Технико-

экономическое 

обоснование 

выбора способа 

получения за-

готовки. 

ОПК-4, 

ПК-5, 

ПК-17 

СРС, Прак-

тическая ра-

бота №1 

 

Собеседование;  

Контрольные вопро-

сы к пр. р. №.1 

10-20 Согласно 

табл. 7.4 

3.  Проектирова-

ние литых заго-

товок. Техно-

логичность 

конструкций 

литых загото-

вок. 

ОПК-4, 

ПК-5, 

ПК-17 

СРС, 

Лаборатор-

ная работа 

№1 

Собеседование; Кон-

трольные вопросы к 

лб. №.1 

21-30 Согласно 

табл. 7.4 

4.  Классификация 

материалов, 

используемых в 

литейном про-

изводстве. 

ОПК-4, 

ПК-5, 

ПК-17 

Лекция,  

СРС 

Собеседование 31-40 Согласно 

табл. 7.4 

5.  Проектирова-

ние и произ-

водство литых 

ОПК-4, 

ПК-5, 

ПК-17 

СРС, Лабо-

раторная ра-

бота №1 

Собеседование; Кон-

трольные вопросы к 

лб. №.1 

41-50 Согласно 

табл. 7.4 
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заготовок.   

6.  Термомехани-

ческие основы 

обработки ме-

таллов давле-

нием. Прокат-

ное производ-

ство. 

ОПК-4, 

ПК-5, 

ПК-17 

Лекция,  

СРС 

Собеседование;  51-60 Согласно 

табл. 7.4 

7.  Волочение и 

прессование. 

Ковка и штам-

повка. 

ОПК-4, 

ПК-5, 

ПК-17 

СРС, Лабо-

раторная ра-

бота №2 

 

Собеседование; Кон-

трольные вопросы к 

лб. №.2 

 

61-70 Согласно 

табл. 7.4 

8.  Общая харак-

теристика сва-

рочных техно-

логий. Элемен-

ты теплофизи-

ки сварочных 

процессов. 

Термические 

способы свар-

ки. 

ОПК-4, 

ПК-5, 

ПК-17 

Лекция,  

СРС, Прак-

тическая ра-

бота №2 

Собеседование, Кон-

трольные вопросы к 

лб. №.3, Контроль-

ные вопросы к пр. р. 

№.2 

 

71-80 Согласно 

табл. 7.4 

9.  Проектирова-

ние и произ-

водство загото-

вок в порошко-

вой металлур-

гии. 

ОПК-4, 

ПК-5, 

ПК-17 

СРС, Прак-

тическая ра-

бота №3 

Собеседование; Кон-

трольные вопросы к 

пр. р. №.3 

 

81-100 Согласно 

табл. 7.4 

 

Полностью оценочные средства представлены в учебно-методическом ком-

плексе дисциплины.  

 

Типовые задания для промежуточной аттестации: 

1. Что называется предмет труда, из которого изменением формы, разме-

ров, свойств материала изготавливают деталь? 

2. Укажите основные виды заготовок 

3. Какими способами можно получить штучные заготовки? 

4. Что такое припуск на механическую обработку? 

5. Что такое напуск на механическую обработку? 

6. Чем оценивается качество заготовки? 

7. Чем характеризуется точность заготовки? 

8. Основным принципом выбора заготовки является ориентация на… 

9. Каким способом можно получить заготовки сложной формы? 

10. Каким способом можно получить у заготовки отверстия? 

11. Каким способом можно получить у заготовки полости? 
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12. При увеличении точности отливки и штамповки себестоимость изготов-

ления… 

13. Какими показателями оценивается технологичность? 

14. К какому значению нужно стремиться при расчете коэффициента ис-

пользования металла? 

15. Коэффициент использования металла определяется соотношением 

16. Как рассчитывается цеховая себестоимость? 

17. Как увеличение программы выпуска изделия влияет на его себестои-

мость? 

18. Как увеличение программы выпуска изделия влияет на выбор вида заго-

товки? 

19. Как свойства материала детали влияют на способ получения заготовки? 

20. Как конфигурация и размеры детали влияют на способ получения заго-

товки? 

 

 

Промежуточная аттестация по дисциплине проводится в форме зачета. За-

чет проводится в форме тестирования (бланкового и/или компьютерного).  

Для тестирования используются контрольно-измерительные материалы 

(КИМ) – задания в тестовой форме, составляющие банк тестовых заданий (БТЗ) 

по дисциплине, утвержденный в установленном в университете порядке.  

Проверяемыми на промежуточной аттестации элементами содержания яв-

ляются темы дисциплины, указанные в разделе 3 настоящей программы. Все темы 

дисциплины отражены в КИМ в равных долях (%). БТЗ включает в себя не менее 

100 заданий и постоянно пополняется.  

Для проверки знаний используются вопросы и задания в различных формах:  

- закрытой (с выбором одного или нескольких правильных ответов),  

- открытой (необходимо вписать правильный ответ),  

- на установление правильной последовательности,  

- на установление соответствия.  

Умения, навыки и компетенции проверяются с помощью задач (ситуацион-

ных, производственных или кейсового характера) и различного вида конструкто-

ров. Все задачи являются многоходовыми. Некоторые задачи, проверяющие уро-

вень сформированности компетенций, являются многовариантными. Часть уме-

ний, навыков и компетенций прямо не отражена в формулировках задач, но они 

могут быть проявлены обучающимися при их решении.  

В каждый вариант КИМ включаются задания по каждому проверяемому 

элементу содержания во всех перечисленных выше формах и разного уровня 

сложности. Такой формат КИМ позволяет объективно определить качество осво-
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ения обучающимися основных элементов содержания дисциплины и уровень 

сформированности компетенций. 

 

7.4 Методические материалы, определяющие процедуры оценивания 

знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих 

этапы формирования компетенций  

 

Процедуры оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельно-

сти, характеризующих этапы формирования компетенций, регулируются следу-

ющими нормативными актами университета:  

- Положение П 02.016–2015 «О балльно-рейтинговой системе оценки каче-

ства освоения образовательных программ»; 

методические указания, используемые в образовательном процессе, указанные в 

списке литературы.  

Для текущего контроля по дисциплине в рамках действующей в универси-

тете балльно-рейтинговой системы применяется следующий порядок начисления 

баллов: 

 

Таблица 7.4 – Порядок начисления баллов в рамках БРС 
Форма контроля  Минимальный балл Максимальный балл 

Балл примечание балл Примечание 

Лабораторная работа №1  1 Выполнил, 

но «не защи-

тил»  

4 Выполнил и 

«защитил»  

Лабораторная работа №2  1 Выполнил, 

но «не защи-

тил»  

4 Выполнил и 

«защитил»  

Лабораторная работа №3  1 Выполнил, 

но «не защи-

тил»  

4 Выполнил и 

«защитил»  

Практическая работа №1 1 Выполнил, 

но «не защи-

тил»  

2 Выполнил и 

«защитил»  

Практическая работа №2 1 Выполнил, 

но «не защи-

тил»  

2 Выполнил и 

«защитил»  

Практическая работа №3 1 Выполнил, 

но «не защи-

тил»  

2 Выполнил и 

«защитил»  

СРС 12   30   

Итого 18   48   

Посещаемость     14   

Зачет     60   

ИТОГО 18   100   
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Для итоговой аттестации, проводимой в форме тестирования, использует-

ся следующая методика оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта дея-

тельности. В каждом варианте КИМ - 16 заданий (15 вопросов и одна задача).  

Каждый верный ответ оценивается следующим образом:  

- задание в закрытой форме – 2 балла,  

- задание в открытой форме – 2 балла,  

- задание на установление правильной последовательности – 2 балла,  

- задание на установление соответствия – 2 балла,  

- решение задачи – 6 баллов.  

Максимальное количество баллов за тестирование - 36 баллов. 

 

 

8 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необхо-

димой для освоения дисциплины 

8.1 Основная учебная литература  

 

1. Автоматизация технологических процессов и производств [Электрон-

ный ресурс] : учебник / А.Г. Схиртладзе, А.В. Федотов, В.Г. Хомченко, 

В.Б. Моисеев. - Пенза : ПензГТУ, 2015. - 442 с. // Режим доступа - http: 

//biblioclub.ru/index.php?page=book&id=437131 

 

8.2 Дополнительная учебная литература 

 

2. Макаров, А. В. Проектирование и производство заготовок [Текст] : 

учебник / А. В. Макаров, В. П. Борискин, С. А. Сергеев. - Старый Оскол : ТНТ, 

2008. - 448 с.  

3. Схиртладзе, А. Г. Технологические процессы в машиностроении 

[Текст] : учебник / А. Г. Схиртладзе, С. Г. Ярушин, С. А. Сергеев. - 2-е изд., пере-

раб. и доп. - Старый Оскол : ТНТ, 2008. - 524 с. 

4. Технологические процессы машиностроительного производства 

[Текст] : учебное пособие / В. А. Кузнецов [и др.]. - М. : Форум, 2010. - 528 с. 

 

8.3 Перечень методических указаний 

 

1. Проектирование и разработка чертежа отливки по чертежу детали и 

определение коэффициента выхода годного, весовой точности и использования 

металла : методические указания к проведению практических и лабораторных за-

нятий для студентов по направлению подготовки 15.03.05 «Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств» профиль «Тех-

http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=437131
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нология машиностроения» дневной и заочной форм обучения / Юго-Зап. гос. ун-т 

; сост.: А. А. Горохов, М. С. Разумов, А. Н. Кальченко. - Электрон. текстовые дан. 

(442 КБ). - Курск : ЮЗГУ, 2018. - 16 с. - Б. ц. 

2. Проектирование и разработка чертежа поковки (штамповки) и опреде-

ление коэффициентов выхода годного, весовой точности и использования металла 

: методические указания к проведению практических и лабораторных занятий для 

студентов по направлению подготовки 15.03.05 «Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств» профиль «Тех-

нология машиностроения» дневной и заочной форм обучения / Юго-Зап. гос. ун-т 

; сост.: А. А. Горохов, М. С. Разумов, А. Н. Кальченко. - Электрон. текстовые дан. 

(406 КБ). - Курск : ЮЗГУ, 2018. - 9 с. - Б. ц. 

3. Проектирование и разработка чертежа комбинированной заготовки : ме-

тодические указания к проведению практических и лабораторных занятий для 

студентов по направлению подготовки 15.03.05 «Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств» профиль «Тех-

нология машиностроения» дневной и заочной форм обучения / Юго-Зап. гос. ун-т 

; сост.: А. Н. Кальченко, А. А. Горохов, М. С. Разумов. - Электрон. текстовые дан. 

(291 КБ). - Курск : ЮЗГУ, 2018. - 6 с. - Б. ц. 

 

 

9 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети 

«Интернет», необходимых для освоения дисциплины 

1. Электронная библиотека ЮЗГУ  http://www.lib.swsu.ru/ 

2. Информационная система «Единое окно доступа к образовательным ре-

сурсам» http://window.edu.ru/library 

3. Электронно-библиотечная система «Университетская библиотека online» 

http://www.biblioclub.ru 

 

10 Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины 

 

Основными видами аудиторной работы студента при изучении дисциплины 

являются лекции и лабораторные занятия. Студент не имеет права пропускать за-

нятия без уважительных причин.  

На лекциях излагаются и разъясняются основные понятия темы, связанные 

с ней теоретические и практические проблемы, даются рекомендации для само-

стоятельной работы. В ходе лекции студент должен внимательно слушать и кон-

спектировать материал.  
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Изучение наиболее важных тем или разделов дисциплины завершают лабо-

раторные занятия, которые обеспечивают: контроль подготовленности студента; 

закрепление учебного материала; приобретение опыта устных публичных вы-

ступлений, ведения дискуссии, в том числе аргументации и защиты выдвигаемых 

положений и тезисов.  

Практическому занятию предшествует самостоятельная работа студента, 

связанная с освоением материала, полученного на лекциях, и материалов, изло-

женных в учебниках и учебных пособиях, а также литературе, рекомендованной 

преподавателем.  

По согласованию с преподавателем или по его заданию студенты готовить 

рефераты по отдельным темам дисциплины, выступать на занятиях с докладами. 

Основу докладов составляет, как правило, содержание подготовленных студента-

ми рефератов.  

Качество учебной работы студентов преподаватель оценивает по результа-

там тестирования, собеседования, защиты отчетов по лабораторным работам, а 

также по результатам докладов.  

Преподаватель уже на первых занятиях объясняет студентам, какие формы 

обучения следует использовать при самостоятельном изучении дисциплины: кон-

спектирование учебной литературы и лекции, составление словарей понятий и 

терминов и т. п.  

В процессе обучения преподаватели используют активные формы работы со 

студентами: чтение лекций, привлечение студентов к творческому процессу на 

лекциях, промежуточный контроль путем отработки студентами пропущенных 

лекции, участие в групповых и индивидуальных консультациях (собеседовании). 

Эти формы способствуют выработке у студентов умения работать с учебником и 

литературой. Изучение литературы составляет значительную часть самостоятель-

ной работы студента. Это большой труд, требующий усилий и желания студента. 

В самом начале работы над книгой важно определить цель и направление этой 

работы. Прочитанное следует закрепить в памяти. Одним из приемов закрепление 

освоенного материала 

является конспектирование, без которого немыслима серьезная работа над лите-

ратурой. Систематическое конспектирование помогает научиться правильно, 

кратко и четко излагать своими словами прочитанный материал.  

Самостоятельную работу следует начинать с первых занятий. От занятия к 

занятию нужно регулярно прочитывать конспект лекций, знакомиться с соответ-

ствующими разделами учебника, читать и конспектировать литературу по каждой 

теме дисциплины. Самостоятельная работа дает студентам возможность равно-

мерно распределить нагрузку, способствует более глубокому и качественному 

усвоению учебного материала. В случае необходимости студенты обращаются за 
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консультацией к преподавателю по вопросам дисциплины с целью усвоения и за-

крепления компетенций.  

Основная цель самостоятельной работы студента при изучении дисциплины 

- закрепить теоретические знания, полученные в процессе лекционных занятий, а 

также сформировать практические навыки самостоятельного анализа особенно-

стей дисциплины. 

 

 

11 Перечень информационных технологий, используемых при осу-

ществлении образовательного процесса по дисциплине, включая перечень 

программного обеспечения и информационных справочных систем (при 

необходимости) 

 

Лицензионные программы КОМПАС-3D V17, ВЕРТИКАЛЬ V4 

 

12 Описание материально-технической базы, необходимой для осу-

ществления образовательного процесса по дисциплине 

 

Для проведения лабораторных и практических работ по данной дисциплине 

необходимо следующее материально-техническое обеспечение:  

Интерактивная доска Elite Panaboard UB-T780 (диагональ 77 дюймов, уль-

тразвуковая/ инфракрасная технология, 117x169 см (71630) /1,00 

Аппарат для резки, сварки металлов "Мультиплаз-2500" №050642 (39900) 

/1,00, Весы Ohaus SPU (14999.99) /1,00, Микрометр зубомерн. М3 0-25 (6800) 

/1,00, Микрометр резьбовой 0-25 (5400) /1,00, Микрометр резьбовой 25-50 (5800) 

/1,00, Угломер с нониусом 2 УН (4900) /1,00, Угломер с нониусом 2 УН (4900) 

/1,00,Установка электроискровая А-207-86 /1,00, Проектор LG RD-JT50 

/1,00,Фрезерный станок с ЧПУ /1,00, Токарный станок с ЧПУ D6000-C ДС /1,00, 

Аппарат ручной аргонодуговой сварки TIG и ручной дуговой сварки штучными 

электродами /1,00, Полуавтомат сварочный со встроенным микропроцессором 

/1,00, Аппарат точечной электросварки (переносной) с микропроцессорным 

управлением /1,00, Мультимедиа центр: ноутбук ASUS X50VL PMD-T2330/ 14"/ 

1024МЬ/ 16OGb/сумка/ проектор inFocus IN24+ (39945,45) /1,00, Микрометр 25-50 

(620) /2,00, Стойка гибкая магн. ТИП МС-29 (2150) /1,00, Угломер с нониусом 4 

УМ (2980) /2,00 

Штангенциркуль стрелочн. ШЦК-125 0,1 (980) /2,00, Штангенциркуль ШЦ-

1-125-0,05 (250) /3,00, Штангенциркуль электр. ШЦЦ-125 0,01 КЛБ (820) /2,00, 

Щуп в наборе №1 L70 0.02-0.1 (105) /2,00, Щуп в наборе №2 L70 0.02-0.5 (105) 

/2,00, Тензометрическая станция ZET 017-Т8 /1,00, Твердомер комбинированный 
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МЕТ-УДА (корпус из алюминия) /1,00, Настольный токарный станок с ЧПУ РТ-

4,2 ДС /1,00, Компьютерный класс на базе: ПК Godwin/ SB 460 MN G3220/ iB85/ 

DDR3 16Gb (ПК Godwin + монитор жидкокристаллический ViewSonie/ LCD 23) 

/10,00, Принтер 3D Makerbot Replicator 2X /1,00, Мультимедийный проектор 

EPSON MultiMedia Projector EB-X14H /1,00, Интерактивная доска ScreenMedia 

RE80AW dual user /1,00 

Профилометр "Абрис ПМ7" /1,00, Цифровая камера-окуляр для микроскопа 

DCM900 /1,00, Электрохимическая полировка+ гальваника GROBET USA /1,00, 

Плазменный аппарат для сварки, пайки и резки металла "Мультиплаз-3500" /1,00 
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13 Лист дополнений и изменений, внесенных в рабочую программу 

дисциплины 

 

Номер 

измене-

ния 

Номера страниц 
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страниц 
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изменения и подпись 

лица, проводившего из-

менения 

изме-
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