
 

Аннотация 

к рабочей программе дисциплины 

«Методы оценки технического уровня в машиностроении» 

1.1 Цель дисциплины 

Целью преподавания дисциплины «Методы оценки технического уровня в 

машиностроении» является изучение номенклатуры основных показателей, по которым 

осуществляется оценка технического уровня, получение практических навыков 

проведения оценки технического уровня объектов машиностроения и изучения правил 

заполнения нормативных документов действующих на территории РФ. 

1.2 Задачи дисциплины 

- ознакомление с основными видами показателей по которым осуществляется 

оценка технологического оборудования; 

- получение сведений о нормативных документах, определяющих методы 

оценки технического уровня оборудования и номенклатуру показателей; 

- изучение основных видов испытаний технологического оборудования, их 

нормативное обеспечение и организация. 

получение сведений о методах и средствах предэксплуатационной и эксплуатационной 

диагностики технологического оборудования. 

Компетенции, формируемые в результате освоения дисциплины 

Определяет и ранжирует информацию, требуемую для решения поставленной задачи (-

УК-1.2); 

Осуществляет анализ существующих конструкций технологической оснастки для 

изготовления машиностроительных изделий (ПК-2.1); 

Выполняет сбор исходных данных и подготовку технических заданий для проектных и 

опытно-конструкторских работ, изготовления средств автоматизации и механизации 

технологических процессов (ПК-3.1); 

Выполняет анализ объектов и технологических процессов и связей между ними, с 

разработкой предложений по автоматизации и механизации механосборочного 

производства (ПК-5.1); 

Выполняет научные исследования и патентный поиск на основе передового опыта в 

области автоматизации и механизации технологических процессов (ПК-5.3); 

  Выполняет анализ надежности и эффективности средств автоматизации и механизации 

технологических процессов (ПК-6.2). 

Разделы  дисциплины  

Ключевые характеристики состояния предприятия и критерии его 

конкурентоспособности.  

Основные  принципы  оценки  конкурентоспособности продукции.  

Показатели технического уровня станка. Факторы, определяющие технический уровень 

конструкции. 
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1 Цель и задачи дисциплины, планируемые результаты обуче-

ния по дисциплине, соотнесенные с планируемыми результата-

ми освоения основной профессиональной образовательной про-

граммы 
1.1 Цель дисциплины 

Целью преподавания дисциплины «Методы оценки технического уровня в ма-

шиностроении» является изучение номенклатуры основных показателей, по которым 

осуществляется оценка технического уровня, получение практических навыков про-

ведения оценки технического уровня объектов машиностроения и изучения правил 

заполнения нормативных документов действующих на территории РФ. 

1.2 Задачи дисциплины 

- ознакомление с основными видами показателей по которым осуществляет-

ся оценка технологического оборудования; 

- получение сведений о нормативных документах, определяющих методы 

оценки технического уровня оборудования и номенклатуру показателей; 

- изучение основных видов испытаний технологического оборудования, их 

нормативное обеспечение и организация. 

получение сведений о методах и средствах предэксплуатационной и эксплуатацион-

ной диагностики технологического оборудования. 

1.3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотне-

сенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной об-

разовательной программы 

Таблица 1.3 – Результаты обучения по дисциплине 

Планируемые результаты освое-

ния 

основной профессиональной  

образовательной программы  

(компетенции, закрепленные 

 за дисциплиной) 

Код  

и наименование 

 индикатора  

достижения 

 компетенции,  

закрепленного 

 за дисциплиной 

Планируемые результа-

ты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индика-

торами достижения 

компетенций 

 код  

компетенции 

наименование 

 компетенции 

УК-1 Способен осуще-

ствлять поиск, 

критический ана-

лиз и синтез ин-

формации, приме-

нять системный 

подход для реше-

ния поставленных 

задач 

 

УК-1.2   

Определяет и ранжи-

рует информацию, 

требуемую для реше-

ния поставленной за-

дачи 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Знать: 

техническую докумен-

тацию, сопровождаю-

щую жизненный цикл 

оборудования средств 

автоматизации и меха-

низации производствен-

ных процессов, в том 

числе и на соответствие 

современному уровню 

развития техники и тех-

нологии 

Уметь:  

организовывать испыта-

ния и исследования и 

составлять техническую 

документацию 

Владеть: 
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Планируемые результаты освое-

ния 

основной профессиональной  

образовательной программы  

(компетенции, закрепленные 

 за дисциплиной) 

Код  

и наименование 

 индикатора  

достижения 

 компетенции,  

закрепленного 

 за дисциплиной 

Планируемые результа-

ты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индика-

торами достижения 

компетенций 

 код  

компетенции 

наименование 

 компетенции 

навыками организации и  

проведения испытания 

 и исследования  

промышленного обору-

дования, статистические 

методы исследования 

точности настройки 

оборудования и техно-

логического процесса 

ПК-2 Способен разраба-

тывать техниче-

ские задания и 

проектировать 

технологическую 

оснастку, техноло-

гическое оборудо-

вание и средства 

автоматизации и 

механизации 

 

ПК-2.1   

Осуществляет анализ 

существующих конст-

рукций технологиче-

ской оснастки для из-

готовления машино-

строительных изделий 

 

Знать: 

регламентирующие до-

кументы, определяющие 

виды испытаний МС, 

обеспечивающие пра-

вильное взаимное рас-

положение инструмента 

и обрабатываемой дета-

ли под действием сил 

резания и температур-

ных воздействий. 

Уметь: 

применять стандартные 

виды испытаний формо-

образующих и др. узлов 

станка - геометрическая 

точность статическая 

жесткость, виброустой-

чивость и др. при при-

емке и освоении вводи-

мых в эксплуатацию 

средств и систем маши-

ностроительных произ-

водств 

Владеть: 

методиками испытаний 

формообразующих и др. 

узлов станка - геометри-

ческая точность стати-

ческая жесткость, виб-

роустойчивость и др. 

при приемке и освоении 

вводимых в эксплуата-
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Планируемые результаты освое-

ния 

основной профессиональной  

образовательной программы  

(компетенции, закрепленные 

 за дисциплиной) 

Код  

и наименование 

 индикатора  

достижения 

 компетенции,  

закрепленного 

 за дисциплиной 

Планируемые результа-

ты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индика-

торами достижения 

компетенций 

 код  

компетенции 

наименование 

 компетенции 

цию средств и систем 

машиностроительных 

производств 

 

ПК-3 Способен органи-

зовывать внедре-

ние средств авто-

матизации и меха-

низации техноло-

гических процес-

сов механосбороч-

ного производства 

 

ПК-3.1   

Выполняет сбор ис-

ходных данных и под-

готовку технических 

заданий для проект-

ных и опытно-

конструкторских ра-

бот, изготовления 

средств автоматиза-

ции и механизации 

технологических про-

цессов 

 

Знать: 

блочно-модульный 

принцип построения 

МС, опции и системы 

управления обрабаты-

вающими центрами. 

Уметь: 

применить метод анали-

за группы изделий и 

синтезировать МС с ис-

пользованием  блочно-

модульного принципа в 

зависимости от сложно-

сти объекта изготовле-

ния 

Владеть: 

методами анализа и син-

теза для реализации на-

стройки и регламентно-

му эксплуатационному 

обслуживанию средств и 

систем машинострои-

тельных производств 
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Планируемые результаты освое-

ния 

основной профессиональной  

образовательной программы  

(компетенции, закрепленные 

 за дисциплиной) 

Код  

и наименование 

 индикатора  

достижения 

 компетенции,  

закрепленного 

 за дисциплиной 

Планируемые результа-

ты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индика-

торами достижения 

компетенций 

 код  

компетенции 

наименование 

 компетенции 

ПК-5   Способен анали-

зировать техноло-

гические процессы 

механосборочного 

производства с це-

лью выявления 

операций, подле-

жащих автомати-

зации и механиза-

ции 

 

ПК-5.1   

Выполняет анализ 

объектов и технологи-

ческих процессов и 

связей между ними, с 

разработкой предло-

жений по автоматиза-

ции и механизации 

механосборочного 

производства 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Знать: основные средст-

ва, их технические и 

эксплуатационные ха-

рактеристики для ис-

пользования в машино-

строительных производ-

ствах, а также средства 

для реализации произ-

водственных и техноло-

гических процессов из-

готовления машино-

строительной продук-

ции. 

Уметь:  

способность выбирать и 

эффективно использо-

вать основные средства, 

их технические и экс-

плуатационные характе-

ристики для использова-

ния в машиностроитель-

ных производствах, а 

также средства для реа-

лизации производствен-

ных и технологических 

процессов изготовления 

машиностроительной 

продукции 

Владеть:  

способностью выбирать 

и эффективно использо-

вать материалы, обору-

дование, инструменты, 

технологическую осна-

стку, средства автомати-

зации, контроля, диагно-

стики, управления, алго-

ритмы и программы вы-

бора и расчета парамет-

ров технологических 

процессов, технических 

и эксплуатационных ха-
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Планируемые результаты освое-

ния 

основной профессиональной  

образовательной программы  

(компетенции, закрепленные 

 за дисциплиной) 

Код  

и наименование 

 индикатора  

достижения 

 компетенции,  

закрепленного 

 за дисциплиной 

Планируемые результа-

ты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индика-

торами достижения 

компетенций 

 код  

компетенции 

наименование 

 компетенции 

 

 

 

рактеристик машино-

строительных произ-

водств, а также средства 

для реализации произ-

водственных и техноло-

гических процессов из-

готовления машино-

строитель ной продук-

ции 

 

Знать: основные мето-

дики оценки  конкурен-

тоспособности продук-

ции 

Уметь: выбирать пара-

метры качества для 

оценки  конкурентоспо-

собности продукции 

Владеть: основными ме-

тодиками оценки  кон-

курентоспособности 

продукции и оценивать 

условия их применения ПК-5.3  

Выполняет научные 

исследования и па-

тентный поиск на ос-

нове передового опы-

та в области автомати-

зации и механизации 

технологических про-

цессов 

 

ПК-6   Способен осуще-

ствлять контроль  

за эксплуатацией 

средств автомати-

зации и механиза-

ции технологиче-

ских процессов 

механосборочного 

производства 

 

ПК-6.2    

Выполняет анализ на-

дежности и эффектив-

ности средств автома-

тизации и механиза-

ции технологических 

процессов 

 

Знать: методы контроля 

и испытаний изделий, 

проектирования, автома-

тизации процессов ма-

шиностроительных 

предприятий, современ-

ные технологии, методы 

проектирования, автома-

тизации и управления 

производством, жизнен-

ным циклом продукции 
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Планируемые результаты освое-

ния 

основной профессиональной  

образовательной программы  

(компетенции, закрепленные 

 за дисциплиной) 

Код  

и наименование 

 индикатора  

достижения 

 компетенции,  

закрепленного 

 за дисциплиной 

Планируемые результа-

ты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индика-

торами достижения 

компетенций 

 код  

компетенции 

наименование 

 компетенции 

и ее качеством. 

Уметь: выполнять кон-

троль за испытанием го-

товых изделий, внедрять 

современные техноло-

гии, методы проектиро-

вания, автоматизации и 

управления производст-

вом, жизненным циклом 

продукции и ее качест-

вом  

Владеть: способностью 

применять современные 

технологии, методы 

проектирования, автома-

тизации и управления 

производством, жизнен-

ным циклом продукции 

и ее качеством. 

    

 

2 Указание места дисциплины в структуре основной профессио-

нальной образовательной программы  
Дисциплина «Методы оценки технического уровня  в машиностроении» входит 

в часть, формируемую участниками образовательных отношений основной профес-

сиональной образовательной программы – программы бакалавриатаы 15.03.01 Маши-

ностроение, направленность (профиль, специализация) «Технология, оборудование и 

автоматизация машиностроительных производств». Дисциплина изучается на 4 курсе. 

. 

3 Содержание дисциплины  
3.1Содержание  дисциплины и лекционных занятий 

Общая трудоѐмкость (объѐм) дисциплины составляет 3 зачѐтных единиц (з.е.) 108 

часов 

Таблица 3.1 –Объѐм дисциплины  

Вид учебной работы Всего, часов 

Общая трудоемкость дисциплины 108 

Контактная работа обучающихся с преподавателем (по видам 

учебных занятий) (всего) 

28 

в том числе:  

лекции 14 

лабораторные занятия 0 

практические занятия 14 

Самостоятельная работа обучающихся (всего) 79,9 
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Контроль (подготовка к экзамену)  

Контактная работа по промежуточной аттестации (всего 

АттКР) 

0,1 

в том числе:  

зачет 0,1 

зачет с оценкой не  предусмотрено 

курсовая работа (проект) не  предусмотрено 

экзамен (включая консультацию перед экзаменом) не  предусмотрено 

 

Таблица 3.2 Содержание дисциплины и еѐ методическое обеспечение 

№ 

п/п 

 

 

Раздел (тема) 

Дисциплины 

 

Виды 

деятельности 

Учебно-

методи-

ческие 

материа-

лы 

Форма органи-

зации контроля 

успеваемости 

(по неделям 

семестра) 

Компетен-

ции 

  

лек. 

Час 

 

№ 

лаб. 

 

 

№ 

пр. 

1 Роль технического осна-

щения производства в про-

изводстве качественной и 

конкурентоспособной про-

дукции.  

 

2 

 

- 

  

У1-2 

МУ-1 

 

 

С1 

УК-1.2 

2 Основные технико-

экономические показатели 

технологического оборудо-

вания.  

Стоимостная оценка техни-

ческого уровня объектов 

машиностроения. 

Влияние изменения тех-

нического уровня объектов 

на их стоимостные характе-

ристики. 

4 - 2 

 

 

 

 

 

 

4 

 

У1 

МУ2 

МУ-5 

 

С2-4 

 

ПК-2.1 

3 Основные методы  и поря-

док проведения оценки тех-

нического уровня продукции 

машиностроения в соответ-

ствии с ГОСТ 2.116 – 84.  

 

2 

 

 

- 

 

6 

 

У2 

МУ-4 

МУ-5 

 

 

С5-6 

 ПК-3.1 

4 Карта технического уровня 

продукции как основной до-

кумент при оценке техниче-

ского уровня машинострое-

ния. 

Автоматизация проведения 

процесса оценки техническо-

го уровня. 

 

 

2 

 

 

- 

 

 

2 

 

 

МУ4 

МУ-3 

МУ-5 

 

 

 

Р7-12 

ПК-5.1 

5 Проведение испытаний для 

подтверждение заявленного 

технического уровня маши-

ностроения.  

 

2 

 

- 

  

У1-2 

МУ-5 

 

 

С13-14 
ПК-5.3 

 

6 

Эксплуатационная и пре-

дэксплуатационная диагно-

 

2 

 

- 

 

 

У1-2 

МУ-5 

С15 

С17 
ПК-6.2 
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стика.  Т17 

Итого 14 - 14    

Таблица 3.3 – Содержание дисциплины 

№ Раздел (тема)дисциплины Содержание 

1 2 3 

1 

Роль технического оснаще-

ния производства в произ-

водстве качественной и 

конкурентоспособной про-

дукции.  

 

Краткий обзор основных направлений развития технологиче-

ского оборудования. Изменение номенклатуры показателей 

технического уровня в связи с научно-техническим прогрес-

сом в направлении резкого повышения качества обработки, 

производительности труда, увеличения творческих возможно-

стей занятых в промышленном производстве людей.  

Станкостроение как фондообразующая отрасль, определяю-

щая промышленный потенциал государства и создающая воз-

можность обеспечить высокий технический уровень, качество 

и конкурентоспособность выпускаемой продукции. 

2 

Основные технико-

экономические показатели 

технологического оборудо-

вания.  

 

Эффективность, производительность (штучная, формообразо-

вания, резания), гибкость, универсальность и переналаживае-

мость, точность. Источники возникновения погрешности в 

технологическом оборудовании – формообразования, техноло-

гические, геометрические, кинематические, погрешности по-

зиционирования. 

Критерии работоспособности технологического оборудования 

- жесткость, прочность, износостойкость, теплостойкость, 

виброустойчивость и методы их повышения. 

Надежность и долговечность технологического оборудования. 

3 

Основные методы  и поря-

док проведения оценки 

технического уровня про-

дукции машиностроения в 

соответствии с ГОСТ 2.116 

– 84.  

Номенклатура показателей, характеризующих технический 

уровень металлорежущих станков, в том числе и с ЧПУ в со-

ответствии с ГОСТ 4.93 – 86. Показатели назначения, надеж-

ности, экономного использования материалов и электроэнер-

гии, эргономические, технологичности. Классификационные и 

оценочны показатели. Понятие аналога и базоваго образца. 

Формирование группы аналогов при оценки технического 

уровня Их применяемость в различных нормативно-

технических документах. 

4 

Карта технического уровня 

продукции как основной 

документ при оценке тех-

нического уровня машино-

строения. 

 

Основные этапы проектирования и освоения новых станков в 

соответствии с ГОСТ 2.103 – 84. Модульно – агрегатный 

принцип конструирования.  

Нормативно-техническая документация, соответствующая от-

дельным этапам проектирования. Заполнение карты техниче-

ского уровня на различных этапах жизненного цикла изделия. 

5 

Проведение испытаний для 

подтверждение заявленного 

технического уровня ма-

шиностроения.  

Нормативное обеспечение и организация контрольных испы-

таний металлорежущих станков. Основные виды испытаний 

станков: на геометрическую и кинематическую точность, ис-

пытания на виброустойчивость, определение тепловых дефор-

маций станков, оценка эксплуатационных характеристик. 

Комплексные испытания станков. Испытания станков на на-

дежность: кратковременные испытания, эксплуатационные 

испытания, ресурсные испытания, ускоренные испытания. 

Программный метод испытаний станков. 

6 
Эксплуатационная и пре-

дэксплуатационная диагно-

Система диагностирования: объект диагностики, средства ди-

агностики, исполнители технического диагностирования. Ди-
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стика.  агностирование как процесс управления объектом. Основные 

параметры технического состояния (диагностические призна-

ки) технологического оборудования. 

7 

Основные факторы опреде-

ляющие конкурентоспо-

собность изделий машино-

строения 

  

Нормативный технический уровень, уровень качества изго-

товления, эстетический уровень, уровень работы с потребите-

лем, сроки поставки, цена изделия. Роль стандартизации при 

создании конкурентоспособного технологического оборудова-

ния. Международный опыт создания конкурентоспособной и 

качественной продукции в области машиностроения. 

8 

Автоматизация проведения 

процесса оценки техниче-

ского уровня.  

Система поддержки принятия решений (СППР). Ее назначение 

и возможности. Модель СППР при выборе промышленных 

объектов. 

9 

Стоимостная оценка техни-

ческого уровня объектов 

машиностроения. 

 

Классификация и идентификация объектов оценки. Виды 

стоимости. 

Принципы проведения оценки. Основные этапы процесса 

оценки. Существующие подходы к оценке рыночной стоимо-

сти оборудования: затратный подход к оценке, рыночный под-

ход, доходный подход. 

10 

Влияние изменения техни-

ческого уровня объектов на 

их стоимостные характери-

стики.  

Виды износа. Влияние  различных видов износа на стоимость 

технологических машин и оборудования. 

 

 

3.2 Практические занятия 

Таблица 3.4 Практические занятия  

№ Наименование практического занятия 
Объем, 

час. 

1 Показатели ремонтопригодности технологического оборудования 2 

2 Формирование группы аналогов по заданным классификационным пока-

зателям.  
2 

3 Проведение оценки проектируемого технологического оборудования  6 

4 Расчет физического износа технологического оборудования  4 

ИТОГО 14 

 3.3 Самостоятельная работа студентов (СРС) 

Таблица 3.5 Самостоятельная работа студентов 

 

№ 

Наименование раздела дисциплины  
Срок вы-

полнения 

Время, за-

трачиваемое 

на выполне-

ние СРС, 

час. 

1 2 3 4 

 

1 

Классификация и система обозначений металлорежущих 

станков, предложенная ЭНИМСом. Размерные ряды станков. 
2-9 недели 31 

 

2 

Показатели назначения станков для обработки призматиче-

ских деталей. 

10 -16 неде-

ля 
30 

3 Показатели назначения станков для обработки тел вращения и 

отверстий. 
17 неделя 30,9 

4 Подготовка к зачету 18 неделя 4 

 ИТОГО 95,9 
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4 Учебно-методическое обеспечение для самостоятельной рабо-

ты 
 Студенты могут при самостоятельном изучении отдельных тем и вопросов дис-

циплин пользоваться учебно-наглядными пособиями, учебным оборудованием и мето-

дическими разработками кафедры в рабочее время, установленное Правилами внут-

реннего распорядка работников. 

 Учебно-методическое обеспечение для самостоятельной работы обучающихся 

по данной дисциплине организуется: 

библиотекой университета: 

- библиотечный фонд укомплектован учебной, методической, научной, периодической, 

справочной и художественной литературой в соответствии с УП и данной РПД; 

- имеется доступ к основным информационным образовательным ресурсам, информа-

ционной базе данных, в том числе библиографической, возможность выхода в Интер-

нет. 

Кафедрой: 

- путѐм обеспечения доступности всего необходимого учебно-методического и спра-

вочного материала; 

- путѐм предоставления сведений о наличии учебно-методической литературы  

современных программных средств. 

Путѐм разработки: 

- методических рекомендаций, пособий по организации самостоятельной работы сту-

дентов: 

- заданий для самостоятельной работы; 

- тем рефератов и докладов; 

- тем курсовых работ, проектов и методических рекомендаций по их выполнению; 

- вопросов к экзаменам и зачѐтам; 

- методических указаний к выполнению лабораторных и практических работ и т.д. 

типографией университета: 

- помощь авторам в подготовке и издании научной, учебной и методической литерату-

ры; 

- удовлетворение потребности в тиражировании научной, учебной и методической ли-

тературы. 

5 Перечень учебно-методического обеспечения для самостоя-

тельной работы обучающихся по дисциплине 
Студенты могут при самостоятельном изучении отдельных тем и вопросов 

дисциплин пользоваться учебно-наглядными пособиями, учебным оборудованием и 

методическими разработками кафедры в рабочее время, установленное Правилами 

внутреннего распорядка работников. 

Учебно-методическое обеспечение для самостоятельной работы обучающихся 

по данной дисциплине организуется:  

библиотекой университета: 

 библиотечный фонд укомплектован учебной, методической, научной, пе-

риодической, справочной и художественной литературой в соответствии с УП и данной 

РПД; 

 имеется доступ к основным информационным образовательным ресурсам, 

информационной базе данных, в том числе библиографической, возможность выхода 

в Интернет. 

кафедрой: 

 путем обеспечения доступности всего необходимого учебно-

методического и справочного материала; 

 путем предоставления сведений о наличии учебно-методической литерату-
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ры, современных программных средств. 

 путем разработки: 

– методических рекомендаций, пособий по организации самостоятельной рабо-

ты студентов; 

– заданий для самостоятельной работы; 

– тем рефератов и докладов; 

– тем курсовых работ и проектов и методические рекомендации по их выпол-

нению; 

– вопросов к экзаменам и зачетам; 

–методических указаний к выполнению лабораторных и практических работ и т.д. 

типографией университета: 

– помощь авторам в подготовке и издании научной, учебной и методической 

литературы; 

–удовлетворение потребности в тиражировании научной, учебной и методиче-

ской литературы. 

 

6 Образовательные технологии. Технологии использования 

воспитательного потенциала дисциплины 
 В соответствии с требованиями ФГОС и Приказа Министерства образования и 

науки РФ от 9 августа 2021 г. № 727 по направлению подготовки 15.03.01 Технология, 

оборудование и автоматизация машиностроительных производств реализация компе-

тентностного подхода предусматривает широкое использование в образовательном 

процессе активных и интерактивных форм проведения занятий в сочетании с внеау-

диторной работой с целью формирования и развития профессиональных навыков сту-

дентов. Интерактивная форма проведения занятий не предусмотрена. 

Реализация воспитательного потенциала дисциплины подразумевает: 

 целенаправленный отбор преподавателем и включение в лекционный мате-

риал, материал для практических и лабораторных занятий содержания, демонстри-

рующего обучающимся образцы настоящего научного подвижничества создателей и 

представителей данной отрасли производства, высокого профессионализма ученых, 

представителей производства, их ответственности за результаты и последствия дея-

тельности для природы, человека и общества; примеры подлинной нравственности 

людей, причастных к развитию науки, экономики и производства, а также примеры 

высокого творческого мышления; 

  применение технологий, форм и методов преподавания дисциплины, 

имеющих высокий воспитательный эффект за счет создания условий для взаимодей-

ствия обучающихся с преподавателем, другими обучающимися, представителями ра-

ботодателей - командная работа, проектное обучение, разбор конкретных ситуаций,; 

 личный пример преподавателя, демонстрацию им в образовательной дея-

тельности и общении с обучающимися за рамками образовательного процесса высо-

кой общей и профессиональной культуры.  

Реализация воспитательного потенциала дисциплины на учебных занятиях 

направлена на поддержание в университете единой развивающей образовательной и 

воспитательной среды. Реализация воспитательного потенциала дисциплины в ходе 

самостоятельной работы обучающихся способствует развитию в них целеустремлен-

ности, инициативности, креативности, ответственности за результаты своей работы – 

качеств, необходимых для успешной социализации и профессионального становле-

ния. 

 

7 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной ат-

тестации 
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7.1 Перечень компетенций в процессе освоения образовательной програм-

мы 

№  

п/п 

Коди содержание   

компетенции 

 

Этапы формирования компетенций и дисциплины (модуля), 

 при изучении которых формируется компетенция 

Начальный Основной Завершающий 

1 УК-1.2 

Определяет и ранжи-

рует информацию, 

требуемую для реше-

ния поставленной за-

дачи  

История  

Безопасность 

жизнедея-

тельности 

 

Экономическая 

культура и финансо-

вая грамотность 

 

 

  

Оценка конкуренто-

способности в маши-

ностроении 

2 ПК-2.1 

Осуществляет анализ 

существующих конст-

рукций технологиче-

ской оснастки для из-

готовления машино-

строительных изделий 

 

 

 

Математика  

Теоретиче-

ская механика  

Введение в 

направление 

подготовки и 

планирование 

профессио-

нальной карь-

еры  

 

Математика  

Автоматизация про-

изводственных про-

цессов в машино-

строении  

Практика по получе-

нию профессиональ-

ных умений и опыта 

профессиональной 

деятельности  

 

Технология машино-

строения  

Проектирование 

машиностроительно-

го производства  

Теория автоматиче-

ского управления  

Методы оценки тех-

нического уровня в 

машиностроении  

Оценка конкуренто-

способности в ма-

шиностроении  

Преддипломная 

практика  

3 ПК-3.1 

Выполняет сбор ис-

ходных данных и под-

готовку технических 

заданий для проект-

ных и опытно-

конструкторских ра-

бот, изготовления 

средств автоматиза-

ции и механизации 

технологических про-

цессов 

 

Практика по 

получению 

первичных 

профессио-

нальных уме-

ний и навы-

ков, в том 

числе пер-

вичных уме-

ний и навы-

ков научно-

исследова-

тельской дея-

тельности (2) 

 

Основы инженерно-

го творчества  

Оборудование ма-

шиностроительных 

производств  

Методы оценки тех-

нического уровня в 

машиностроении  

Оценка конкуренто-

способности в ма-

шиностроении  

Научно-

исследовательская 

работа  

Преддипломная 

практика  

 

 

4 ПК-5.1 

Выполняет анализ 

объектов и техноло-

гических процессов и 

связей между ними, с 

разработкой предло-

жений по автоматиза-

ции и механизации 

механосборочного 

производства 

Метрология, 

стандартиза-

ция и серти-

фикация  

 

Основы инженерно-

го творчества  

Методы оценки тех-

нического уровня в 

машиностроении  

Оценка конкуренто-

способности в ма-

шиностроении  

Научно-

исследовательская 

работа   

Преддипломная 
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 практика  

5 ПК-5.3 

Выполняет научные 

исследования и па-

тентный поиск на ос-

нове передового опы-

та в области автома-

тизации и механиза-

ции технологических 

процессов  

Технология машиностроения  

  

Оценка конкуренто-

способности в ма-

шиностроении 

Новые технологии 

обработки деталей 

Научно-

исследовательская 

работа  

Преддипломная прак-

тика  

6 ПК-6.2 

Выполняет анализ на-

дежности и эффек-

тивности средств ав-

томатизации и меха-

низации технологиче-

ских процессов 

 

Новые технологии обработки деталей  

 

Правовые основы 

профессиональной 

деятельности  

Научно-

исследовательская 

работа  

Преддипломная 

практика  

 

Этап
* 

Учебный план очной формы обучения/семестр изучения 

дисциплины 

Бакалавриат 

Начальный 1-4 

Основной 4-7 

Завершающий 8 

 

 7.2 Описание показателей и критериев оценивания компетенций на различных 

этапах  

их формирования, описание шкал оценивания 

Код  

компетенции/ 

этап 

Показатели 

оценивания 

компетенции 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый  

(удовлетворитель-

ный) 

Продвинутый 

(хорошо) 

Высокий 

(отлично) 

УК-1 
началь-

ный 

 

УК-1.2 

Определяет и 

ранжирует ин-

формацию, тре-

буемую для ре-

шения поставлен-

ной задачи  

Знать: основ-

ные принципы  

оценки  конку-

рентоспособ-

ности продук-

ции 

Уметь: приме-

нять основные 

принципы  

оценки  конку-

рентоспособ-

ности продук-

ции 

Владеть: мето-

диками оценки  

конкуренто-

способности 

продукции 

Знать: параметры ка-

чества для оценки 

конкурентоспособно-

сти продукции 

Уметь: выбирать па-

раметры качества 

Владеть: навыками 

выбора важнейших из 

совокупности пара-

метры качества для 

оценки  конкуренто-

способности продук-

ции 

Знать: основные ме-

тодики оценки  кон-

курентоспособности 

продукции 

Уметь: выбирать па-

раметры качества для 

оценки  конкуренто-

способности продук-

ции 

Владеть: основными 

методиками оценки  

конкурентоспособно-

сти продукции и оце-

нивать условия их 

применения 
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ПК-2 
началь-

ный, 

основной 

ПК-2.1 

Осуществляет 

анализ сущест-

вующих конст-

рукций техноло-

гической оснастки 

для изготовления 

машинострои-

тельных изделий 

 

 

 

Знать: алго-

ритм метода 

определения 

единичных и 

групповых (ин-

тегральных) 

показателей 

конкуренто-

способности 

 

Уметь: приме-

нять алгоритм 

определения 

единичных и 

групповых (ин-

тегральных) 

показателей 

конкуренто-

способности  

Владеть: кри-

териями оцен-

ки результатов 

определения 

единичных и 

групповых (ин-

тегральных) 

показателей 

конкуренто-

способности 

Знать: алгоритмы рас-

чета уровня конкурен-

тоспособности мето-

дом интегральных по-

казателей, использо-

ванием функции же-

лательности, 16ргани-

зем задачи многокри-

териального ранжиро-

вания 

Уметь: выбирать в за-

висимости от условий 

рынка алгоритм опре-

деления уровня кон-

курентоспособности 

Владеть: сравнитель-

ным методом опреде-

ления уровня конку-

рентоспособности 

введением коэффици-

ента значимости 

Знать: методики  

расчета уровня конку-

рентоспособности ме-

тодом интегральных 

показателей, исполь-

зованием функции 

желательности, реше-

нием задачи много-

критериального ран-

жирования 

Уметь: применять ма-

тематический аппарат 

расчета уровня конку-

рентоспособности ме-

тодом интегральных 

показателей, исполь-

зованием функции 

желательности, реше-

нием задачи много-

критериального ран-

жирования 

Владеть: навыками 

анализа результатов 

исследования 

ПК-3 
началь-

ный, 

основной 

ПК-3.1 

Выполняет сбор 

исходных данных 

и подготовку тех-

нических заданий 

для проектных и 

опытно-

конструкторских 

работ, изготовле-

ния средств авто-

матизации и ме-

ханизации техно-

логических про-

цессов 

 

Знать: ключе-

вые характери-

стики состоя-

ния предпри-

ятия  

 

Уметь: анали-

зировать 

16ргачевые ха-

рактеристики 

состояния 

предприятия  

 

Владеть: кри-

териями кон-

курентоспо-

собности пред-

приятия  

Знать: долгосрочные 

цели и задачи на 

уровне стратегическо-

го управления пред-

приятием 

 

Уметь: разрабатывать 

стратегическую кон-

цепцию предприятия  

 

 

 

 

Владеть: стратегией 

предприятия в средне- 

и долгосрочном пе-

риоде и разрабатывать 

на основе SWOT-

анализа и бизнес-

планов, стратегии для 

каждого подразделе-

ния.  

Знать: характеристики 

адаптивной системы 

управления.  

 

Уметь: находить соот-

ветствие 16рганиза-

циионной структуры, 

методов, принципов и 

механизмов управле-

ния предприятием це-

лям, функциям и стра-

тегиям предприятия и 

его подразделений. 

Владеть: знаниями о 

системе управления, 

способствующей реа-

лизации стратегиче-

ской концепции ком-

пании – финансовой и 

учетной политики, 

соответствующей ме-

ждународным прин-

ципам и стандартам 
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учета (GAAP, IAS). 

ПК-5 
началь-

ный, 

основ-

ной,  

завер-

шающий 

ПК-5.1 

Выполняет анализ 

объектов и техно-

логических про-

цессов и связей 

между ними, с 

разработкой 

предложений по 

автоматизации и 

механизации ме-

ханосборочного 

производства 

 

Знать: методы 

расчета основ-

ных показате-

лей КС пред-

приятия на 

оперативном 

уровне  

Уметь: приме-

нять методы 

оценки финан-

сово-

хозяйственного 

состояния 

предприятия на 

тактическом 

уровне –  

 комплексный 

показатель его 

состояния. 

Владеть: мето-

дами оценки 

инвестицион-

ной привлека-

тельности на 

стратегическом 

уровне  

Знать: характеристики 

и критерии КС пред-

приятия  

 

 

 

 

Уметь: анализировать 

критерии КС пред-

приятия  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Владеть: методиками 

расчета стоимости 

бизнеса 

 

Знать: теорию подхо-

да к оценке бизнеса 

 

 

 

 

 

Уметь: применять на 

практике три подхода 

к оценке бизнеса 

 

Владеть: теорией и 

практикой оценки 

бизнеса: 

доходный подход (in-

comeapproach); 

сравнительный (ры-

ночный) подход (mar-

ketapproach); 

 затратный (на основе 

активов) подход (as-

setbasedapproach); 

подход, основанный 

на оценке имущест-

венных (реальных) 

опционов. 

ПК-5.3 

Выполняет науч-

ные исследования 

и патентный по-

иск на основе пе-

редового опыта в 

области автомати-

зации и механиза-

ции технологиче-

ских процессов  

Знать: возмож-

ные сферы экс-

перименталь-

ных исследо-

ваний  

Уметь: исполь-

зовать практи-

ческие знания 

фундаменталь-

ных и при-

кладных наук 

Владеть: навы-

ками работы в 

научном кол-

лективе 

Знать: возможные 

сферы теоретических 

и экспериментальных 

исследований  

Уметь: использовать 

углубленные теорети-

ческие и практические 

знания фундамен-

тальных и приклад-

ных наук 

Владеть: навыками 

работы в научном 

коллективе; приемами 

целеполагания, пла-

нирования, реализа-

ции необходимых ви-

дов деятельности 

Знать: возможные 

сферы теоретических 

и экспериментальных 

исследований в облас-

ти вычислительной 

математики и матема-

тического моделиро-

вания 

Уметь: использовать 

углубленные теорети-

ческие и практические 

знания фундамен-

тальных и приклад-

ных наук, в том числе 

и те, которые нахо-

дятся на передовом 

рубеже прикладной 

математики. 

Владеть: навыками 

работы в научном 

коллективе; приемами 

целеполагания, пла-

нирования, реализа-

ции необходимых ви-

дов деятельности, 
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оценки и самооценки 

результатов деятель-

ности по решению 

профессиональных 

задач. 

ПК-6 
началь-

ный, 

основ-

ной,  

завершающий 

ПК-6.2 

Выполняет анализ 

надежности и эф-

фективности 

средств автомати-

зации и механиза-

ции технологиче-

ских процессов 

 

Знать: 

рекомендации 

по составле-

нию обзоров, 

аннотаций, ре-

фератов, отче-

тов 

Уметь: состав-

лять обзоры, 

аннотации, ре-

фераты, отчеты 

 

Владеть: навы-

ками составле-

ния научных 

отчетов 

Знать: механизм вне-

дрения результатов 

исследований и разра-

боток в практику ма-

шиностроительных 

производств 

Уметь: составлять ак-

ты внедрения резуль-

татов исследований и 

разработок в практику 

машиностроительных 

производств 

Владеть: знаниями 

представления актов 

внедрения результа-

тов исследований и 

разработок 

Знать: методы состав-

ления научных статей, 

обзоров 

Уметь: представлять 

материалы исследова-

ний в виде презента-

ций  

Владеть: навыками 

участия в работе  на-

учных сообществ, 

докладов на конфе-

ренциях 

 7.3 Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для 

оценки знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих 

этапы формирования компетенций в процессе освоения основной профессио-

нальной образовательной программы  

Таблица 7.3 – Паспорт комплекта оценочных средств для текущего контроля успевае-

мости 

№ 

п/п 

 

Раздел (тема) 

дисциплины 

Код контроли-

руемой компе-

тенции (или еѐ 

части) 

Техноло-

гия фор-

мирования 

Оценочные 

средства 

Описание 

шкал 

оценивания наиме-

нование 

№№ 

заданий 

1 Роль техниче-

ского оснаще-

ния производ-

ства в произ-

водстве качест-

венной и кон-

курентоспособ-

ной продукции.  

УК-1.2 

 

Лекция, 

СРС 

С  

Кон-

троль-

ные во-

просы 

1-7 Согласно 

табл.  7.1 

2 Основные тех-

нико-

экономические 

показатели тех-

нологического 

оборудования.  

Стоимостная 

оценка техниче-

ского уровня 

объектов маши-

ностроения. 

Влияние из-

ПК-2.1 Лекция 

СРС 

 

С 

Кон-

троль-

ные во-

просы 

8-10 Согласно 

табл.  7.1 
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менения техни-

ческого уровня 

объектов на их 

стоимостные 

характеристики. 

3 Основные ме-

тоды  и порядок 

проведения 

оценки техни-

ческого уровня 

продукции ма-

шиностроения в 

соответствии с 

ГОСТ 2.116 – 

84.  

ПК-3.1 Лекция 

СРС 

 

С 

Кон-

троль-

ные во-

просы  

1-12 Согласно 

табл.  7.1 

4 Карта техниче-

ского уровня 

продукции как 

основной доку-

мент при оцен-

ке технического 

уровня маши-

ностроения. 

Автоматиза-

ция проведения 

процесса оценки 

технического 

уровня. 

ПК-5.1 Лекция, 

СРС, 

ПР1 

 

С 

Кон-

троль-

ные во-

просы к 

ПР1 

26 Согласно 

табл.  7.1 

5 Проведение ис-

пытаний для 

подтверждение 

заявленного 

технического 

уровня маши-

ностроения.  

ПК-5.3 Лекция 

СРС 

 

С 

Кон-

троль-

ные во-

просы к 

ПР2 

13-16 Согласно 

табл.  7.1 

6 Эксплуатаци-

онная и пре-

дэксплуатаци-

онная диагно-

стика.  

ПК-6.2 Лекция, 

СРС 

  

С 

Кон-

троль-

ные во-

просы к 

ПР2 

З 

Т 

17-25, 

27 

Согласно 

табл.  7.1 

Примеры типовых контрольных заданий для проведения текущего контроля успевае-

мости 

Типовые задания для промежуточной аттестации: 

Вопросы в тестовой форме 

1.Наиболее существенные потребительские свойства технологического обору-

дования  
1.  производительность 

2.  габариты 

3.  класс точности машины 
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4.  дизайн 

2. Небольшие сроки полезного использования технологического оборудования 

заставляют более тщательно относиться к оценке … износа оборудования. 

1. функционального 

2. физического 

3. экономического 

             3.В случае, когда машины одного назначения имеют разное исполнение, 

для оценщика возникает проблема … объекта. 

1. идентификации 

2. ликвидности 

3. рентабельности 

4.Оценка, при которой количество инвентарных единиц исчисляется сотнями — 

… оценка. 

1. количественная 

2. оптовая 

3. массовая 

4. инвентарная 

5.Технологическое оборудование отличается … 

1. однообразием 

2. незначительными отличиями 

3. разнообразием видов 

6.Появление новых материалов, конструкций и технологий («новой техники») 

вызывает необходимость учета … износа оборудования. 

1. физического 

2. функционального 

3. экономического 

7.Трудности с определением долевого участия отдельных единиц технологиче-

ского оборудования в создании дохода, который приносит вся производственная 

система, часто исключают возможность применения … подхода. 

1. затратного 

2. сравнительного 

3. доходного 

8.Большое количество специального и уникального технологического оборудо-

вания, с которым сталкивается оценщик на предприятии, затрудняет возмож-

ность применения … подхода. 

1. затратного 

2. сравнительного 

3. доходного 

9. Какой принцип лежит в основе сравнительного (рыночного) подхода к оценке 

технических устройств? 

1. затратный; 

2. доходный; 

3. сопоставления. 

10. Какой принцип лежит в основе сравнительного (рыночного) подхода к оценке 

технических устройств? 

1. затратный; 

2. доходный; 

3. сопоставления. 

Вопросы для коллоквиума  

1. Какими параметрами характеризуется товар? 

2. Какова структура жизненного цикла товара? 

3. Что такое рынок? 
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4. Какие виды рынков Вы знаете? 

5.  Какова роль исследования рынков?  

6. Понятия "конкуренция", "качество", "конкурентоспособность" 

7. Основы измерения конкурентоспособности разных объектов: • товар,• органи-

зация-производитель,• страна,• отрасль, регион 

8. Исходные данные для расчета и анализа конкурентоспособности 

9. Механизм действия закона конкуренции 

10. Стандартизация как один из инструментов управления конкурентоспособно-

стью 

11. Конкурентные преимущества объектов: сущность, классификация, управление 

12. Национальная идея повышения конкурентоспособности России и подготовка 

кадров 

13. Расчет физического износа  

Метод снижения потребительских свойств. 

Основными потребительскими свойствами пресса являются производительность и надеж-

ность. По экспертной оценке их весомости составляют аП = 0,6 и аИ = 0,4 соответственно. Ана-

лиз работы пресса показал, что его фактическая производительность составляет 500 деталей 

в час, а номинальная — 600 деталей. Фактический показатель надежности — наработка 

на отказ составляет 300 ч, номинальная наработка — 500 ч. Определить физический износ 

пресса. 

Производительность пресса характеризуется числом деталей, изготовленных в единицу вре-

мени. Номинальная производительность, измеряемая числом деталей в час, Пн =600, факти-

ческая Пф = 500 . Снижение производительности 

н Ф

н

=
П П

П
П


 ;  

600 500
= 0,17

600
П


   

Снижение надежности определяется по сокращению наработки на отказ: 

н Ф

н

=
Т Т

Н
Т


 ;  

500 300
= 0,4

500
Н


   

Физический износ определяется с учетом весомости потребительских свойств: 

иФ = n тПa Нa  ;   иФ =0,17 0,6 0,4 0,4 0,26    . 

Метод поэлементного расчета основан на определении износа для отдельных эле-

ментов машин и оборудования и суммировании полученных величин с учетом доли 

себестоимости этих элементов в себестоимости объекта оценки в целом. Расчетный 

износ i-ro элемента Fip определяется из выражения 

( / )( / )ip i i iF f c c T T                                                                                            

где if — фактический физический износ i-го элемента;  

      ic , c  — себестоимость i-ro элемента и машин и оборудования в целом соответ-

ственно;  

     T , T — нормативный срок службы i-ro элемента и машин и оборудования в це-

лом соответственно. 

Износ объекта в целом определяется как сумма расчетных износов его элементов: 

иФ =
i

F                                                                                                   

Темы рефератов 

1. Lean инструменты: научный подход к созданию улучшений, устранение по-

терь, сокращение времени выполнения, повышение производительности, улучшение 

денежного потока 
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2. 5S - сортируй (устраните то, что не требуется); расположи в порядке (размести-

те остальные вещи);содержи в чистоте (убирайте и контролируйте рабочее место); 

стандартизируй (напишите стандарты для вышеизложенного); поддерживай (регу-

лярно применяй стандарты) 

3. Андон - визуальная система обратной связи для заводского цеха, которая ото-

бражает ход производственного процесса, сигнализирует, когда необходима помощь 

и дает операторам возможность остановить процесс производства. 

4. Анализ узких мест - Определение этапа производственного процесса, который 

снижает общую производительность, и проведение улучшений на этом этапе 

5. Непрерывный поток - Производство, где процесс производства проходит глад-

ко с минимальными (или без) перерывами между этапами. 

6. Гемба (реальное место) - Философия, которая побуждает нас выйти со своих 

кабинетов и провести время в производственном цехе – месте, где происходит ре-

альное действие 

7. Хэйдзунка (Уровень планирования) - Форма производственного планирования 

во времени, которая намеренно производит меньшие партии путем упорядочивания 

(смешивания) видов продукции в рамках одного процесса. 

8. Хосин канри (Развертывание политики) – Выравнивание целей компании 

(Стратегии) с планами среднего руководства (Тактикой) и работой, которая выпол-

няется в производственном цехе (Действиями). 

9. Дзидока (Автономизация) –  

Проектирование оборудования для частичной автоматизации процесса (частичная 

автоматизация обычно намного дешевле полной автоматизации) и автоматической 

остановки процесса при обнаружении дефект 

10. Точно вовремя (Just-In-Time JIT) - Производство деталей, основываясь на по-

требительском спросе вместо производства на основе прогнозируемого спроса. За-

висит от многих лин-инструментов, таких как непрерывный поток, хэйдзунка, кан-

бан, стандартизированная работа и время такта. 

11. Кайдзэн (Непрерывное улучшение) - Стратегия, в которой рабочие активно ра-

ботают для достижения регулярных, последовательных улучшений в производст-

венном процессе. 

12. Канбан (система вытягива-ния) - Метод регулирования потока товаров как 

внутри завода, так и с внешними поставщиками и потребителями. Основывается на 

автоматическом пополнении посредством сигнальных карт, которые указывают, что 

требуется больше товаров. 

Типовые задания для проведения промежуточной аттестации обучающих-

ся 

Промежуточная аттестация по дисциплине проводится в форме зачета. За-

чет проводится в виде  компьютерного или бланкового  тестирования. 

Для тестирования используются контрольно-измерительные материалы (КИМ) 

– вопросы и задания в тестовой форме, составляющие банк тестовых заданий (БТЗ) по 

дисциплине, утвержденный в установленном в университете порядке.  

Проверяемыми на промежуточной аттестации элементами содержания являют-

ся темы дисциплины, указанные в разделе 4 настоящей программы. Все темы дисцип-

лины отражены в КИМ в равных долях (%). БТЗ включает в себя не менее 100 заданий 

и постоянно пополняется. БТЗ хранится на бумажном носителе в составе УММ и 

электронном виде в ЭИОС университета. 

Для проверки знаний используются вопросы и задания в различных формах: 

 закрытой (с выбором одного или нескольких правильных ответов), 

 открытой (необходимо вписать правильный ответ),  

 на установление правильной последовательности, 

 на установление соответствия.  
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Умения, навыки (или опыт деятельности) и компетенции проверяются с по-

мощью компетентностно-ориентированных задач (ситуационных, производственных 

или кейсового характера) и различного вида конструкторов.  

Все задачи являются многоходовыми. Некоторые задачи, проверяющие уро-

вень сформированности компетенций, являются  многовариантными. Часть умений, 

навыков и компетенций прямо не отражена в формулировках задач, но они могут 

быть проявлены обучающимися при их решении.  

В каждый вариант КИМ включаются задания по каждому проверяемому эле-

менту содержания во всех перечисленных выше формах и разного уровня сложности. 

Такой формат КИМ позволяет объективно определить качество освоения обучающи-

мися основных элементов содержания дисциплины и уровень сформированности 

компетенций.  
Примеры типовых заданий  для проведения  

промежуточной аттестации обучающихся 

Задание в закрытой форме: 

1 Дайте определение понятиям «номенклатура» и «ассортимент» товара. Какие ха-

рактеристики ассортимента вам известны? 

2 Перечислите основные принципы формирования ассортимента. 

3 Чем отличается понятие качества товара для производителя и для потребителя? 

4 Раскройте понятие ЖЦТ. Перечислите основные этапы ЖЦТ. 

5 Какие типы ЖЦТ вы знаете? Приведите примеры товаров, с различными типами 

ЖЦ.  

6 Понятие сегментирования рынка.  

7 Выбор показателей сегментации.  

8 Особенности сегментации потребительских рынков.  

9 Каковы цели  сегментирования рынка? 

10 Назовите основные признаки сегментирования на рынках различных потребитель-

ских товаров. 

Задание в открытой форме: 

1. Перечислите ключевые показатели эффективности технологий бережливого 

производства.  

2. С чего начинают анализ эффективности работы предприятия?  

3. Критерий доступности анализирует 

4. Критерий производительности учитывает 

5. Рабочее время, оставшееся после учѐта остановок, называется  

6. Рабочее время, оставшееся после учѐта потерь в скорости, называется  

7. Идеальное время цикла (Ideal Cycle Time) – это 

8. Идеальная норма производства (Ideal Run Rate) – это 

9. Выпуск продукции (Total Pieces) – это 

10. Критерий качества учитывает потери в качестве (QL), которые включают в 

себя 

11. Рабочее время, оставшееся после учѐта потерь в качестве, называется  

12. Расчѐт OEE производится по формуле: 

Задание на установление правильной последовательности 

Появление новых материалов, конструкций и технологий («новой техники») 

вызывает необходимость учета … износа оборудования. 

физического  

функционального 

экономического 

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D0%BB%D1%8E%D1%87%D0%B5%D0%B2%D1%8B%D0%B5_%D0%BF%D0%BE%D0%BA%D0%B0%D0%B7%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D0%B8_%D1%8D%D1%84%D1%84%D0%B5%D0%BA%D1%82%D0%B8%D0%B2%D0%BD%D0%BE%D1%81%D1%82%D0%B8
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%91%D0%B5%D1%80%D0%B5%D0%B6%D0%BB%D0%B8%D0%B2%D0%BE%D0%B5_%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B8%D0%B7%D0%B2%D0%BE%D0%B4%D1%81%D1%82%D0%B2%D0%BE
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%91%D0%B5%D1%80%D0%B5%D0%B6%D0%BB%D0%B8%D0%B2%D0%BE%D0%B5_%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B8%D0%B7%D0%B2%D0%BE%D0%B4%D1%81%D1%82%D0%B2%D0%BE
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Трудности с определением долевого участия отдельных единиц технологиче-

ского оборудования в создании дохода, который приносит вся производствен-

ная система, часто исключают возможность применения … подхода. 

затратного 

сравнительного 

доходного 

Большое количество специального и уникального технологического обору-

дования, с которым сталкивается оценщик на предприятии, затрудняет воз-

можность применения … подхода. 

затратного 

сравнительного 

доходного 

Какой принцип лежит в основе сравнительного (рыночного) подхода к оценке 

технических устройств? 

затратный; 

доходный; 

сопоставления. 

Задание на установление соответствия: 

Рассчитайте интегральный показатель конкурентоспособности своего товара и сде-

лайте вывод о целесообразности его вывода на рынок. 

Компетентностно-ориентированная задача: 

1 Провести оценку рыночной стоимости оборудования.  

2 Провести сравнение методов оценки 

3 Сделать заключение по результатам расчетов. 

 

Полностью оценочные материалы и оценочные средства для проведения про-

межуточной аттестации обучающихся представлены в УММ по дисциплине. 

 

7.4 Методические материалы, определяющие процедуры оцени-

вания знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, харак-

теризующих этапы формирования компетенций 
Процедуры оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, 

характеризующих этапы формирования компетенций, регулируются следующими 

нормативными актами университета: 

 положение П 02.016 «О балльно-рейтинговой системе оценивания результа-

тов обучения по дисциплинам (модулям) и практикам при освоении обучающимися 

образовательных программ»; 

 методические указания, используемые в образовательном процессе, указан-

ные в списке литературы. 

Для текущего контроля успеваемости по дисциплине в рамках действующей в 

университете балльно-рейтинговой системы применяется следующий порядок начис-

ления баллов: 

Таблица 7.4 – Порядок начисления баллов в рамках БРС 

Форма 

контроля 

Минимальный балл Максимальный балл 

балл примечание балл примечание 

Практическая работа №1 

 

2 Выполнил практиче-

скую работу 

4 Выполнил и защитил 

практическую работу 

Практическая работа №2 

 

2 Выполнил практиче-

скую работу 

4 Выполнил и защитил 

практическую работу 

Практическая работа №3 

 

2 Выполнил практиче-

скую работу 

4 Выполнил и защитил 

практическую работу 
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Практическая работа №4 

 

2 Выполнил практиче-

скую работу 

4 Выполнил и защитил 

практическую работу 

Самостоятельная работа  16 Выполнил, доля пра-

вильных ответов ме-

нее 50% 

20 Выполнил, доля пра-

вильных ответов бо-

лее 50% 

Итого 24  36  

Посещаемость   14  

Экзамен (зачет)   0% правильных от-

ветов 

60 100% правильных от-

ветов 

Итого 24 Выполнил практиче-

скую работу 

100 Выполнил и защитил 

практическую и само-

стоятельную работы 

Для промежуточной аттестации обучающихся, проводимой в виде тестиро-

вания, используется следующая методика оценивания знаний, умений, навыков и 

(или) опыта деятельности. В каждом варианте КИМ –16 заданий (15 вопросов и одна 

задача).  

Каждый верный ответ оценивается следующим образом: 

 задание в закрытой форме –2 балла, 

 задание в открытой форме – 2 балла, 

 задание на установление правильной последовательности – 2 балла, 

 задание на установление соответствия – 2 балла, 

 решение компетентностно-ориентированной задачи – 6 баллов. 

Максимальное количество баллов за тестирование –36 баллов.  

8 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, 

необходимой для освоения дисциплины 
8.1 Основная учебная литература  

1. Чепчуров, М. С.    Оборудование с ЧПУ машиностроительного производства [Текст]: 

учебное пособие для студентов, обуч. по направлениям "Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств", "Автоматизация тех-

нологических процессов и производств (машиностроение)" / М. С. Чепчуров, Е. М., 

Схиртладзе, А. Г. - Старый Оскол: ТНТ, 2019. - 248 с. 

2. Ефремов, В. Д.    Металлорежущие станки: учебник для студентов высших учеб-

ных заведений, обучающихся по направлению «Конструкторско-технологическое обес-

печение машиностроительных производств» / В. Д. Ефремов, В. А. Горохов, А. Г. 

Схиртладзе; под ред. проф. П. И. Ящерицына. - 2-е изд., стер. - Старый Оскол : ТНТ, 

2019. – 696 с. 

8.2 Дополнительная учебная литература 

3.   Экономика и управление в машиностроении [Текст]: учебное пособие / под ред. 

Н. Н. Кожевникова. - М.: Академия, 2004. - 208 с. 

4. Создание конкурентоспособных изделий машиностроения. Экологический ас-

пект [Текст]: [монография] / А. В. Олейник ; Министерство образования и науки Рос-

сийской Федерации, Курский государственный технический университет. - Курск: 

КГТУ, 2005. - 276 с.  

5. Многоцелевые станки и ГП-модули для обработки корпусных деталей: Зарубежный 

и отечественный опыт [Текст] / ВНИИТЭМР. - М.: Изд-во ВНИИТЭМР, 1991. - 89 с. 

8 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, 

необходимой для  освоения дисциплины 

 
8.1 Основная учебная литература  
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1. Чепчуров, Михаил Сергеевич. Оборудование с ЧПУ машиностроительного производ-

ства : учебное пособие для студентов, обуч. по направлениям "Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств", "Автоматизация тех-

нологических процессов и производств (машиностроение)" / М. С. Чепчуров, Е. М. Жу-

ков, А. Г. Схиртладзе. - Старый Оскол : ТНТ, 2019. - 248 с. - Текст : непосредственный. 

3. Ефремов, Владимир Дмитриевич. Металлорежущие станки : учебник для сту-

дентов высших учебных заведений, обучающихся по направлению «Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств» / В. Д. Ефремов, В. 

А. Горохов, А. Г. Схиртладзе ; под ред. проф. П. И. Ящерицына. - 2-е изд., стер. - Ста-

рый Оскол : ТНТ, 2019. – 696 с. - Текст : непосредственный. 

4. Солнцев, Ю. П. Технология конструкционных материалов : учебник / Ю. П. 

Солнцев, Ю. П. Ермаков, В. Ю. Пирайнен. – 5-е изд. – Санкт-Петербург : Химиздат, 

2020. – 504 с. – URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=102721 (дата обраще-

ния: 02.09.2022). – Режим доступа: по подписке. – Текст : электронный. 

 

8.2 Дополнительная учебная литература 

4.   Экономика и управление в машиностроении : учебное пособие / под ред. Н. Н. 

Кожевникова. - М. : Академия, 2004. - 208 с. - Текст : непосредственный. 

5. Оборудование машиностроительных предприятий : учебное пособие / А. Г. Схирт-

ладзе [и др.]. - Старый Оскол : ТНТ, 2012. - 168 с. - Текст : непосредственный. 

6. Схиртладзе, А. Г. Технологические процессы в машиностроении : учебник / А. Г. 

Схиртладзе, С. Г. Ярушин, С. А. Сергеев. - 2-е изд., перераб. и доп. - Старый Оскол : 

ТНТ, 2008. - 524 с. - Текст : непосредственный. 

7. Металлорежущие станки: лабораторный практикум / В. А. Водоватов, А. И. Сидоркин, 

Н. П. Сютов, О. Н. Стародубцева ; Поволжский государственный технологический уни-

верситет. – Йошкар-Ола : Поволжский государственный технологический университет, 

2017. – 104 с. – URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=483701 (дата обраще-

ния: 02.09.2022). – Режим доступа: по подписке. – Текст : электронный. 

 
     8.3. Перечень методических указаний 

1.  Паспорт металлообрабатывающего станка : методические указания по выполне-

нию лабораторной работы для студентов направления Машиностроение / Юго-Зап. гос. 

ун-т ; сост. Е. И. Яцун. - Курск : ЮЗГУ, 2021. - 11 с. - Загл. с титул. экрана. - Текст : 

электронный. 

2. Формирование группы аналогов многоцелевых станков : методические указания 

по выполнению практической работы для студентов направления Машиностроение / 

Юго-Зап. гос. ун-т ; сост. Е. И. Яцун. - Курск : ЮЗГУ, 2021. - 8 с. - Загл. с титул. экрана. 

- Текст : электронный. 

3. Расчет и проектирование кинематической схемы многоцелевого станка : мето-

дические указания по выполнению практической работы для студентов направления 

Машиностроение / Юго-Зап. гос. ун-т ; сост. Е. И. Яцун. - Курск : ЮЗГУ, 2021. - 20 с. - 

Загл. с титул. экрана. - Текст : электронный. 

4. Нарезание зубчатых колес методом копирования : методические указания по выпол-

нению лабораторной работы для студентов направления подготовки Машиностроение 

и Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств / 

Юго-Зап. гос. ун-т ; сост. Е. И. Яцун. - Курск : ЮЗГУ, 2021. - 23 с. - Загл. с титул. экра-

на. - Текст : электронный. 

  8.4 Другие учебно-методические материалы 

1.   Горбунова В.С. Оценка факторов конкурентоспособности предприятий рос-

сийского станкостроения в условиях усиления влияния международных интеграцион-

ных процессов // Экономика и предпринимательство. - 2014. - №11- 4, С. 661-664.  



27 

 

2. Горбунова В.С., Волкодавова Е.В. Инструменты механизма повышения конку-

рентоспособности предприятий станкостроения РФ в современных условиях хозяйст-

вования // Экономика и предпринимательство. - 2014. №11-4, С. 703-706. 

 

9 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной 

сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины 
1. Электронная библиотека ЮЗГУ  http://www.lib.swsu.ru/ 

2. Информационная система «Единое окно доступа к образовательным ресур-

сам» http://window.edu.ru/library 

3. Электронно-библиотечная система «Университетская библиотека online» 

http://www.biblioclub.ru 

10 Методические указания для обучающихся по освоению дис-

циплины 
Основными видами аудиторной работы студента при изучении дисциплины 

являются лекции и лабораторные занятия. Студент не имеет права пропускать занятия 

без уважительных причин.  

На лекциях излагаются и разъясняются основные понятия темы, связанные с 

ней теоретические и практические проблемы, даются рекомендации для самостоя-

тельной работы. В ходе лекции студент должен внимательно слушать и конспектиро-

вать материал.  

Изучение наиболее важных тем или разделов дисциплины завершают лабора-

торные занятия, которые обеспечивают: контроль подготовленности студента; закре-

пление учебного материала; приобретение опыта устных публичных выступлений, 

ведения дискуссии, в том числе аргументации и защиты выдвигаемых положений и 

тезисов.  

Практическому занятию предшествует самостоятельная работа студента, свя-

занная с освоением материала, полученного на лекциях, и материалов, изложенных в 

учебниках и учебных пособиях, а также литературе, рекомендованной преподавате-

лем.  

По согласованию с преподавателем или по его заданию студенты готовить 

рефераты по отдельным темам дисциплины, выступать на занятиях с докладами. Ос-

нову докладов составляет, как правило, содержание подготовленных студентами ре-

фератов.  

Качество учебной работы студентов преподаватель оценивает по результатам 

тестирования, собеседования, защиты отчетов по лабораторным работам, а также по 

результатам докладов.  

Преподаватель уже на первых занятиях объясняет студентам, какие формы 

обучения следует использовать при самостоятельном изучении дисциплины: конспек-

тирование учебной литературы и лекции, составление словарей понятий и терминов и 

т. п.  

В процессе обучения преподаватели используют активные формы работы со 

студентами: чтение лекций, привлечение студентов к творческому процессу на лекци-

ях, промежуточный контроль путем отработки студентами пропущенных лекции, уча-

стие в групповых и индивидуальных консультациях (собеседовании). Эти формы спо-

собствуют выработке у студентов умения работать с учебником и литературой. Изу-

чение литературы составляет значительную часть самостоятельной работы студента. 

Это большой труд, требующий усилий и желания студента. В самом начале работы 

над книгой важно определить цель и направление этой работы. Прочитанное следует 

закрепить в памяти. Одним из приемов закрепление освоенного материала 

http://www.biblioclub.ru/
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является конспектирование, без которого немыслима серьезная работа над 

литературой. Систематическое конспектирование помогает научиться правильно, 

кратко и четко излагать своими словами прочитанный материал.  

Самостоятельную работу следует начинать с первых занятий. От занятия к 

занятию нужно регулярно прочитывать конспект лекций, знакомиться с соответст-

вующими разделами учебника, читать и конспектировать литературу по каждой теме 

дисциплины. Самостоятельная работа дает студентам возможность равномерно рас-

пределить нагрузку, способствует более глубокому и качественному усвоению учеб-

ного материала. В случае необходимости студенты обращаются за консультацией к 

преподавателю по вопросам дисциплины с целью усвоения и закрепления компетен-

ций.  

Основная цель самостоятельной работы студента при изучении дисциплины - 

закрепить теоретические знания, полученные в процессе лекционных занятий, а также 

сформировать практические навыки самостоятельного анализа особенностей дисцип-

лины. 

11 Перечень информационных технологий, используемых при 

осуществлении образовательного процесса по дисциплине, включая 

перечень программного обеспечения и информационных справочных 

систем (при необходимости) 
Microsoft Office 2016, Компас – 3D LT V12, Adobe Acrobat Reader DC. 

www.4p.ru – Интернет-журнал «Маркетинг 4p.ru». 

www.aup.ru – электронная библиотека деловой литературы. 

www.dis.ru -  Издательство «Финпресс» - журнал «Маркетинг в России и за рубежом» 

www.esomar.org  - Европейская Ассоциация маркетинга  

www.eventmarket.ru - портал, посвященный организации специальных мероприятий и 

событийному маркетингу. 

Портал станочников - http://stanoks.com 

 

12 Описание материально-технической базы, необходимой для 

осуществления образовательного процесса по дисциплине 
1. Фильмы      3 шт. 

2. Демонстрационные материалы, презентации. 

3. Компьютеры 10 шт. (ауд.-28), мультимедийный проектор. 

13 Особенности реализации дисциплины для инвалидов и лиц с 

ограниченными возможностями здоровья 

 При обучении лиц с ограниченными возможностями здоровья учитываются их 

индивидуальные психофизические особенности. Обучение инвалидов осуществляет-

ся также в соответствии с индивидуальной программой реабилитации инвалида (при 

наличии). 

Для лиц с нарушением слуха возможно предоставление учебной информации в 

визуальной форме (краткий конспект лекций; тексты заданий, напечатанные увели-

ченным шрифтом), на аудиторных занятиях допускается присутствие ассистента, а 

также сурдопереводчиков и тифлосурдопереводчиков. Текущий контроль успевае-

мости осуществляется в письменной форме: обучающийся письменно отвечает на 

вопросы, письменно выполняет практические задания. Доклад (реферат) также мо-

http://www.4p.ru/
http://www.aup.ru/
http://www.dis.ru/
http://www.esomar.org/
http://www.eventmarket.ru/
http://stanoks.com/
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жет быть представлен в письменной форме, при этом требования к содержанию ос-

таются теми же, а требования к качеству изложения материала (понятность, качество 

речи, взаимодействие с аудиторией и т. д.) заменяются на соответствующие требо-

вания, предъявляемые к письменным работам (качество оформления текста и списка 

литературы, грамотность, наличие иллюстрационных материалов и т.д.). Промежу-

точная аттестация для лиц с нарушениями слуха проводится в письменной форме, 

при этом используются общие критерии оценивания. При необходимости время под-

готовки к ответу может быть увеличено. 

Для лиц с нарушением зрения допускается аудиальное предоставление инфор-

мации, а также использование на аудиторных занятиях  звукозаписывающих уст-

ройств (диктофонов и т.д.). Допускается присутствие на занятиях ассистента (по-

мощника), оказывающего обучающимся необходимую техническую помощь. Теку-

щий контроль успеваемости осуществляется в устной форме. При проведении про-

межуточной аттестации для лиц с нарушением зрения тестирование может быть за-

менено на устное собеседование по вопросам. 

Для лиц с ограниченными возможностями здоровья, имеющих нарушения 

опорно-двигательного аппарата, на аудиторных занятиях, а также при проведении 

процедур текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации могут быть 

предоставлены  необходимые технические средства (персональный компьютер, но-

утбук или другой гаджет); допускается присутствие ассистента (ассистентов), оказы-

вающего обучающимся необходимую техническую помощь (занять рабочее место, 

передвигаться по аудитории, прочитать задание, оформить ответ, общаться с препо-

давателем). 
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14. Лист дополнений и изменений, внесѐнных в рабочую про-

грамму дисциплины 
Номер 

изменений 

Номера страниц Всего 

страниц 

Дата Основание для 

изменений и 

под 

пись лица, 

проводившего 

изменения 

изменѐ-

ных 

заме- 

нѐнных 

аннулиро 

ванных 

новых 
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1 Цель и задачи дисциплины, планируемые результаты обучения по 

дисциплине, соотнесенные с планируемыми результатами освоения 

основной профессиональной образовательной программы 
1.1 Цель дисциплины 

Целью преподавания дисциплины «Методы оценки технического уровня в машино-

строении» является изучение номенклатуры основных показателей, по которым осуществля-

ется оценка технического уровня, получение практических навыков проведения оценки тех-

нического уровня объектов машиностроения и изучения правил заполнения нормативных 

документов действующих на территории РФ. 

1.2 Задачи дисциплины 

- ознакомление с основными видами показателей по которым осуществляется 

оценка технологического оборудования; 

- получение сведений о нормативных документах, определяющих методы оценки 

технического уровня оборудования и номенклатуру показателей; 

- изучение основных видов испытаний технологического оборудования, их норма-

тивное обеспечение и организация. 

получение сведений о методах и средствах предэксплуатационной и эксплуатационной ди-

агностики технологического оборудования. 

1.3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных с 

планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной 

программы 

Таблица 1.3 – Результаты обучения по дисциплине 

Планируемые результаты освоения 

основной профессиональной  

образовательной программы  

(компетенции, закрепленные 

 за дисциплиной) 

Код  

и наименование 

 индикатора  

достижения 

 компетенции,  

закрепленного 

 за дисциплиной 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индикато-

рами достижения компе-

тенций 

 код  

компетенции 

наименование 

 компетенции 

УК-1 Способен осуществ-

лять поиск, крити-

ческий анализ и 

синтез информации, 

применять систем-

ный подход для ре-

шения поставлен-

ных задач 

 

УК-1.2   

Определяет и ранжирует 

информацию, требуемую 

для решения поставлен-

ной задачи 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Знать: 

техническую документа-

цию, сопровождающую 

жизненный цикл оборудо-

вания средств автоматиза-

ции и механизации произ-

водственных процессов, в 

том числе и на соответст-

вие современному уровню 

развития техники и техно-

логии 

Уметь:  

организовывать испытания 

и исследования и состав-

лять техническую доку-

ментацию 

Владеть: 

навыками организации и  

проведения испытания 

 и исследования  
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Планируемые результаты освоения 

основной профессиональной  

образовательной программы  

(компетенции, закрепленные 

 за дисциплиной) 

Код  

и наименование 

 индикатора  

достижения 

 компетенции,  

закрепленного 

 за дисциплиной 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индикато-

рами достижения компе-

тенций 

 код  

компетенции 

наименование 

 компетенции 

промышленного оборудо-

вания, статистические ме-

тоды исследования точно-

сти настройки оборудова-

ния и технологического 

процесса 

ПК-2 Способен разраба-

тывать технические 

задания и проекти-

ровать технологиче-

скую оснастку, тех-

нологическое обо-

рудование и средст-

ва автоматизации и 

механизации 

 

ПК-2.1   

Осуществляет анализ 

существующих конст-

рукций технологической 

оснастки для изготовле-

ния машиностроитель-

ных изделий 

 

Знать: 

регламентирующие доку-

менты, определяющие ви-

ды испытаний МС, обеспе-

чивающие правильное вза-

имное расположение инст-

румента и обрабатываемой 

детали под действием сил 

резания и температурных 

воздействий. 

Уметь: 

применять стандартные 

виды испытаний формооб-

разующих и др. узлов стан-

ка - геометрическая точ-

ность статическая жест-

кость, виброустойчивость и 

др. при приемке и освоении 

вводимых в эксплуатацию 

средств и систем машино-

строительных производств 

Владеть: 

методиками испытаний 

формообразующих и др. 

узлов станка - геометриче-

ская точность статическая 

жесткость, виброустойчи-

вость и др. при приемке и 

освоении вводимых в экс-

плуатацию средств и сис-

тем машиностроительных 

производств 

 

ПК-3 Способен организо- ПК-3.1   Знать: 
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Планируемые результаты освоения 

основной профессиональной  

образовательной программы  

(компетенции, закрепленные 

 за дисциплиной) 

Код  

и наименование 

 индикатора  

достижения 

 компетенции,  

закрепленного 

 за дисциплиной 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индикато-

рами достижения компе-

тенций 

 код  

компетенции 

наименование 

 компетенции 

вывать внедрение 

средств автоматиза-

ции и механизации 

технологических 

процессов механо-

сборочного произ-

водства 

 

Выполняет сбор исход-

ных данных и подготов-

ку технических заданий 

для проектных и опыт-

но-конструкторских ра-

бот, изготовления 

средств автоматизации и 

механизации технологи-

ческих процессов 

 

блочно-модульный прин-

цип построения МС, опции 

и системы управления об-

рабатывающими центрами. 

Уметь: 

применить метод анализа 

группы изделий и синтези-

ровать МС с использовани-

ем  блочно-модульного 

принципа в зависимости от 

сложности объекта изго-

товления 

Владеть: 

методами анализа и синте-

за для реализации настрой-

ки и регламентному экс-

плуатационному обслужи-

ванию средств и систем 

машиностроительных про-

изводств 

ПК-5   Способен анализи-

ровать технологиче-

ские процессы ме-

ханосборочного 

производства с це-

лью выявления опе-

раций, подлежащих 

автоматизации и ме-

ханизации 

 

ПК-5.1   

Выполняет анализ объ-

ектов и технологических 

процессов и связей меж-

ду ними, с разработкой 

предложений по автома-

тизации и механизации 

механосборочного про-

изводства 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Знать: основные средства, 

их технические и эксплуа-

тационные характеристики 

для использования в маши-

ностроительных производ-

ствах, а также средства для 

реализации производст-

венных и технологических 

процессов изготовления 

машиностроительной про-

дукции. 

Уметь:  

способность выбирать и 

эффективно использовать 

основные средства, их тех-

нические и эксплуатацион-

ные характеристики для 

использования в машино-

строительных производст-

вах, а также средства для 

реализации производст-

венных и технологических 

процессов изготовления 
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Планируемые результаты освоения 

основной профессиональной  

образовательной программы  

(компетенции, закрепленные 

 за дисциплиной) 

Код  

и наименование 

 индикатора  

достижения 

 компетенции,  

закрепленного 

 за дисциплиной 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индикато-

рами достижения компе-

тенций 

 код  

компетенции 

наименование 

 компетенции 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

машиностроительной про-

дукции 

Владеть:  

способностью выбирать и 

эффективно использовать 

материалы, оборудование, 

инструменты, технологи-

ческую оснастку, средства 

автоматизации, контроля, 

диагностики, управления, 

алгоритмы и программы 

выбора и расчета парамет-

ров технологических про-

цессов, технических и экс-

плуатационных характери-

стик машиностроительных 

производств, а также сред-

ства для реализации произ-

водственных и технологи-

ческих процессов изготов-

ления машиностроитель 

ной продукции 

 

Знать: основные методики 

оценки  конкурентоспо-

собности продукции 

Уметь: выбирать парамет-

ры качества для оценки  

конкурентоспособности 

продукции 

Владеть: основными мето-

диками оценки  конкурен-

тоспособности продукции 

и оценивать условия их 

применения 

ПК-5.3  

Выполняет научные ис-

следования и патентный 

поиск на основе передо-

вого опыта в области ав-

томатизации и механи-

зации технологических 

процессов 

 

ПК-6   Способен осуществ-

лять контроль  

за эксплуатацией 

средств автоматиза-

ции и механизации 

технологических 

процессов механо-

сборочного произ-

водства 

 

ПК-6.2    

Выполняет анализ на-

дежности и эффективно-

сти средств автоматиза-

ции и механизации тех-

нологических процессов 

 

Знать: методы контроля и 

испытаний изделий, проек-

тирования, автоматизации 

процессов машинострои-

тельных предприятий, со-

временные технологии, ме-

тоды проектирования, ав-

томатизации и управления 

производством, жизненным 

циклом продукции и ее ка-
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Планируемые результаты освоения 

основной профессиональной  

образовательной программы  

(компетенции, закрепленные 

 за дисциплиной) 

Код  

и наименование 

 индикатора  

достижения 

 компетенции,  

закрепленного 

 за дисциплиной 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, 

соотнесенные с индикато-

рами достижения компе-

тенций 

 код  

компетенции 

наименование 

 компетенции 

чеством. 

Уметь: выполнять кон-

троль за испытанием гото-

вых изделий, внедрять со-

временные технологии, ме-

тоды проектирования, ав-

томатизации и управления 

производством, жизненным 

циклом продукции и ее ка-

чеством  

Владеть: способностью 

применять современные 

технологии, методы проек-

тирования, автоматизации 

и управления производст-

вом, жизненным циклом 

продукции и ее качеством. 

    

 

2 Указание места дисциплины в структуре основной профессиональ-

ной образовательной программы  
Дисциплина «Методы оценки технического уровня  в машиностроении» входит в часть, 

формируемую участниками образовательных отношений основной профессиональной обра-

зовательной программы – программы бакалавриатаы 15.03.01 Машиностроение, направлен-

ность (профиль, специализация) «Технология, оборудование и автоматизация машинострои-

тельных производств». Дисциплина изучается на 4 курсе. 

. 

3 Содержание дисциплины  
3.1Содержание  дисциплины и лекционных занятий 

Общая трудоѐмкость (объѐм) дисциплины составляет 3 зачѐтных единиц (з.е.) 108 часов 

Таблица 3.1 –Объѐм дисциплины  

Вид учебной работы Всего, часов 

Общая трудоемкость дисциплины 108 

Контактная работа обучающихся с преподавателем (по видам учеб-

ных занятий) (всего) 

8 

в том числе:  

лекции 4 

лабораторные занятия 0 

практические занятия 4 

Самостоятельная работа обучающихся (всего) 95,9 

Контроль (подготовка к экзамену) 4 

Контактная работа по промежуточной аттестации (всего АттКР) 0,1 

в том числе:  

зачет 0,1 
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зачет с оценкой не  предусмотрено 

курсовая работа (проект) не  предусмотрено 

экзамен (включая консультацию перед экзаменом) не  предусмотрено 

Таблица 3.2 Содержание дисциплины и еѐ методическое обеспечение 

№ 

п/п 

 

 

Раздел (тема) 

Дисциплины 

 

Виды 

деятельности 

Учебно-

методи-

ческие 

материа-

лы 

Форма органи-

зации контроля 

успеваемости 

(по неделям 

семестра) 

Компетен-

ции 

  

лек. 

Час 

 

№ 

лаб. 

 

 

№ 

пр. 

1 Роль технического осна-

щения производства в про-

изводстве качественной и 

конкурентоспособной про-

дукции.  

 

0,5 

 

- 

  

У1-2 

МУ-5 

 

 

С1 

УК-1.2 

2 Основные технико-

экономические показатели 

технологического оборудо-

вания.  

Стоимостная оценка техни-

ческого уровня объектов 

машиностроения. 

Влияние изменения тех-

нического уровня объектов 

на их стоимостные характе-

ристики. 

1,0 - 2 У1 

МУ1-3 

МУ-5 

 

С2-4 

 

ПК-2.1 

3 Основные методы  и поря-

док проведения оценки тех-

нического уровня продукции 

машиностроения в соответ-

ствии с ГОСТ 2.116 – 84.  

 

0,5 

 

 

- 

  

У2 

МУ-5 

 

 

С5-6 

 ПК-3.1 

4 Карта технического уровня 

продукции как основной до-

кумент при оценке техниче-

ского уровня машинострое-

ния. 

Автоматизация проведения 

процесса оценки техническо-

го уровня. 

 

 

1,0 

 

 

- 

 

 

4 

 

 

МУ4 

 

МУ-5 

 

 

 

Р7-12 

ПК-5.1 

5 Проведение испытаний для 

подтверждение заявленного 

технического уровня маши-

ностроения.  

 

0,5 

 

- 

  

У1-2 

МУ-5 

 

 

С13-14 
ПК-5.3 

 

6 

Эксплуатационная и пре-

дэксплуатационная диагно-

стика.  

 

0,5 

 

- 

 

 

У1-2 

МУ-5 

С15 

С17 

Т17 

ПК-6.2 

Итого 4 - 4    

Таблица 3.3 – Содержание дисциплины 

№ Раздел (тема)дисциплины Содержание 

1 2 3 

1 Роль технического оснаще- Краткий обзор основных направлений развития технологиче-
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ния производства в произ-

водстве качественной и 

конкурентоспособной про-

дукции.  

 

ского оборудования. Изменение номенклатуры показателей 

технического уровня в связи с научно-техническим прогрес-

сом в направлении резкого повышения качества обработки, 

производительности труда, увеличения творческих возможно-

стей занятых в промышленном производстве людей.  

Станкостроение как фондообразующая отрасль, определяю-

щая промышленный потенциал государства и создающая воз-

можность обеспечить высокий технический уровень, качество 

и конкурентоспособность выпускаемой продукции. 

2 

Основные технико-

экономические показатели 

технологического оборудо-

вания.  

 

Эффективность, производительность (штучная, формообразо-

вания, резания), гибкость, универсальность и переналаживае-

мость, точность. Источники возникновения погрешности в 

технологическом оборудовании – формообразования, техноло-

гические, геометрические, кинематические, погрешности по-

зиционирования. 

Критерии работоспособности технологического оборудования 

- жесткость, прочность, износостойкость, теплостойкость, 

виброустойчивость и методы их повышения. 

Надежность и долговечность технологического оборудования. 

3 

Основные методы  и поря-

док проведения оценки 

технического уровня про-

дукции машиностроения в 

соответствии с ГОСТ 2.116 

– 84.  

Номенклатура показателей, характеризующих технический 

уровень металлорежущих станков, в том числе и с ЧПУ в со-

ответствии с ГОСТ 4.93 – 86. Показатели назначения, надеж-

ности, экономного использования материалов и электроэнер-

гии, эргономические, технологичности. Классификационные и 

оценочны показатели. Понятие аналога и базоваго образца. 

Формирование группы аналогов при оценки технического 

уровня Их применяемость в различных нормативно-

технических документах. 

4 

Карта технического уровня 

продукции как основной 

документ при оценке тех-

нического уровня машино-

строения. 

 

Основные этапы проектирования и освоения новых станков в 

соответствии с ГОСТ 2.103 – 84. Модульно – агрегатный 

принцип конструирования.  

Нормативно-техническая документация, соответствующая от-

дельным этапам проектирования. Заполнение карты техниче-

ского уровня на различных этапах жизненного цикла изделия. 

5 

Проведение испытаний для 

подтверждение заявленного 

технического уровня ма-

шиностроения.  

Нормативное обеспечение и организация контрольных испы-

таний металлорежущих станков. Основные виды испытаний 

станков: на геометрическую и кинематическую точность, ис-

пытания на виброустойчивость, определение тепловых дефор-

маций станков, оценка эксплуатационных характеристик. 

Комплексные испытания станков. Испытания станков на на-

дежность: кратковременные испытания, эксплуатационные 

испытания, ресурсные испытания, ускоренные испытания. 

Программный метод испытаний станков. 

6 

Эксплуатационная и пре-

дэксплуатационная диагно-

стика.  

Система диагностирования: объект диагностики, средства ди-

агностики, исполнители технического диагностирования. Ди-

агностирование как процесс управления объектом. Основные 

параметры технического состояния (диагностические призна-

ки) технологического оборудования. 

7 

Основные факторы опреде-

ляющие конкурентоспо-

собность изделий машино-

строения 

Нормативный технический уровень, уровень качества изго-

товления, эстетический уровень, уровень работы с потребите-

лем, сроки поставки, цена изделия. Роль стандартизации при 

создании конкурентоспособного технологического оборудова-
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  ния. Международный опыт создания конкурентоспособной и 

качественной продукции в области машиностроения. 

8 

Автоматизация проведения 

процесса оценки техниче-

ского уровня.  

Система поддержки принятия решений (СППР). Ее назначение 

и возможности. Модель СППР при выборе промышленных 

объектов. 

9 

Стоимостная оценка техни-

ческого уровня объектов 

машиностроения. 

 

Классификация и идентификация объектов оценки. Виды 

стоимости. 

Принципы проведения оценки. Основные этапы процесса 

оценки. Существующие подходы к оценке рыночной стоимо-

сти оборудования: затратный подход к оценке, рыночный под-

ход, доходный подход. 

10 

Влияние изменения техни-

ческого уровня объектов на 

их стоимостные характери-

стики.  

Виды износа. Влияние  различных видов износа на стоимость 

технологических машин и оборудования. 

 

 

3.2 Практические занятия 

Таблица 3.4 Практические занятия  

№ Наименование практического занятия 
Объем, 

час. 

1 Формирование группы аналогов по заданным классификационным пока-

зателям. Проведение оценки проектируемого технологического оборудо-

вания 

2 

2 Расчет физического износа технологического оборудования  2 

ИТОГО 4 

 3.3 Самостоятельная работа студентов (СРС) 

Таблица 3.5 Самостоятельная работа студентов 

 

№ 

Наименование раздела дисциплины  
Срок вы-

полнения 

Время, за-

трачиваемое 

на выполне-

ние СРС, 

час. 

1 2 3 4 

 

1 

Классификация и система обозначений металлорежущих 

станков, предложенная ЭНИМСом. Размерные ряды станков. 
2-9 недели 31 

 

2 

Показатели назначения станков для обработки призматиче-

ских деталей. 

10 -16 неде-

ля 
30 

3 Показатели назначения станков для обработки тел вращения и 

отверстий. 
17 неделя 30,9 

4 Подготовка к зачету 18 неделя 4 

 ИТОГО 95,9 

  

4 Учебно-методическое обеспечение для самостоятельной работы 
 Студенты могут при самостоятельном изучении отдельных тем и вопросов дисциплин 

пользоваться учебно-наглядными пособиями, учебным оборудованием и методическими раз-

работками кафедры в рабочее время, установленное Правилами внутреннего распорядка ра-

ботников. 

 Учебно-методическое обеспечение для самостоятельной работы обучающихся по дан-

ной дисциплине организуется: 

библиотекой университета: 
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- библиотечный фонд укомплектован учебной, методической, научной, периодической, спра-

вочной и художественной литературой в соответствии с УП и данной РПД; 

- имеется доступ к основным информационным образовательным ресурсам, информационной 

базе данных, в том числе библиографической, возможность выхода в Интернет. 

Кафедрой: 

- путѐм обеспечения доступности всего необходимого учебно-методического и справочного 

материала; 

- путѐм предоставления сведений о наличии учебно-методической литературы  

современных программных средств. 

Путѐм разработки: 

- методических рекомендаций, пособий по организации самостоятельной работы студентов: 

- заданий для самостоятельной работы; 

- тем рефератов и докладов; 

- тем курсовых работ, проектов и методических рекомендаций по их выполнению; 

- вопросов к экзаменам и зачѐтам; 

- методических указаний к выполнению лабораторных и практических работ и т.д. 

типографией университета: 

- помощь авторам в подготовке и издании научной, учебной и методической литературы; 

- удовлетворение потребности в тиражировании научной, учебной и методической литерату-

ры. 

5 Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятель-

ной работы обучающихся по дисциплине 
Студенты могут при самостоятельном изучении отдельных тем и вопросов дисциплин 

пользоваться учебно-наглядными пособиями, учебным оборудованием и методическими 

разработками кафедры в рабочее время, установленное Правилами внутреннего распорядка 

работников. 

Учебно-методическое обеспечение для самостоятельной работы обучающихся по 

данной дисциплине организуется:  

библиотекой университета: 

 библиотечный фонд укомплектован учебной, методической, научной, периодиче-

ской, справочной и художественной литературой в соответствии с УП и данной РПД; 

 имеется доступ к основным информационным образовательным ресурсам, ин-

формационной базе данных, в том числе библиографической, возможность выхода в Интер-

нет. 

кафедрой: 

 путем обеспечения доступности всего необходимого учебно-методического и 

справочного материала; 

 путем предоставления сведений о наличии учебно-методической литературы, со-

временных программных средств. 

 путем разработки: 

– методических рекомендаций, пособий по организации самостоятельной работы сту-

дентов; 

– заданий для самостоятельной работы; 

– тем рефератов и докладов; 

– тем курсовых работ и проектов и методические рекомендации по их выполнению; 

– вопросов к экзаменам и зачетам; 

–методических указаний к выполнению лабораторных и практических работ и т.д. 

типографией университета: 

– помощь авторам в подготовке и издании научной, учебной и методической литера-

туры; 

–удовлетворение потребности в тиражировании научной, учебной и методической ли-
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тературы. 

 

6 Образовательные технологии. Технологии использования воспита-

тельного потенциала дисциплины 
 В соответствии с требованиями ФГОС и Приказа Министерства образования и науки 

РФ от 9 августа 2021 г. № 727 по направлению подготовки 15.03.01 Технология, оборудова-

ние и автоматизация машиностроительных производств реализация компетентностного под-

хода предусматривает широкое использование в образовательном процессе активных и инте-

рактивных форм проведения занятий в сочетании с внеаудиторной работой с целью форми-

рования и развития профессиональных навыков студентов. Интерактивная форма проведе-

ния занятий не предусмотрена. 

Реализация воспитательного потенциала дисциплины подразумевает: 

 целенаправленный отбор преподавателем и включение в лекционный материал, ма-

териал для практических и лабораторных занятий содержания, демонстрирующего обучаю-

щимся образцы настоящего научного подвижничества создателей и представителей данной 

отрасли производства, высокого профессионализма ученых, представителей производства, 

их ответственности за результаты и последствия деятельности для природы, человека и об-

щества; примеры подлинной нравственности людей, причастных к развитию науки, эконо-

мики и производства, а также примеры высокого творческого мышления; 

  применение технологий, форм и методов преподавания дисциплины, имеющих 

высокий воспитательный эффект за счет создания условий для взаимодействия обучающихся 

с преподавателем, другими обучающимися, представителями работодателей - командная ра-

бота, проектное обучение, разбор конкретных ситуаций,; 

 личный пример преподавателя, демонстрацию им в образовательной деятельности 

и общении с обучающимися за рамками образовательного процесса высокой общей и про-

фессиональной культуры.  

Реализация воспитательного потенциала дисциплины на учебных занятиях направ-

лена на поддержание в университете единой развивающей образовательной и воспитатель-

ной среды. Реализация воспитательного потенциала дисциплины в ходе самостоятельной ра-

боты обучающихся способствует развитию в них целеустремленности, инициативности, 

креативности, ответственности за результаты своей работы – качеств, необходимых для ус-

пешной социализации и профессионального становления. 

 

7 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттеста-

ции 
7.1 Перечень компетенций в процессе освоения образовательной программы 

№  

п/п 

Коди содержание   

компетенции 

 

Этапы формирования компетенций и дисциплины (модуля), 

 при изучении которых формируется компетенция 

Начальный Основной Завершающий 

1 УК-1.2 

Определяет и ранжи-

рует информацию, 

требуемую для реше-

ния поставленной за-

дачи  

История  

Безопасность 

жизнедея-

тельности 

 

Экономическая 

культура и финансо-

вая грамотность 

 

 

  

Оценка конкуренто-

способности в маши-

ностроении 

2 ПК-2.1 

Осуществляет анализ 

существующих конст-

рукций технологиче-

ской оснастки для из-

готовления машино-

Математика  

Теоретиче-

ская механика  

Введение в 

направление 

подготовки и 

Математика  

Автоматизация про-

изводственных про-

цессов в машино-

строении  

Практика по получе-

Технология машино-

строения  

Проектирование 

машиностроительно-

го производства  

Теория автоматиче-
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строительных изделий 

 

 

 

планирование 

профессио-

нальной карь-

еры  

 

нию профессиональ-

ных умений и опыта 

профессиональной 

деятельности  

 

ского управления  

Методы оценки тех-

нического уровня в 

машиностроении  

Оценка конкуренто-

способности в ма-

шиностроении  

Преддипломная 

практика  

3 ПК-3.1 

Выполняет сбор ис-

ходных данных и под-

готовку технических 

заданий для проект-

ных и опытно-

конструкторских ра-

бот, изготовления 

средств автоматиза-

ции и механизации 

технологических про-

цессов 

 

Практика по 

получению 

первичных 

профессио-

нальных уме-

ний и навы-

ков, в том 

числе пер-

вичных уме-

ний и навы-

ков научно-

исследова-

тельской дея-

тельности (2) 

 

Основы инженерно-

го творчества  

Оборудование ма-

шиностроительных 

производств  

Методы оценки тех-

нического уровня в 

машиностроении  

Оценка конкуренто-

способности в ма-

шиностроении  

Научно-

исследовательская 

работа  

Преддипломная 

практика  

 

 

4 ПК-5.1 

Выполняет анализ 

объектов и техноло-

гических процессов и 

связей между ними, с 

разработкой предло-

жений по автоматиза-

ции и механизации 

механосборочного 

производства 

 

Метрология, 

стандартиза-

ция и серти-

фикация  

 

Основы инженерно-

го творчества  

Методы оценки тех-

нического уровня в 

машиностроении  

Оценка конкуренто-

способности в ма-

шиностроении  

Научно-

исследовательская 

работа   

Преддипломная 

практика  

5 ПК-5.3 

Выполняет научные 

исследования и па-

тентный поиск на ос-

нове передового опы-

та в области автома-

тизации и механиза-

ции технологических 

процессов  

Технология машиностроения  

  

Оценка конкуренто-

способности в ма-

шиностроении 

Новые технологии 

обработки деталей 

Научно-

исследовательская 

работа  

Преддипломная прак-

тика  

6 ПК-6.2 

Выполняет анализ на-

дежности и эффек-

тивности средств ав-

томатизации и меха-

низации технологиче-

ских процессов 

Новые технологии обработки деталей  

 

Правовые основы 

профессиональной 

деятельности  

Научно-

исследовательская 

работа  

Преддипломная 



14 

 

 практика  

 

Этап
* 

Учебный план очной формы обучения/семестр изучения 

дисциплины 

Бакалавриат 

Начальный 1-4 

Основной 4-7 

Завершающий 8 

 

 7.2 Описание показателей и критериев оценивания компетенций на различных этапах  

их формирования, описание шкал оценивания 

Код  

компетенции/ 

этап 

Показатели 

оценивания 

компетенции 

Критерии и шкала оценивания компетенций 

Пороговый  

(удовлетворитель-

ный) 

Продвинутый 

(хорошо) 

Высокий 

(отлично) 

УК-1 
началь-

ный 

 

УК-1.2 

Определяет и 

ранжирует ин-

формацию, тре-

буемую для ре-

шения поставлен-

ной задачи  

Знать: основ-

ные принципы  

оценки  конку-

рентоспособ-

ности продук-

ции 

Уметь: приме-

нять основные 

принципы  

оценки  конку-

рентоспособ-

ности продук-

ции 

Владеть: мето-

диками оценки  

конкуренто-

способности 

продукции 

Знать: параметры ка-

чества для оценки 

конкурентоспособно-

сти продукции 

Уметь: выбирать па-

раметры качества 

Владеть: навыками 

выбора важнейших из 

совокупности пара-

метры качества для 

оценки  конкуренто-

способности продук-

ции 

Знать: основные ме-

тодики оценки  кон-

курентоспособности 

продукции 

Уметь: выбирать па-

раметры качества для 

оценки  конкуренто-

способности продук-

ции 

Владеть: основными 

методиками оценки  

конкурентоспособно-

сти продукции и оце-

нивать условия их 

применения 

 

ПК-2 
началь-

ный, 

основной 

ПК-2.1 

Осуществляет 

анализ сущест-

вующих конст-

рукций техноло-

гической оснастки 

для изготовления 

машинострои-

тельных изделий 

 

 

 

Знать: алго-

ритм метода 

определения 

единичных и 

групповых (ин-

тегральных) 

показателей 

конкуренто-

способности 

 

Уметь: приме-

нять алгоритм 

определения 

единичных и 

групповых (ин-

тегральных) 

показателей 

конкуренто-

способности  

Знать: алгоритмы рас-

чета уровня конкурен-

тоспособности мето-

дом интегральных по-

казателей, использо-

ванием функции же-

лательности, 14ргани-

зем задачи многокри-

териального ранжиро-

вания 

Уметь: выбирать в за-

висимости от условий 

рынка алгоритм опре-

деления уровня кон-

курентоспособности 

Владеть: сравнитель-

ным методом опреде-

ления уровня конку-

рентоспособности 

Знать: методики  

расчета уровня конку-

рентоспособности ме-

тодом интегральных 

показателей, исполь-

зованием функции 

желательности, реше-

нием задачи много-

критериального ран-

жирования 

Уметь: применять ма-

тематический аппарат 

расчета уровня конку-

рентоспособности ме-

тодом интегральных 

показателей, исполь-

зованием функции 

желательности, реше-

нием задачи много-
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Владеть: кри-

териями оцен-

ки результатов 

определения 

единичных и 

групповых (ин-

тегральных) 

показателей 

конкуренто-

способности 

введением коэффици-

ента значимости 

критериального ран-

жирования 

Владеть: навыками 

анализа результатов 

исследования 

ПК-3 
началь-

ный, 

основной 

ПК-3.1 

Выполняет сбор 

исходных данных 

и подготовку тех-

нических заданий 

для проектных и 

опытно-

конструкторских 

работ, изготовле-

ния средств авто-

матизации и ме-

ханизации техно-

логических про-

цессов 

 

Знать: ключе-

вые характери-

стики состоя-

ния предпри-

ятия  

 

Уметь: анали-

зировать 

15ргачевые ха-

рактеристики 

состояния 

предприятия  

 

Владеть: кри-

териями кон-

курентоспо-

собности пред-

приятия  

Знать: долгосрочные 

цели и задачи на 

уровне стратегическо-

го управления пред-

приятием 

 

Уметь: разрабатывать 

стратегическую кон-

цепцию предприятия  

 

 

 

 

Владеть: стратегией 

предприятия в средне- 

и долгосрочном пе-

риоде и разрабатывать 

на основе SWOT-

анализа и бизнес-

планов, стратегии для 

каждого подразделе-

ния.  

Знать: характеристики 

адаптивной системы 

управления.  

 

Уметь: находить соот-

ветствие 15рганиза-

циионной структуры, 

методов, принципов и 

механизмов управле-

ния предприятием це-

лям, функциям и стра-

тегиям предприятия и 

его подразделений. 

Владеть: знаниями о 

системе управления, 

способствующей реа-

лизации стратегиче-

ской концепции ком-

пании – финансовой и 

учетной политики, 

соответствующей ме-

ждународным прин-

ципам и стандартам 

учета (GAAP, IAS). 
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ПК-5 
началь-

ный, 

основ-

ной,  

завер-

шающий 

ПК-5.1 

Выполняет анализ 

объектов и техно-

логических про-

цессов и связей 

между ними, с 

разработкой 

предложений по 

автоматизации и 

механизации ме-

ханосборочного 

производства 

 

Знать: методы 

расчета основ-

ных показате-

лей КС пред-

приятия на 

оперативном 

уровне  

Уметь: приме-

нять методы 

оценки финан-

сово-

хозяйственного 

состояния 

предприятия на 

тактическом 

уровне –  

 комплексный 

показатель его 

состояния. 

Владеть: мето-

дами оценки 

инвестицион-

ной привлека-

тельности на 

стратегическом 

уровне  

Знать: характеристики 

и критерии КС пред-

приятия  

 

 

 

 

Уметь: анализировать 

критерии КС пред-

приятия  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Владеть: методиками 

расчета стоимости 

бизнеса 

 

Знать: теорию подхо-

да к оценке бизнеса 

 

 

 

 

 

Уметь: применять на 

практике три подхода 

к оценке бизнеса 

 

Владеть: теорией и 

практикой оценки 

бизнеса: 

доходный подход (in-

comeapproach); 

сравнительный (ры-

ночный) подход (mar-

ketapproach); 

 затратный (на основе 

активов) подход (as-

setbasedapproach); 

подход, основанный 

на оценке имущест-

венных (реальных) 

опционов. 

ПК-5.3 

Выполняет науч-

ные исследования 

и патентный по-

иск на основе пе-

редового опыта в 

области автомати-

зации и механиза-

ции технологиче-

ских процессов  

Знать: возмож-

ные сферы экс-

перименталь-

ных исследо-

ваний  

Уметь: исполь-

зовать практи-

ческие знания 

фундаменталь-

ных и при-

кладных наук 

Владеть: навы-

ками работы в 

научном кол-

лективе 

Знать: возможные 

сферы теоретических 

и экспериментальных 

исследований  

Уметь: использовать 

углубленные теорети-

ческие и практические 

знания фундамен-

тальных и приклад-

ных наук 

Владеть: навыками 

работы в научном 

коллективе; приемами 

целеполагания, пла-

нирования, реализа-

ции необходимых ви-

дов деятельности 

Знать: возможные 

сферы теоретических 

и экспериментальных 

исследований в облас-

ти вычислительной 

математики и матема-

тического моделиро-

вания 

Уметь: использовать 

углубленные теорети-

ческие и практические 

знания фундамен-

тальных и приклад-

ных наук, в том числе 

и те, которые нахо-

дятся на передовом 

рубеже прикладной 

математики. 

Владеть: навыками 

работы в научном 

коллективе; приемами 

целеполагания, пла-

нирования, реализа-

ции необходимых ви-

дов деятельности, 

оценки и самооценки 
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результатов деятель-

ности по решению 

профессиональных 

задач. 

ПК-6 
началь-

ный, 

основ-

ной,  

завершающий 

ПК-6.2 

Выполняет анализ 

надежности и эф-

фективности 

средств автомати-

зации и механиза-

ции технологиче-

ских процессов 

 

Знать: 

рекомендации 

по составле-

нию обзоров, 

аннотаций, ре-

фератов, отче-

тов 

Уметь: состав-

лять обзоры, 

аннотации, ре-

фераты, отчеты 

 

Владеть: навы-

ками составле-

ния научных 

отчетов 

Знать: механизм вне-

дрения результатов 

исследований и разра-

боток в практику ма-

шиностроительных 

производств 

Уметь: составлять ак-

ты внедрения резуль-

татов исследований и 

разработок в практику 

машиностроительных 

производств 

Владеть: знаниями 

представления актов 

внедрения результа-

тов исследований и 

разработок 

Знать: методы состав-

ления научных статей, 

обзоров 

Уметь: представлять 

материалы исследова-

ний в виде презента-

ций  

Владеть: навыками 

участия в работе  на-

учных сообществ, 

докладов на конфе-

ренциях 

 7.3 Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оцен-

ки знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы 

формирования компетенций в процессе освоения основной профессиональной образо-

вательной программы  

Таблица 7.3 – Паспорт комплекта оценочных средств для текущего контроля успеваемости 

№ 

п/п 

 

Раздел (тема) 

дисциплины 

Код контроли-

руемой компе-

тенции (или еѐ 

части) 

Техноло-

гия фор-

мирования 

Оценочные 

средства 

Описание 

шкал 

оценивания наиме-

нование 

№№ 

заданий 

1 Роль техниче-

ского оснаще-

ния производ-

ства в произ-

водстве качест-

венной и кон-

курентоспособ-

ной продукции.  

УК-1.2 

 

Лекция, 

СРС 

С  

Кон-

троль-

ные во-

просы 

1-7 Согласно 

табл.  7.1 

2 Основные тех-

нико-

экономические 

показатели тех-

нологического 

оборудования.  

Стоимостная 

оценка техниче-

ского уровня 

объектов маши-

ностроения. 

Влияние из-

менения техни-

ческого уровня 

ПК-2.1 Лекция 

СРС 

 

С 

Кон-

троль-

ные во-

просы 

8-10 Согласно 

табл.  7.1 
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объектов на их 

стоимостные 

характеристики. 

3 Основные ме-

тоды  и порядок 

проведения 

оценки техни-

ческого уровня 

продукции ма-

шиностроения в 

соответствии с 

ГОСТ 2.116 – 

84.  

ПК-3.1 Лекция 

СРС 

 

С 

Кон-

троль-

ные во-

просы  

1-12 Согласно 

табл.  7.1 

4 Карта техниче-

ского уровня 

продукции как 

основной доку-

мент при оцен-

ке технического 

уровня маши-

ностроения. 

Автоматиза-

ция проведения 

процесса оценки 

технического 

уровня. 

ПК-5.1 Лекция, 

СРС, 

ПР1 

 

С 

Кон-

троль-

ные во-

просы к 

ПР1 

26 Согласно 

табл.  7.1 

5 Проведение ис-

пытаний для 

подтверждение 

заявленного 

технического 

уровня маши-

ностроения.  

ПК-5.3 Лекция 

СРС 

 

С 

Кон-

троль-

ные во-

просы к 

ПР2 

13-16 Согласно 

табл.  7.1 

6 Эксплуатаци-

онная и пре-

дэксплуатаци-

онная диагно-

стика.  

ПК-6.2 Лекция, 

СРС 

  

С 

Кон-

троль-

ные во-

просы к 

ПР2 

З 

Т 

17-25, 

27 

Согласно 

табл.  7.1 

Примеры типовых контрольных заданий для проведения текущего контроля успеваемости 

Типовые задания для промежуточной аттестации: 

Вопросы в тестовой форме 

1.Наиболее существенные потребительские свойства технологического оборудования  
1.  производительность 

2.  габариты 

3.  класс точности машины 

4.  дизайн 

2. Небольшие сроки полезного использования технологического оборудования застав-

ляют более тщательно относиться к оценке … износа оборудования. 

1. функционального 
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2. физического 

3. экономического 

             3.В случае, когда машины одного назначения имеют разное исполнение, для 

оценщика возникает проблема … объекта. 

1. идентификации 

2. ликвидности 

3. рентабельности 

4.Оценка, при которой количество инвентарных единиц исчисляется сотнями — … 

оценка. 

1. количественная 

2. оптовая 

3. массовая 

4. инвентарная 

5.Технологическое оборудование отличается … 

1. однообразием 

2. незначительными отличиями 

3. разнообразием видов 

6.Появление новых материалов, конструкций и технологий («новой техники») вызыва-

ет необходимость учета … износа оборудования. 

1. физического 

2. функционального 

3. экономического 

7.Трудности с определением долевого участия отдельных единиц технологического 

оборудования в создании дохода, который приносит вся производственная система, 

часто исключают возможность применения … подхода. 

1. затратного 

2. сравнительного 

3. доходного 

8.Большое количество специального и уникального технологического оборудования, с 

которым сталкивается оценщик на предприятии, затрудняет возможность применения 

… подхода. 

1. затратного 

2. сравнительного 

3. доходного 

9. Какой принцип лежит в основе сравнительного (рыночного) подхода к оценке техни-

ческих устройств? 

1. затратный; 

2. доходный; 

3. сопоставления. 

10. Какой принцип лежит в основе сравнительного (рыночного) подхода к оценке тех-

нических устройств? 

1. затратный; 

2. доходный; 

3. сопоставления. 

Вопросы для коллоквиума  

1. Какими параметрами характеризуется товар? 

2. Какова структура жизненного цикла товара? 

3. Что такое рынок? 

4. Какие виды рынков Вы знаете? 

5.  Какова роль исследования рынков?  

6. Понятия "конкуренция", "качество", "конкурентоспособность" 



20 

 

7. Основы измерения конкурентоспособности разных объектов: • товар,• организация-

производитель,• страна,• отрасль, регион 

8. Исходные данные для расчета и анализа конкурентоспособности 

9. Механизм действия закона конкуренции 

10. Стандартизация как один из инструментов управления конкурентоспособностью 

11. Конкурентные преимущества объектов: сущность, классификация, управление 

12. Национальная идея повышения конкурентоспособности России и подготовка кадров 

1. Расчет физического износа  

Метод снижения потребительских свойств. 

Основными потребительскими свойствами пресса являются производительность и надежность. По 

экспертной оценке их весомости составляют аП = 0,6 и аИ = 0,4 соответственно. Анализ работы пресса 

показал, что его фактическая производительность составляет 500 деталей в час, а номинальная — 

600 деталей. Фактический показатель надежности — наработка на отказ составляет 300 ч, но-

минальная наработка — 500 ч. Определить физический износ пресса. 

Производительность пресса характеризуется числом деталей, изготовленных в единицу времени. 

Номинальная производительность, измеряемая числом деталей в час, Пн =600, фактическая Пф = 

500 . Снижение производительности 

н Ф

н

=
П П

П
П


 ;  

600 500
= 0,17

600
П


   

Снижение надежности определяется по сокращению наработки на отказ: 

н Ф

н

=
Т Т

Н
Т


 ;  

500 300
= 0,4

500
Н


   

Физический износ определяется с учетом весомости потребительских свойств: 

иФ = n тПa Нa  ;   иФ =0,17 0,6 0,4 0,4 0,26    . 

Метод поэлементного расчета основан на определении износа для отдельных элементов 

машин и оборудования и суммировании полученных величин с учетом доли себестоимости 

этих элементов в себестоимости объекта оценки в целом. Расчетный износ i-ro элемента Fip 

определяется из выражения 

( / )( / )ip i i iF f c c T T                                                                                            

где if — фактический физический износ i-го элемента;  

      ic , c  — себестоимость i-ro элемента и машин и оборудования в целом соответственно;  

     T , T — нормативный срок службы i-ro элемента и машин и оборудования в целом соот-

ветственно. 

Износ объекта в целом определяется как сумма расчетных износов его элементов: 

иФ =
i

F       

Темы рефератов 

1. Lean инструменты: научный подход к созданию улучшений, устранение потерь, со-

кращение времени выполнения, повышение производительности, улучшение денежного 

потока 
2. 5S - сортируй (устраните то, что не требуется); расположи в порядке (разместите ос-

тальные вещи);содержи в чистоте (убирайте и контролируйте рабочее место); стандартизи-

руй (напишите стандарты для вышеизложенного); поддерживай (регулярно применяй стан-

дарты) 

3. Андон - визуальная система обратной связи для заводского цеха, которая отображает 

ход производственного процесса, сигнализирует, когда необходима помощь и дает опера-

торам возможность остановить процесс производства. 
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4. Анализ узких мест - Определение этапа производственного процесса, который снижа-

ет общую производительность, и проведение улучшений на этом этапе 

5. Непрерывный поток - Производство, где процесс производства проходит гладко с ми-

нимальными (или без) перерывами между этапами. 

6. Гемба (реальное место) - Философия, которая побуждает нас выйти со своих кабине-

тов и провести время в производственном цехе – месте, где происходит реальное действие 

7. Хэйдзунка (Уровень планирования) - Форма производственного планирования во 

времени, которая намеренно производит меньшие партии путем упорядочивания (смеши-

вания) видов продукции в рамках одного процесса. 

8. Хосин канри (Развертывание политики) – Выравнивание целей компании (Стратегии) 

с планами среднего руководства (Тактикой) и работой, которая выполняется в производст-

венном цехе (Действиями). 

9. Дзидока (Автономизация) –  

Проектирование оборудования для частичной автоматизации процесса (частичная автома-

тизация обычно намного дешевле полной автоматизации) и автоматической остановки про-

цесса при обнаружении дефект 

10. Точно вовремя (Just-In-Time JIT) - Производство деталей, основываясь на потреби-

тельском спросе вместо производства на основе прогнозируемого спроса. Зависит от мно-

гих лин-инструментов, таких как непрерывный поток, хэйдзунка, канбан, стандартизиро-

ванная работа и время такта. 

11. Кайдзэн (Непрерывное улучшение) - Стратегия, в которой рабочие активно работают 

для достижения регулярных, последовательных улучшений в производственном процессе. 

12. Канбан (система вытягива-ния) - Метод регулирования потока товаров как внутри за-

вода, так и с внешними поставщиками и потребителями. Основывается на автоматическом 

пополнении посредством сигнальных карт, которые указывают, что требуется больше това-

ров. 

Типовые задания для проведения промежуточной аттестации обучающихся 

Промежуточная аттестация по дисциплине проводится в форме зачета. Зачет про-

водится в виде  компьютерного или бланкового  тестирования. 

Для тестирования используются контрольно-измерительные материалы (КИМ) – во-

просы и задания в тестовой форме, составляющие банк тестовых заданий (БТЗ) по дисцип-

лине, утвержденный в установленном в университете порядке.  

Проверяемыми на промежуточной аттестации элементами содержания являются темы 

дисциплины, указанные в разделе 4 настоящей программы. Все темы дисциплины отражены 

в КИМ в равных долях (%). БТЗ включает в себя не менее 100 заданий и постоянно пополня-

ется. БТЗ хранится на бумажном носителе в составе УММ и электронном виде в ЭИОС уни-

верситета. 

Для проверки знаний используются вопросы и задания в различных формах: 

 закрытой (с выбором одного или нескольких правильных ответов), 

 открытой (необходимо вписать правильный ответ),  

 на установление правильной последовательности, 

 на установление соответствия.  

Умения, навыки (или опыт деятельности) и компетенции проверяются с помощью 

компетентностно-ориентированных задач (ситуационных, производственных или кейсового 

характера) и различного вида конструкторов.  

Все задачи являются многоходовыми. Некоторые задачи, проверяющие уровень 

сформированности компетенций, являются  многовариантными. Часть умений, навыков и 

компетенций прямо не отражена в формулировках задач, но они могут быть проявлены обу-

чающимися при их решении.  

В каждый вариант КИМ включаются задания по каждому проверяемому элементу со-

держания во всех перечисленных выше формах и разного уровня сложности. Такой формат 
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КИМ позволяет объективно определить качество освоения обучающимися основных элемен-

тов содержания дисциплины и уровень сформированности компетенций.  
Примеры типовых заданий  для проведения  

промежуточной аттестации обучающихся 

Задание в закрытой форме: 

1 Дайте определение понятиям «номенклатура» и «ассортимент» товара. Какие характери-

стики ассортимента вам известны? 

2 Перечислите основные принципы формирования ассортимента. 

3 Чем отличается понятие качества товара для производителя и для потребителя? 

4 Раскройте понятие ЖЦТ. Перечислите основные этапы ЖЦТ. 

5 Какие типы ЖЦТ вы знаете? Приведите примеры товаров, с различными типами ЖЦ.  

6 Понятие сегментирования рынка.  

7 Выбор показателей сегментации.  

8 Особенности сегментации потребительских рынков.  

9 Каковы цели  сегментирования рынка? 

10 Назовите основные признаки сегментирования на рынках различных потребительских 

товаров. 

Задание в открытой форме: 

1. Перечислите ключевые показатели эффективности технологий бережливого произ-

водства.  

2. С чего начинают анализ эффективности работы предприятия?  

3. Критерий доступности анализирует 

4. Критерий производительности учитывает 

5. Рабочее время, оставшееся после учѐта остановок, называется  

6. Рабочее время, оставшееся после учѐта потерь в скорости, называется  

7. Идеальное время цикла (Ideal Cycle Time) – это 

8. Идеальная норма производства (Ideal Run Rate) – это 

9. Выпуск продукции (Total Pieces) – это 

10. Критерий качества учитывает потери в качестве (QL), которые включают в себя 

11. Рабочее время, оставшееся после учѐта потерь в качестве, называется  

12. Расчѐт OEE производится по формуле: 

Задание на установление правильной последовательности 

Появление новых материалов, конструкций и технологий («новой техники») вызы-

вает необходимость учета … износа оборудования. 

физического  

функционального 

экономического 

Трудности с определением долевого участия отдельных единиц технологического 

оборудования в создании дохода, который приносит вся производственная система, 

часто исключают возможность применения … подхода. 

затратного 

сравнительного 

доходного 

Большое количество специального и уникального технологического оборудования, 

с которым сталкивается оценщик на предприятии, затрудняет возможность приме-

нения … подхода. 

затратного 

сравнительного 

доходного 

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D0%BB%D1%8E%D1%87%D0%B5%D0%B2%D1%8B%D0%B5_%D0%BF%D0%BE%D0%BA%D0%B0%D0%B7%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D0%B8_%D1%8D%D1%84%D1%84%D0%B5%D0%BA%D1%82%D0%B8%D0%B2%D0%BD%D0%BE%D1%81%D1%82%D0%B8
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%91%D0%B5%D1%80%D0%B5%D0%B6%D0%BB%D0%B8%D0%B2%D0%BE%D0%B5_%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B8%D0%B7%D0%B2%D0%BE%D0%B4%D1%81%D1%82%D0%B2%D0%BE
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%91%D0%B5%D1%80%D0%B5%D0%B6%D0%BB%D0%B8%D0%B2%D0%BE%D0%B5_%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B8%D0%B7%D0%B2%D0%BE%D0%B4%D1%81%D1%82%D0%B2%D0%BE
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Какой принцип лежит в основе сравнительного (рыночного) подхода к оценке тех-

нических устройств? 

затратный; 

доходный; 

сопоставления. 

Задание на установление соответствия: 

Рассчитайте интегральный показатель конкурентоспособности своего товара и сделайте вы-

вод о целесообразности его вывода на рынок. 

Компетентностно-ориентированная задача: 

1 Провести оценку рыночной стоимости оборудования.  

2 Провести сравнение методов оценки 

3 Сделать заключение по результатам расчетов. 

 

Полностью оценочные материалы и оценочные средства для проведения промежуточ-

ной аттестации обучающихся представлены в УММ по дисциплине. 

 

7.4 Методические материалы, определяющие процедуры оценивания 

знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих 

этапы формирования компетенций 
Процедуры оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, харак-

теризующих этапы формирования компетенций, регулируются следующими нормативными 

актами университета: 

 положение П 02.016 «О балльно-рейтинговой системе оценивания результатов 

обучения по дисциплинам (модулям) и практикам при освоении обучающимися образова-

тельных программ»; 

 методические указания, используемые в образовательном процессе, указанные в 

списке литературы. 

Для текущего контроля успеваемости по дисциплине в рамках действующей в уни-

верситете балльно-рейтинговой системы применяется следующий порядок начисления бал-

лов: 

Таблица 7.4 – Порядок начисления баллов в рамках БРС 

Форма 

контроля 

Минимальный балл Максимальный балл 

балл примечание балл примечание 

Практическая работа №1 

 

4 

 

 

Выполнил практиче-

скую работу 

6 Выполнил и защитил 

практическую работу 

Практическая работа №2 

 

4 Выполнил практиче-

скую работу 

6 Выполнил и защитил 

практическую работу 

Самостоятельная работа  16 Выполнил, доля пра-

вильных ответов ме-

нее 50% 

24 Выполнил, доля пра-

вильных ответов бо-

лее 50% 

Итого 24  36  

Посещаемость   14  

Экзамен (зачет)   0% правильных от-

ветов 

60 100% правильных от-

ветов 

Итого 24 Выполнил практиче-

скую работу 

100 Выполнил и защитил 

практическую и само-

стоятельную работы 
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Для промежуточной аттестации обучающихся, проводимой в виде тестирования, 

используется следующая методика оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта дея-

тельности. В каждом варианте КИМ –16 заданий (15 вопросов и одна задача).  

Каждый верный ответ оценивается следующим образом: 

 задание в закрытой форме –2 балла, 

 задание в открытой форме – 2 балла, 

 задание на установление правильной последовательности – 2 балла, 

 задание на установление соответствия – 2 балла, 

 решение компетентностно-ориентированной задачи – 6 баллов. 

Максимальное количество баллов за тестирование –36 баллов.  

8 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необхо-

димой для  освоения дисциплины 

 
8.1 Основная учебная литература  

1. Чепчуров, Михаил Сергеевич. Оборудование с ЧПУ машиностроительного производства : 

учебное пособие для студентов, обуч. по направлениям "Конструкторско-технологическое 

обеспечение машиностроительных производств", "Автоматизация технологических процессов и 

производств (машиностроение)" / М. С. Чепчуров, Е. М. Жуков, А. Г. Схиртладзе. - Старый Ос-

кол : ТНТ, 2019. - 248 с. - Текст : непосредственный. 

2. Ефремов, Владимир Дмитриевич. Металлорежущие станки : учебник для студентов 

высших учебных заведений, обучающихся по направлению «Конструкторско-технологическое 

обеспечение машиностроительных производств» / В. Д. Ефремов, В. А. Горохов, А. Г. Схирт-

ладзе ; под ред. проф. П. И. Ящерицына. - 2-е изд., стер. - Старый Оскол : ТНТ, 2019. – 696 с. - 

Текст : непосредственный. 

3. Солнцев, Ю. П. Технология конструкционных материалов : учебник / Ю. П. Солнцев, 

Ю. П. Ермаков, В. Ю. Пирайнен. – 5-е изд. – Санкт-Петербург : Химиздат, 2020. – 504 с. – 

URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=102721 (дата обращения: 02.09.2022). – Ре-

жим доступа: по подписке. – Текст : электронный. 

 

8.2 Дополнительная учебная литература 

4.   Экономика и управление в машиностроении : учебное пособие / под ред. Н. Н. Кожевни-

кова. - М. : Академия, 2004. - 208 с. - Текст : непосредственный. 

5. Оборудование машиностроительных предприятий : учебное пособие / А. Г. Схиртладзе [и 

др.]. - Старый Оскол : ТНТ, 2012. - 168 с. - Текст : непосредственный. 

6. Схиртладзе, А. Г. Технологические процессы в машиностроении : учебник / А. Г. Схиртлад-

зе, С. Г. Ярушин, С. А. Сергеев. - 2-е изд., перераб. и доп. - Старый Оскол : ТНТ, 2008. - 524 с. - 

Текст : непосредственный. 

7. Металлорежущие станки: лабораторный практикум / В. А. Водоватов, А. И. Сидоркин, Н. П. 

Сютов, О. Н. Стародубцева ; Поволжский государственный технологический университет. – 

Йошкар-Ола : Поволжский государственный технологический университет, 2017. – 104 с. – 

URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=483701 (дата обращения: 02.09.2022). – Ре-

жим доступа: по подписке. – Текст : электронный. 

 
     8.3. Перечень методических указаний 

1.  Паспорт металлообрабатывающего станка : методические указания по выполнению 

лабораторной работы для студентов направления Машиностроение / Юго-Зап. гос. ун-т ; сост. 

Е. И. Яцун. - Курск : ЮЗГУ, 2021. - 11 с. - Загл. с титул. экрана. - Текст : электронный. 

2. Формирование группы аналогов многоцелевых станков : методические указания по вы-

полнению практической работы для студентов направления Машиностроение / Юго-Зап. гос. 

ун-т ; сост. Е. И. Яцун. - Курск : ЮЗГУ, 2021. - 8 с. - Загл. с титул. экрана. - Текст : электрон-

ный. 
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3. Расчет и проектирование кинематической схемы многоцелевого станка : методические 

указания по выполнению практической работы для студентов направления Машиностроение / 

Юго-Зап. гос. ун-т ; сост. Е. И. Яцун. - Курск : ЮЗГУ, 2021. - 20 с. - Загл. с титул. экрана. - 

Текст : электронный. 

4. Нарезание зубчатых колес методом копирования : методические указания по выполнению 

лабораторной работы для студентов направления подготовки Машиностроение и Конструк-

торско-технологическое обеспечение машиностроительных производств / Юго-Зап. гос. ун-т ; 

сост. Е. И. Яцун. - Курск : ЮЗГУ, 2021. - 23 с. - Загл. с титул. экрана. - Текст : электронный. 

  8.4 Другие учебно-методические материалы 

1.   Горбунова В.С. Оценка факторов конкурентоспособности предприятий российского 

станкостроения в условиях усиления влияния международных интеграционных процессов // 

Экономика и предпринимательство. - 2014. - №11- 4, С. 661-664.  

2. Горбунова В.С., Волкодавова Е.В. Инструменты механизма повышения конкуренто-

способности предприятий станкостроения РФ в современных условиях хозяйствования // 

Экономика и предпринимательство. - 2014. №11-4, С. 703-706. 

 

9 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети 

«Интернет», необходимых для освоения дисциплины 
1. Электронная библиотека ЮЗГУ  http://www.lib.swsu.ru/ 

2. Информационная система «Единое окно доступа к образовательным ресурсам» 

http://window.edu.ru/library 

3. Электронно-библиотечная система «Университетская библиотека online» 

http://www.biblioclub.ru 

10 Методические указания для обучающихся по освоению дисцип-

лины 
Основными видами аудиторной работы студента при изучении дисциплины являют-

ся лекции и лабораторные занятия. Студент не имеет права пропускать занятия без уважи-

тельных причин.  

На лекциях излагаются и разъясняются основные понятия темы, связанные с ней 

теоретические и практические проблемы, даются рекомендации для самостоятельной рабо-

ты. В ходе лекции студент должен внимательно слушать и конспектировать материал.  

Изучение наиболее важных тем или разделов дисциплины завершают лабораторные 

занятия, которые обеспечивают: контроль подготовленности студента; закрепление учебного 

материала; приобретение опыта устных публичных выступлений, ведения дискуссии, в том 

числе аргументации и защиты выдвигаемых положений и тезисов.  

Практическому занятию предшествует самостоятельная работа студента, связанная с 

освоением материала, полученного на лекциях, и материалов, изложенных в учебниках и 

учебных пособиях, а также литературе, рекомендованной преподавателем.  

По согласованию с преподавателем или по его заданию студенты готовить рефераты 

по отдельным темам дисциплины, выступать на занятиях с докладами. Основу докладов со-

ставляет, как правило, содержание подготовленных студентами рефератов.  

Качество учебной работы студентов преподаватель оценивает по результатам тести-

рования, собеседования, защиты отчетов по лабораторным работам, а также по результатам 

докладов.  

Преподаватель уже на первых занятиях объясняет студентам, какие формы обучения 

следует использовать при самостоятельном изучении дисциплины: конспектирование учеб-

ной литературы и лекции, составление словарей понятий и терминов и т. п.  

В процессе обучения преподаватели используют активные формы работы со студен-

тами: чтение лекций, привлечение студентов к творческому процессу на лекциях, промежу-

точный контроль путем отработки студентами пропущенных лекции, участие в групповых и 

индивидуальных консультациях (собеседовании). Эти формы способствуют выработке у 

http://www.biblioclub.ru/
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студентов умения работать с учебником и литературой. Изучение литературы составляет 

значительную часть самостоятельной работы студента. Это большой труд, требующий уси-

лий и желания студента. В самом начале работы над книгой важно определить цель и на-

правление этой работы. Прочитанное следует закрепить в памяти. Одним из приемов закреп-

ление освоенного материала 

является конспектирование, без которого немыслима серьезная работа над литерату-

рой. Систематическое конспектирование помогает научиться правильно, кратко и четко из-

лагать своими словами прочитанный материал.  

Самостоятельную работу следует начинать с первых занятий. От занятия к занятию 

нужно регулярно прочитывать конспект лекций, знакомиться с соответствующими раздела-

ми учебника, читать и конспектировать литературу по каждой теме дисциплины. Самостоя-

тельная работа дает студентам возможность равномерно распределить нагрузку, способству-

ет более глубокому и качественному усвоению учебного материала. В случае необходимости 

студенты обращаются за консультацией к преподавателю по вопросам дисциплины с целью 

усвоения и закрепления компетенций.  

Основная цель самостоятельной работы студента при изучении дисциплины - закре-

пить теоретические знания, полученные в процессе лекционных занятий, а также сформиро-

вать практические навыки самостоятельного анализа особенностей дисциплины. 

11 Перечень информационных технологий, используемых при осуще-

ствлении образовательного процесса по дисциплине, включая перечень 

программного обеспечения и информационных справочных систем (при 

необходимости) 
Microsoft Office 2016, Компас – 3D LT V12, Adobe Acrobat Reader DC. 

www.4p.ru – Интернет-журнал «Маркетинг 4p.ru». 

www.aup.ru – электронная библиотека деловой литературы. 

www.dis.ru -  Издательство «Финпресс» - журнал «Маркетинг в России и за рубежом» 

www.esomar.org  - Европейская Ассоциация маркетинга  

www.eventmarket.ru - портал, посвященный организации специальных мероприятий и собы-

тийному маркетингу. 

Портал станочников - http://stanoks.com 

 

12 Описание материально-технической базы, необходимой для осу-

ществления образовательного процесса по дисциплине 
1. Фильмы      3 шт. 

2. Демонстрационные материалы, презентации. 

3. Компьютеры 10 шт. (ауд.-28), мультимедийный проектор. 

13 Особенности реализации дисциплины для инвалидов и лиц с ог-

раниченными возможностями здоровья 

 При обучении лиц с ограниченными возможностями здоровья учитываются их инди-

видуальные психофизические особенности. Обучение инвалидов осуществляется также в 

соответствии с индивидуальной программой реабилитации инвалида (при наличии). 

Для лиц с нарушением слуха возможно предоставление учебной информации в визу-

альной форме (краткий конспект лекций; тексты заданий, напечатанные увеличенным 

шрифтом), на аудиторных занятиях допускается присутствие ассистента, а также сурдопе-

реводчиков и тифлосурдопереводчиков. Текущий контроль успеваемости осуществляется в 

письменной форме: обучающийся письменно отвечает на вопросы, письменно выполняет 

http://www.4p.ru/
http://www.aup.ru/
http://www.dis.ru/
http://www.esomar.org/
http://www.eventmarket.ru/
http://stanoks.com/
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практические задания. Доклад (реферат) также может быть представлен в письменной фор-

ме, при этом требования к содержанию остаются теми же, а требования к качеству изложе-

ния материала (понятность, качество речи, взаимодействие с аудиторией и т. д.) заменяются 

на соответствующие требования, предъявляемые к письменным работам (качество оформ-

ления текста и списка литературы, грамотность, наличие иллюстрационных материалов и 

т.д.). Промежуточная аттестация для лиц с нарушениями слуха проводится в письменной 

форме, при этом используются общие критерии оценивания. При необходимости время 

подготовки к ответу может быть увеличено. 

Для лиц с нарушением зрения допускается аудиальное предоставление информации, а 

также использование на аудиторных занятиях  звукозаписывающих устройств (диктофонов 

и т.д.). Допускается присутствие на занятиях ассистента (помощника), оказывающего обу-

чающимся необходимую техническую помощь. Текущий контроль успеваемости осуществ-

ляется в устной форме. При проведении промежуточной аттестации для лиц с нарушением 

зрения тестирование может быть заменено на устное собеседование по вопросам. 

Для лиц с ограниченными возможностями здоровья, имеющих нарушения опорно-

двигательного аппарата, на аудиторных занятиях, а также при проведении процедур теку-

щего контроля успеваемости и промежуточной аттестации могут быть предоставлены  не-

обходимые технические средства (персональный компьютер, ноутбук или другой гаджет); 

допускается присутствие ассистента (ассистентов), оказывающего обучающимся необхо-

димую техническую помощь (занять рабочее место, передвигаться по аудитории, прочитать 

задание, оформить ответ, общаться с преподавателем). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

14. Лист дополнений и изменений, внесѐнных в рабочую программу 

дисциплины 
Номер 

изменений 

Номера страниц Всего 

страниц 

Дата Основание для 

изменений и под 

пись лица, про-

водившего из-

менения 

изменѐ-

ных 

заме- 

нѐнных 

аннулиро 

ванных 

новых 
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