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РЕШАЕМАЯ ПРОБЛЕМА

Обоснование рационального выбора и применения режущих инструментов

 из композитов, расширение области режимов резания, при которых

 обеспечивается наименьшая интенсивность износа инструмента и наилучшее 

качество поверхностного слоя формируемой поверхности.
КРАТКОЕ ОПИСАНИЕ

Прогнозирование размерной стойкости режущего инструмента на основе

 рационального назначения марки композита, параметров режущей части, 

 выбора СМП и ее размещения на режущей части инструмента, режимов резания.

Конструкции инструментов с СМП из композитных материалов.

ПРЕИМУЩЕСТВА ПЕРЕД АНАЛОГАМИ

Доступные технологические приемы, позволяющие расширить область применения сверхтвердых материалов и обеспечивающие повышение эффективности
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 использования существующих конструкций режущих инструментов с СМП при обработке сталей в условиях прерывистого резания.
Обработка наплавленной поверхности инструментом из сверхтвердого материала

ПРОГНОЗНАЯ ОЦЕНКА КОММЕРЦИАЛИЗАЦИИ (объемы финансирования)

Инвестиции

- на завершающий этап НИР






1.0 млн. руб

- на разработку опытно-конструкторской документации

0.5 млн. руб.

- разработку технологии






0.5 млн. руб.

СРОК ОКУПАЕМОСТИ






1,5 года

